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Resumen

TITULO: Aplicacién de herramientas de gestion basado en estdndares de seguridad en la Unidad
de Produccién Tantahuatay — Minera Coimolache 2020.

OBJETIVO: Establecer como es la aplicacion de herramientas de gestion basado en estandares
de seguridad en la Unidad de Produccién Tantahuatay — Minera Coimolache 2020.

MATERIAL Y METODO: Es una investigacion de tipo descriptiva y disefio no experimental
transversal; se empled la técnica del analisis documental y el fichaje en una poblacién que estuvo
conformada por las actividades operacionales en la Unidad de Produccion Tantahuatay en el afio
2020.

CONCLUSION: Se demostro que es efectivo la aplicacion de herramientas de gestion basado en
estandares de seguridad, ya que se comprob6 que su ejecucion esta basada en la normativa legal
vigente en concordancia con la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo y del

D.S. 024-2016-EM, Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional en Mineria y su modificatoria
aprobada por D.S 023-2017-EM, contiene las actividades pertinentes y especificas en cada
operacion, los mismos que han permitido aminorar la accidentabilidad en un 90.5 % respecto al
afio anterior, es decir de 1.64 a 0.15 en la Unidad Minera Tantahuatay — Minera Coimolache en el

afio 2020.

Palabras Claves: Estandares de seguridad, herramientas de gestién, seguridad, seguridad y

salud ocupacional.
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Abstract

TITLE: Application of management tools based on safety standards in the Tantahuatay
Production Unit — Minera Coimolache 2020.

OBJECTIVE: To establish how is the application of management tools based on safety standards
in the Production Unit Tantahuatay — Minera Coimolache 2020.

MATERIAL AND METHOD: It is a descriptive research and non-experimental cross-sectional
design; the technique of documentary analysis and signing was used in a population that was made
up of operational activities in the Tantahuatay Production Unit in 2020.

CONCLUSION: It was demonstrated that the application of management tools based on safety
standards is effective, since it was verified that their execution is based on the current legal
regulations in accordance with Law No. 29783, Law on Safety and Health at Work and D.S. 024-
2016-EM, Regulation of Occupational Safety and Health in Mining and its amendment approved
by D.S 023-2017-EM, contains the relevant and specific activities in each operation, the same
ones that have allowed to reduce the accident rate by 90.5 % compared to the previous year, that

is, from 1.64 to 0.15 in the Tantahuatay — Minera Coimolache Mining Unit in 2020.

Keywords: Safety standards, management tools, safety, safety and occupational health.
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I.  INTRODUCCION
1.1. Realidad problematica
Los paises pertinentes a América Latina, se han convertido en importantes destinos para las
inversiones extranjeras en razon a los grandes recursos naturales que permiten proyectos mineros
que convierten en oportunidad para sacar de la pobreza a estos paises, donde se identifica
inversiones positivas con significativos ingresos, multiplicAndose cada vez de forma exponencial
por la flexibilizacion de las normativas y el interés publico sobre la industria minera [1]; por otro
lado, ostentan un registro en los Gltimos diez afios respecto a crecimiento econémico, empero, a
pesar de mejorar importante indicadores sociales, aun existe brechas vinculadas a la desigualdad
y sobre todo territoriales que siguen latentes; por otro lado, el crecimiento econdémico esta basado
primordialmente en modelo de economia extractiva que somete a los territorios a intensosimpactos
ambientales y sociales, que ha permitido configurar como resultado de esta altaconflictividad
alrededor de 200 conflictos respecto a actividad minera solamente en Colombia, Ecuador, Chile
y Per(; lo que admite o contribuir al desarrollo de la economia, puesto que se somete a opiniones
variables de la misma poblacion [2].
Ahora bien, no es un secreto que la actividad minera, es una de las actividades mas riesgosas en
el mundo, puesto que las condiciones a las que se somete diariamente el trabajador son
preocupantes respecto a la salud fisica y psicologica, en ambas realidades tanto de extraccion
subterranea como superficial, cada cual con sus respectivos obstaculos y cada quien con sus
respectivos sistemas que la ayudan a contrarrestar tales riesgos, por lo que es necesarios ostentar
coherentes situaciones de seguridad y salud ocupacional para que se puede gozar de eficaces
condiciones de seguridad para llevar a cabo las actividades y no se admita eventos fatales [3]. En
esa medida, en concordancia con la ONU, OMS y OIT, toda persona tiene derecho a un entorno
de trabajo saludable, por lo que es necesario ostentar medidas preventivas que permitan la
seguridad fisica y mental de la persona a través de pautas e indicaciones aunadas a la normatividad
tanto interna como la que domina la actividad en el pais [4].
En Estados Unidos, al cierre del afio 2020 la Administracion de Salud y Seguridad en Mineria
inform6 que hubo 29 fatalidades en el sector, lo que les permite afirmar una vez mas que los
indicadores han disminuido en 12.8% Yy las muertes no exceden los 30 sucesos anuales en 6 afios
consecutivos; la Camara Minera de Mexico[5] reportd una tasa de incidencia de 1.01 de
accidentes por cada 100 colaboradores por rama minero-metaltrgica, mostrando asi una reduccion

del 18.5% a su afio antecesor; en Chile el Sernageomin[6] registré 35 accidentes graves,
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11 accidentes de alto potencial y 43 lesiones graves que da como resultado una tasa de fatalidad
de 0.03, una tasa de frecuencia de 1.41 y se promueve como el pais con mayor fortaleza en
seguridad minera en Latinoamérica; en el Perl al cierre del 2021, se registr6 un indice de
frecuencia de 2.506, un indice de severidad de 703.99 y la accidentabilidad de 1.764; es decir en
aumento a razon de la muerte de los 27 mineros pertenecientes a la Unidad Minera Pallancata a
mediados del afio [7].

Es asi, que la seguridad en el entorno laboral es esencial si se quiere conseguir excelentes
resultados basados en desempefio y productividad, por ello es necesario constantemente
implementar medidas que ayuden a mejorar cada vez mas los aspectos de proteccién al trabajador,
por ello en el presente estudio, ante la necesidad de conseguir el “cero accidentes” y sobre todo
en linea de la mejora continua en el proceso minero, se considera llevar a cabo mejorar el sistema
de gestion de la seguridad y salud ocupacional, desde la perspectiva de las herramientas de gestion
pero basado en los estandares de seguridad enfocado en las operaciones mineras, debido a que es
donde se alimenta la mayor parte de los riesgos en el trabajo, del cual se pretende aplicarla en
concordancia con la normativa interna y en el reglamento que rige la actividad minera en el Perd,
ademas de respetar a cabalidad los lineamientos en las actividades para dar inicio, ejecutar y
finalizar una operacion, asi como verificar si esto acontece en la minimizacion de los indicadores
de seguridad.

Por lo que la investigacién es pertinente de la realidad acontecida en el mundo y en el Perd, asi
como relevante para los fines empresariales, que considera como pilar fundamental al factor

humano para lograr las metas predispuestas diario, semanal, mensual y anualmente.

1.2. Antecedentes

1.2.1. Internacionales
Molina y Cruz (2017), en Colombia, realizaron una investigacion cuyo objetivo fue
“Diseniar y documentar el Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo en
la empresa Agregados de Sucre S.A.S, ubicada en el municipio de Toluviejo”. Se aplico
una metodologia de tipo cualitativo, disefio no experimental y de corte transversal. Los
resultados manifestaron que es requisito que permanezca un compromiso por parte de la
gerencia para que este sistema ande, es por ello que se debe ir aplicando paulatinamente
el sistema de gestion y de esta forma llevar a cabo uso de la documentacion en busca de

hacer mejor la seguridad, la salud y la calidad de vida del trabajador, como ademas reducir
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costos y periodos de ausentismo que son generados por accidentes, lo que tiene como
consecuencia el retardo en las operaciones; es por ello que la compaiiia ha tomado como
inicio de sus mediciones los 6 indicadores que pide la Resolucion 1111 de 2017, de igual
forma hizo las inspecciones documentadas dentro del sistema y la conformacion de
COPASST vy del comité de convivencia laboral y sus respectivas reuniones. Sabiendo el
avance del presente emprendimiento apoyado en el Decreto1072 del 2015 y la Resolucion
1111 de 2017, se sugiere que para implementar el SG-SST la compafiia debe contar con
un profesional idéneo para el manejo correcto del sistema (articulo6 numeral 6.2
paragrafo 1y 2 de la Resolucién 1111 procedimental en todo tipo de actividad novedosa
que represente un riesgo en la salud y en la condicién de trabajo de los empleados, ademas
de realizar la socializacion de estos; también socializar algtin cambio que se genere en los

que ya se dejaron documentados dentro del sistema de gestion [8].

Sanchez (2018), en Colombia, realizé una investigacion cuyo objetivo fue “Identificar
herramientas que faciliten a las empresas a la implementacion de los estdndares minimos
de SST.”. Se aplicé una metodologia descriptiva de tipo cualitativo, disefio descriptivo
analistico y caracter exploratorio. Los resultados manifestaron que se puede decir que las
utilidades presentadas en todo el archivo incluidos, que fueron disefiadas segln las
pretensiones de las empresas, contribuyen al avance de la Seguridad y Salud en el Trabajo
en este area empresarial y brindan a los empleadores o encargados del SG-SST la
oportunidad de comenzar un desarrollo de utilizacién de los Estandares Minimos de
Seguridad y Salud en el Trabajo confiable, ademas, se incentiva la personalizacion y el
ajuste de los Sistemas de gestion a las propiedades de la compafiia. En la medida que las
empresas desarrollen el SG-SST se va a ver un encontronazo importante en los objetivos
del109 PNSST y se hara més fécil el paso a la utilizacion del Sistema de Garantia de la
Calidad del Sistema General de riesgos Laborales, todo lo mencionado tiene un exclusivo
fin que es impactar de forma positiva la salud y confort de los colombianos en el &mbito

laboral [9].
Arteta, Mosquera y Carrillo (2019), en Colombia, realizaron una investigacion cuyo

objetivo fue “Determinar el cumplimiento de los estindares minimos del sistema de

gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo de la empresa de servicio temporal, a partir
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del cumplimiento de las actividades establecidas en el plan de mejoramiento”. Se aplico
una metodologia de tipo cuantitativo, método deductivo y disefio descriptivo transversal.
Los resultados revelaron que no se han cumplido los estdndares minimos desde la
implementacion de la Resolucion 0312 de 2019 del Ministerio de Trabajo. Se observo
que en varios estandares no se cumplian al 100% los criterios de evaluacion, obteniendo
un resultado general del 73.25% de cumplimiento, considerado aceptable pero
equilibrado. Es necesario que se implemente una iniciativa de mejora y se realicen
mediciones ambientales para evaluar los riesgos quimicos, fisicos y biologicos en cada
lugar de trabajo. Ademas, se deben completar las acciones definidas en la identificacion
de peligros y riesgos de cada centro de trabajo y validar las medidas de control
implementadas. Asimismo, se recomienda realizar una auditoria por parte de la Alta

Direccion al menos una vez al afio [10].

Carrillo (2020), en Colombia, realizaron una investigacion cuyo objetivo fue “Diseriar
una herramienta de gestion en seguridad y salud en el trabajo que permita controlar los
riesgos laborales con el objetivo de brindar proteccion y confianza a los trabajadores
que hacen parte directa e indirectamente de la empresa Grupo Meiko”. Se aplicé una
metodologia de tipo descriptivo, método analitico con técnicas de analisis documental.
Los resultados obtenidos en el Grupo Meiko permitieron abordar eficientemente la
gestion de riesgos dentro de la empresa, facilitando la identificacion, evaluaciony analisis
de los riesgos administrativos en el sector empresarial. Se implementaron acciones de
mejora continua para cerrar las brechas identificadas y avanzar en la optimizacion.
Ademas, se evalud el nivel de conocimiento general sobre los riesgos y se implementé un
sistema de gestion en seguridad y salud en el trabajo en Grupo Meiko. La metodologia
desarrollada para la evaluacion y analisis de riesgos fue adoptada por la empresa,
mejorando la conciencia individual de los trabajadores y fortaleciendo la cultura de

gestion de riesgos en toda la organizacién [11].
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1.2.2.

Nacionales

De La Cruz (2015), en Huaraz, realiz6 una investigacion cuyo objetivo fue “Determinar
y aplicar las herramientas de gestion de seguridad y salud ocupacional para minimizar
los incidentes en Minera Constancia”. Se aplicdé una metodologia descriptiva —
explicativa con técnicas documentales. Los resultados demostraron que la
implementacion y aplicacién de herramientas de gestién de seguridad y salud ocupacional
tienen un impacto positivo en la reduccion de accidentes y lesiones en la empresa.
Herramientas como AST, PETS, PETAR, entre otras, han contribuido a mejorar los
métodos de trabajo y a disminuir la frecuencia y gravedad de los accidentes. Sin embargo,
es crucial que tanto la gerencia, la supervision y los trabajadores colaboren de manera
conjunta para garantizar la efectividad de estas herramientas y reducir los accidentes en
todas las areas de operacion. La implementacion de herramientas de gestion de seguridad
y salud ocupacional tiene como objetivo minimizar los riesgos de accidentes inherentes a

cada ocupacion [12].

Barreto (2017), en Huaraz, realiz6 una investigacion cuyo objetivo fue “Determinar la
implementacion del procedimiento escrito de trabajo seguro (PETS) de acuerdo al D.S.
024-2016-EM, en la Unidad Minera el Porvenir — Cia. Minera Milpo”. Se aplic6 una
metodologia aplicada, tipo ex post facto y técnicas bibliogréaficos y observacionales. Los
resultados manifestaron que se implemento el tramite escrito de trabajo seguro (PETS) en
la Unidad Minera EI Porvenir de la Empresa minera Milpo S.A. con el acompafiamiento
de la logistica de la Unidad Minera, se pudo llevar a cabo los modelos de PETS, de las
distintas ocupaciones o tareas de la mina. La aplicacion de los PETS, esde mucha
consideracion para detectar los peligros, conseguir el reconocimiento, llevar a cabo la
evaluacion de los riesgos, saber sus impactos y utilizar los controles en la unidadminera.
El modelo del PETS, ha servido para las distintas superficies de trabajo de la unidad
minera, ya que se logré bajar los accidentes e accidentes peligrosos; crear el elemento o

sistema de sostenimiento de las trabajos mineras subterraneas [13].
Gaytéan (2018), en Huaraz, realizé una investigacion cuyo objetivo fue “Implementar la

documentacion de las herramientas de gestion de seguridad y salud en el trabajo, para

minimizar incidentes”. Se aplicé una metodologia de tipo cualitativo, nivel descriptivo
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1.3.
1.3.1.

correlacional de disefio descriptivo. Los resultados manifestaron los beneficios de gestion
como IPERC, ATS, PETS, PETAR, etc. Y de parte de la supervision llevar a cabo el OPT,
INSPECCIONES, CAP. GRUPALES, etc. ayudaron al mejoramiento de los métodos,
reduciendo la cantidad y continuidad de accidentes de 20 a 6 en promedio mensual y
accidentes de 6 a 1 mensual. El logro de las utilidades de gestion de seguridady salud
ocupacional implementado en la Compariia es dependiente de manera directa delnivel de
involucramiento que tenga todos los trabajadores que laboran en la misma; sin
dependencia del rango que sustente. Este involucramiento se va a conseguir por medio de
un desarrollo de concientizacion. Al implementar la herramienta de gestion de seguridad
y salud ocupacional se obtiene la disminucién de incidentes y pérdidas en 20%; con lo

cual se mejora las condiciones laborales incrementando la productividad a un 57% [14].

Lopez y Cabezas (2020), en Cerro de Pasco, realizaron una investigacion cuyo objetivo
fue “Determinar la relacion que existe entre los controles de Seguridad y Salud
Ocupacional a través de los PETS, con la reduccion de incidentes en los trabajadores de
manejo de residuos solidos de la Empresa Central Andina S.A.”. Se aplicé una
metodologia de tipo aplicada, método descriptivo y disefio cuantitativo
cuasiexperimental. Los resultados manifestaron que la utilizacion de los PETS en las
ocupaciones de manejo de residuos rigidos, permitié achicar la tasa de accidentabilidad
con dias perdidos de los trabajadores del Patio Raiwal en un 70%; los trabajadores en las
ocupaciones de manejo de residuos rigidos, conllevo a una optimizacion en la cultura de
seguridad de la compafiia; los controles criticos que se implementaron en los PETS,
dependieron del cumplimiento de los ayudantes que llevan a cabo las ocupaciones de
manejo de residuos rigidos, para la reduccidon de accidentes y los PETS es una utilidad de
gestion de seguridad que con el preciso cumplimiento y uso obligacion de parte de los
ayudantes permitié achicar la tasa de accidentabilidad e accidentes en las ocupaciones de
manejo de Residuos Rigidos en el patio Raiwal [15].
Bases teoricas

El sistema de gestion de la seguridad y salud

En relacion a Ojeda[16] el Sistema de Gestién de la Seguridad y Salud en el Trabajo SG-
SST, tiene como finalidad la estructuracion de la accion conjunta entre el empleador y los

trabajadores, en la aplicacion de las medidas de Seguridad y Salud en el Trabajo (SST)
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Mediante la mejora continua de las condiciones y el entorno laboral, asi como el control
efectivo de los riesgos y peligros en el lugar de trabajo, se busca prevenir los accidentes
laborales y las enfermedades profesionales, protegiendo y promoviendo la salud de los
trabajadores. Esto se logra a través de un enfoque légico y secuencial basado en el ciclo
PHVA (Planificar, Hacer, Verificar y Actuar), que debe integrar la politica, la
organizacion, la planificacién, la implementacion, la evaluacion, la auditoria y las
acciones de mejora. El desarrollo conjunto de estos elementos permitird alcanzar los
objetivos del Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST). El SG-
SST debe adaptarse al tamafio y caracteristicas de la empresa, centrandose en la
identificacion y control de los riesgos asociados a su actividad, y debe ser compatible con
otros sistemas de gestion de la empresa, integrandose con ellos de manera coherente.
En concordancia con Sanchez[17] sefiala que el sistema de gestion de la seguridad y salud
tiene como objetivo primordial asegurar condiciones de trabajo seguras y saludables en
el avance de las distintas ocupaciones productivas, por medio de la promocion de la salud
y de la identificacion, evaluacion y control de los peligros ocupacionales, con el objetivo
de evadir la exhibicion de accidentes de trabajo y de anomalias de la salud laborales y
otras ocasiones que afecten la calidad de vida de los trabajadores. De la misma manera,
sefiala los objetivos especificos de este sistema, como son:
e Garantizar la identificacion, evaluacion e participacion de los distintos
causantes de peligro y peligros significativos para la salud de los trabajadores.
o Detectar y sostener a los trabajadores segin sus aptitudes fisicas y
psicoldgicas, en ocupaciones que logre llevar a cabo eficientemente sin poner
en riesgo su salud o la de sus camaradas.
e Controlar y monitorear el estado de salud de los trabajadores asociado con
causantes de peligro ocupacional.
e Hacer mas fuerte la civilizacion de salud y seguridad promoviendo el deber y
liderazgo de todos los trabajadores y contratistas.
e Responder pronta y acertadamente frente ocasiones de emergencia o
accidentes que resulten en la operacion.
o Realizar las leyes y reglamentaciones ajustables, de esta forma como con las

otras obligaciones que hayamos asumido.
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Segln Anaya[18] el sistema de gestion de seguridad y salud como sistema de
administracién necesita primordialmente del deber de la direccion, de reglas y los
lineamientos; con planeacién estratégica detallar los objetivos, tacticas y misiones a
lograr para todo el plantel. De no tener ellos, es requisito proponerlos o elaborarlos en un
taller con la direccidn de la organizacion, donde manifieste su deber con la perspectiva y
el método laboral como filosofia de integralidad centrada en las personas que el modelo
plantea como fines de avance y sustentabilidad, cuyos impactos logren apreciarse,
percibirse y medirse.
La organizacién tiene como mision promover estilos de vida saludables y seguros,
asumiendo la responsabilidad en el ambito fisico y organizacional, la proteccién del
medio ambiente y la gestion integral para lograr sus objetivos con calidad y eficacia
sostenible. Se busca crear instalaciones seguras y agradables que fomenten el bienestar
de empleados y visitantes, cumpliendo con los principios de trabajo decente y
promoviendo la responsabilidad social. EI enfoque de sistemas de gestion permite una
mejora continua en la seguridad y salud en el trabajo, ajustando las medidas de control de
riesgos y mejorando las decisiones en beneficio de la prevencion y proteccion de todos
los involucrados. Otras virtudes esenciales son las siguientes:
e Armonizacién de requisitos: El enfoque de sistemas de gestion de SST permite
la integracion y armonizacion de los requisitos relacionados con la salud y
seguridad en el trabajo, junto con otros requisitos como calidad y medio
ambiente.
e Marco logico para el programa de SST: Proporciona un marco légico y
estructurado para desarrollar e implementar un programa de SST, asegurando
que se aborden todos los elementos criticos que requieren medidas y
supervision.
e Racionalizacion y optimizacion: Ayuda a optimizar los mecanismos, reglas,
métodos, programas y objetivos de comunicacion, siguiendo normas y
estandares internacionalmente reconocidos, 1o que contribuye a una gestion

mas eficiente y efectiva de la SST.
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e La aplicabilidad a las diferencias que ya estan en los sistemas normativos
culturales y nacionales.

e El lugar de un &mbito que conduzca a la construccion de una cultura de
prevencion en materia de seguridad y salud.

e El fortalecimiento del didlogo popular.

e La organizacién de las responsabilidades en temas de SST durante la
estructura jerdrquica de administracion, de tal modo que se consiga la
participacion de todos: directores, salariados y trabajadores tienen
responsabilidades establecidas en lo relacionado a la aplicacion eficiente del

sistema.

1.3.2. Laseguridad y salud ocupacional en el trabajo
A. Laseguridad industrial
La Organizacion Internacional del Trabajo (2011)[19] se refiere a la seguridad
industrial como la especialidad profesional que tiene como funcién achicar o evadir
accidentes de los trabajadores en sus puestos de trabajo. Al cual se sabe porSeguridad
Industrial al grupo de ocupaciones de orden técnico, legal, humano, barato, que tiene
por objeto contribuir a los trabajadores y empleadores a impedir losaccidentes
industriales, controlando los peligros propios de cualquier clase de ocupacion.
B. Lasalud ocupacional
Segun la Organizacion Panamericana de la Salud (2009)[20] la salud ocupacional
tiene como proposito primordial impedir y vigilar los causantes de peligros
ambientales, evadiendo de esta forma la ocurrencia de accidentes laborales y
patologias expertos con el objetivo de hacer mejor la calidad de vida, la eficacia y
como resultado la eficacia de las compaiiias.
Por otro lado, la salud ocupacional debe estar apuntada a la asistencia médica
preventiva por que la salud fisica y socioemocional de los trabajadores puede verse
perjudicadas por distintas causas, asi como accidentes laborales o estrés emocional
Finalmente, Lorrén (2018)[21] refiere que la salud ocupacional son el grupo de

ocupaciones para publicitar la agrado y la calidad de vida de los trabajadores; es
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decir, la optimizacion de las condiciones fisica, psiquica y popular en sus
ocupaciones y actividades.

C. Laseguridad y salud en el trabajo

En la actualidad, tienen la posibilidad de mencionarse diferentes perspectivas en el
momento de emprender el estudio de la persona en circunstancia de trabajo, y en
especial lo que atafie a su salud y su seguridad endicho tema. Se permite identificar
dos enfoques para el estudio de esta materia. Uno de ellos, Ilamado tradicional y
relacionado a las condiciones objetivas que cubren el desarrollo de trabajo, enfoca
primordialmente los problemas de higiene, seguridad y medicina del trabajo como
puntos manifiestos y visibles de la circunstancia de trabajo. De forma simultanea,
ofrece concepciones indemnizatorias o reparadoras de los perjuicios relacionados
con el trabajo, con menos énfasis en la prevencion de peligros.

El segundo enfoque, popular como renovador, que fue creado desde las demandas
de diferentes organizaciones sindicales y de estudios investigadores sobre la materia,
revaloriza las dimensiones subjetivas de las condiciones de trabajo y del medio
ambito en que este se ejecuta, sin ignorar el examen de las dimensiones objetivas
implicadas en ese desarrollo. Si bien algunas de las huellas de la vision clasico
persisten en la actualidad en el abordaje del hombre en circunstancia de trabajo, el
enfogue renovador aparece de la consideracion el examen de las Condiciones y
Medio ambito de trabajo lo que tornd visibles algunos puntos no tratados antes. Esta
concepcién renovadora toma como eje de examen y de observacion el desarrollo de
trabajo, en el cual tienen la posibilidad de ser identificadas dos enormes dimensiones:
las condiciones de trabajo el medio ambito de trabajo. Las condiciones de trabajo
son esos componentes, asi como la organizacion, el contenido y el tiempo de trabajo,
la remuneracidn, la ergonomia, la tecnologia implicada, la administraciéon de la
fuerza de trabajo, los servicios sociales y asistenciales y, ademas, la participacion de
los trabajadores. Por su parte, el medio ambito de trabajo apunta el sitio donde se
transporta a cabo la actividad y facilita clasificar los peligros segln su naturaleza. La
articulacion de estas dos dimensiones configura la carga global que los trabajadores

tienen que soportar individual y colectivamente.
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1.3.3. Factores de riesgo en el trabajo
A. Riesgos mecéanicos
Se piensan a los peligros relacionados con los sitios o espacios de trabajo, las
maquinas, las utilidades y demas elementos presentes a lo largo de el trabajo
que tienen la posibilidad de producir: caidas, aplastamientos, cortes,
proyecciones de particulas en los ojos, etc.
Las lesiones resultantes tienen la posibilidad de ser:

e Contusiones en la cabeza

e Contusiones en el tronco y extremidades

e Microtraumatismos

e Lesiones y hematomas

B. Riesgos fisicos

Los peligros ambientales como el ruido, la temperatura, la humedad y las
radiaciones pueden generar un desequilibrio energético en el organismo,
superando su capacidad de tolerancia. Estos riesgos pueden tener efectos
perjudiciales en la salud ocupacional, como enfermedades, irritabilidad, fatiga,
falta de comodidad, disminucion de la productividad, pérdida de concentracion
y accidentes. Es importante gestionar adecuadamente estos peligros para
garantizar un entorno laboral saludable y seguro.

C. Riesgos quimicos

Los agentes quimicos presentes en el entorno laboral pueden ser sustancias
organicas 0 inorganicas, tanto naturales como sintéticas. Estas sustancias
pueden existir en diferentes estados fisicos y tienen el potencial de causar
efectos irritantes, corrosivos, asfixiantes o toxicos, representando riesgos para
la salud de las personas expuestas a ellos. A continuacion, se puede establecer
una clasificacion para los agentes quimicos que pueden estar presentes:

e Gases: Son sustancias que pueden cambiar de estado fisico mediante la
combinacion de presion y temperatura, expandiéndose libremente en un
espacio.

e Vapores: Representan la fase gaseosa de una sustancia sélida o liquida,
bajo condiciones estandar establecidas. Se generan a partir de solventes,
hidrocarburos, diluyentes, entre otros.

e Polvos: Son particulas sélidas finas que se forman por accién mecénica,
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como la pulverizacién, perforacion, trituracion, detonaciones, corte,
impacto o pulido.

e Humos: Pueden ser de dos tipos: fume (humo metalico) y hollin. Los
fumes son particulas metalicas generadas por la combustion,
sublimacion y condensacion, asi como la oxidacién de vapores
metalicos. El hollin son particulas formadas por la combustion de
materiales organicos.

e Nieblas: Conocidas ademas como rocios, se forman por gotas muy
pequefias  de liquidos producidas por separacibn mecéanica,
encontronazo, burbujeo, nebulizacion o pulverizacion. (ejm: aplicacion
de pinturas con aerosol)

D. Riesgos bioldgicos

Tiene relacion a un grupo de micro organismos vivos, que estan presentes en
determinados ambientes de trabajo y que al entrar al organismo tienen la
posibilidad de desatar anomalias de la salud infectocontagiosas o parasitarias,
reacciones alérgicas o intoxicaciones. En la mayoria de los casos, hay peligros
en trabajos relacionados con la ganaderia, manipulacion de despojos vy
productos de procedencia animal, agricultura, laboratorios clinicos, hospitales,
manipulacién de residuos y excavaciones.

E. Riesgos ergonémicos

Los causantes de compromiso ergonémicos dependen de las cargas de trabajo
que paralelamente es dependiente de otros causantes como: cantidad, peso
elevado, propiedades personales, mas grande o esfuerzo reducido fisico
intelectual, duracién del dia, ritmos de trabajo, confort del puesto del trabajo. Si
se trabaja parado y se hacen movimientos y esfuerzos fisicos, tales como:
levantamiento, transporte y manipulacion de cargas, se tienen la posibilidad de

producir sobre esfuerzos. El esfuerzo muscular de la manipulacién de caras hace
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el incremento del ritmo cardiaco y respiratorio. Las articulaciones,

fundamentalmente la columna vertebral, tienen la posibilidad de ser

dificultosamente perjudicadas por los sobre esfuerzos o posiciones de trabajo

inadecuadas.

Los riegos ergondmicos se clasifican en:

Los esfuerzos intensos se refieren a la aplicacion de fuerzas musculares
enérgicas que generan presion en los musculos, tendones, articulaciones
y discos. Este incremento en la carga muscular puede ocasionar fatiga
y requerir mas tiempo de recuperacion. Si la rehabilitacion es limitada,
existe un mayor riesgo de sufrir lesiones en los tejidos blandos y
articulaciones.

Movimientos repetitivos: Las lesiones por movimientos repetitivos son
una clase de lesiones y anomalias de la salud ocasionadas por la
utilizacion elevado de las articulaciones a lo largo de semanas, meses 0
afos. El tejido conectivo puede resultar lamentable y en oportunidades
volverse inservible gracias a la exposicion repetitiva. Gracias a la lenta
aparicion de los indicios, en ocasiones la gente ignora la circunstancia

hasta que lo indicios se vuelven una lesion cronica y persistente.

No se tendré que reclamar ni aceptar a un trabajador el transporte manual de

carga cuyo peso logre poner en una situacion comprometedora su salud o

seguridad. La manipulacion manual de una carga puede ensefiar un

compromiso, en especial dorsolumbar, en las situaciones siguientes:

Cuando la carga es bastante pesada o bastante grande

Cuando es voluminosa o complicado de sujetar

En el momento que esta en equilibro desequilibrado o su contenido
corre el compromiso de moverse.

Posicion inadecuada: Cuando se debe sostener o manipular una carga
lejos del tronco o realizar movimientos de torsion o inclinacién del
cuerpo.

Riesgo de lesiones: Cuando la carga, debido a su aspecto exterior o
rigidez, tiene el potencial de causar lesiones al trabajador,

especialmente en caso de impacto.
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Las caracteristicas del medio de trabajo pueden aumentar el riesgo, en particular
dorsolumbar, en los casos siguientes:
e Condiciones del suelo: Cuando el suelo es irregular o resbaladizo, lo cual
puede provocar tropiezos o reshalones.

e Manipulacion de cargas: Cuando la situacion o el entorno laboral no
permiten al trabajador manipular manualmente las cargas a una altura
seguray en una posicion adecuada.

o Desniveles en el suelo: Cuando el suelo o la superficie de trabajo
presentan desniveles que dificultan la manipulacion de la carga en
diferentes niveles.

e Condiciones ambientales: Cuando la temperatura, humedad o circulacion
del aire son inadecuadas, lo cual puede afectar la seguridad en la
manipulacién de cargas. Ademas, si la iluminacion es insuficiente o la
exposicion a vibraciones es alta, también se incrementa el riesgo.

F.  Riesgos psicosociales
Las condiciones psicosociales en el entorno laboral se refieren a aspectos
relacionados con la organizacion del trabajo, el contenido de las tareas y la
forma en que se llevan a cabo, que pueden afectar tanto el bienestar fisico,
psicoldgico y social de los trabajadores, asi como el desarrollo del trabajo en si.
Cuando estas condiciones son adversas o0 perjudiciales, pueden tener
consecuencias negativas para la salud y el bienestar de los trabajadores, asi
como para la empresa en general. De esta forma tenemos:

e Cambios en el accionar

e Modificaciones en el sector cognitiva: desatencion

e Falta de concentracion en superficies, olvidos

e Deterioro de la integridad fisica o mental

Cuando el esfuerzo llevado a cabo para sostener el nivel de atencion exigido en
una cierta labor es recurrente y sigue en el tiempo, crea fatiga. La consecuencia
de la carga mental es la fatiga mental.

La fatiga mental es la reduccion transitoria de la eficacia servible mental y fisica,

que es dependiente de la intensidad, duracion y la organizacién temporal
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de la tensién mental antecedente. El restablecimiento de la fatiga mental se

consigue por medio de rehabilitacion mas que con un cambio de actividad.

Existen dos niveles de fatiga mental:

Habitual o fisiol6gica: La fatiga habitual o fisioldgica es un deterioro
temporal del organismo que puede ser recuperado mediante el
descanso. Durante la fatiga, el cerebro no se encuentra en un estado de
no actividad, pero disminuye su atencién y capacidad de direccion. El
primordial sintomade esta clase de fatiga es una reduccion de la
actividad que se proporciona como resultado de:

Y Una reduccion de la atencién

> Una lentitud del pensamiento

Y Una reduccion de la razon
Crénica: El exceso de fatiga se produce cuando hay una
desestabilizacion general del organismo. Esta fatiga no es causada por
una sobrecarga accidental, sino por la repeticion constante de una carga
de trabajo especifica. Los indicios que se muestran tienen la posibilidad
de sentirse luego del trabajo siendo permanentes; esto son:
Irritabilidad, ansiedad, estados depresivos
Falta de energia

Insomnio, perturbaciones del suefio

~ O~ @ ~ ~

Modificaciones psicosomaticas

La fatiga ademas tiene la posibilidad de tener efectos sobre la razén de los

trabajadores. Esta relacion entre fatiga y razén es complicada puesto que, por

un lado, la razén por una labor puede bajar mientras el trabajador se siente mas

fatigado; ademas, la ejecucion de una labor con escasa razon provoca que

aparezcan antes los indicios de fatiga; y por ultimo, cuando la razén es alta

puede no sentirse fatiga hasta que ésta alcance un nivel muy alto. Es decir, se

ve que el umbral para la sensacién de fatiga es distinto de acuerdo con la razon

gue se tenga para hacer la actividad.
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1.3.4.

G. Riesgos eléctricos

La seguridad eléctrica se refiere a los sistemas eléctricos de maquinas, equipos
e instalaciones que generan energia dinamica o estatica. Cuando las personas
entran en contacto con estas corrientes eléctricas, pueden sufrir quemaduras,
paros cardiacos o fibrilacion ventricular, dependiendo de la intensidad y la
duracion del contacto.

La gravedad de la descarga eléctrica no viene cierta inicamente por el voltaje,
sino que es dependiente de:

e Lamagnitud de la corriente que fluye a través del cuerpo.
e Laruta que sigue la corriente a través del cuerpo.

o El tiempo de exposicion del cuerpo al circuito eléctrico.
e Laresistencia del cuerpo humano.

e La frecuencia de la corriente, ya sea alterna o continua.

El riesgo eléctrico puede materializarse en accidentes con baja, mas alla de que
en numero reducido, atendiendo a los que nos indican las estadisticas. En la
mayoria de las situaciones son de extrema gravedad, llegando inclusive a
provocar la desaparicién del accidentado. Como producto de accidentes
relacionados a peligros eléctricos, tenemos la posibilidad de tener:

e Choque eléctrico por contacto directo con elementos en tensidon o contacto

indirecto con masas accidentalmente energizadas.
e Quemaduras causadas por choque eléctrico o arco eléctrico.
e Caidas o golpes como consecuencia de un choque eléctrico o arco eléctrico.

e Incendios o explosiones originados por la electricidad.

Prevencion de los riesgos
Para fortalecer la prevencion de riesgos laborales, una organizacion debe identificar y

abordar las fuentes de riesgo en el trabajo, evitando dafios a los trabajadores y aplicando
medidas de proteccion, como equipos de proteccion personal (EPP). Es importante
distinguir entre riesgo y peligro laboral: el riesgo es la posibilidad de sufrir un problema
debido a una situacion o sustancia peligrosa, mientras que el peligro implica la exposicion
real a esos elementos riesgosos. El objetivo principal de la prevencion es evitar que los

riesgos se conviertan en peligros, por lo que se deben implementar diversas estrategias

25



para controlar las fuentes de riesgo. Generalmente, estas tacticas se organizan de acuerdo

a las siguientes fases:
e Detectar los peligros presentes en el lugar de trabajo.
e Tomar en cuenta los peligros que no pueden ser evitados.
o Implementar medidas de control para mitigar los peligros.
e Supervisar y evaluar la efectividad de dichas medidas.

o Realizar evaluaciones periddicas de las condiciones laborales, especialmente
cuando hay cambios en la organizacion del trabajo o se introduce nueva
tecnologia.

Al adoptar medidas de control de riesgos, es importante seguir un orden jerarquico en el
que se prioriza la eliminacién o sustitucion del agente o proceso peligroso por unoe menos
riesgoso. Si no es posible eliminar o sustituir, se deben implementar medidas de proteccion
adicionales.

e Eliminacion del riesgo: Priorizar la supresion del peligro y mejorar las
condiciones de trabajo para eliminar por completo el riesgo.

e Sustitucion del agente o proceso peligroso: Reemplazar el agente 0 proceso
peligroso con una alternativa menos riesgosa.

e Control en la fuente u origen del riesgo: Implementar medidas de control en
la fuente o el origen del riesgo utilizando soluciones ingenieriles para reducir

la exposicion al riesgo.
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1.3.5.

Medidas administrativas: en cuarto lugar, si no se tienen la posibilidad de adoptar
las medidas anteriores, se introducirdn medidas administrativas, como la
reduccidn de los tiempos de exposicion, y sefializaciones.

Uso de elementos de proteccion personal (EPP): la més reciente medida va a ser
la utilizacién de los elementos de custodia personal (EPP) que es el
procedimiento menos eficiente. Sélo se deben usar como Gltimo método cuando
no sea viable batallar los peligros mediante las medidas antes citadas. Es requisito
tomar en cuenta que la utilizacién de los EPPs una medida de custodia y no de
prevencion, dado que impide las secuelas de un incidente, pero no previenen su
ocurrencia. Por esto, es sustancial tener en cuenta el cumplimiento de las

condiciones preventivas.

Herramientas de gestion

Iturrizaga [22] un sistema de gestion es una herramienta probada para administrar y

mejorar continuamente las politicas, normas y procesos de una organizacion. Proporciona

una variedad de herramientas, como politicas, estandares, procedimientos, evaluaciones

de riesgos y controles, inspecciones y mas, que permiten crear un entorno seguro y

saludable. Estas herramientas ayudan a enfrentar los desafios actuales y aprovechar el

potencial de la organizacidn para alcanzar sus objetivos.

Estandares de seguridad

Establecen requisitos minimos para las personas, equipos, herramientas y otros
requeridos para el desarrollo de actividades operacionales a fin de prevenir
accidentes, basados en las disposiciones legales y las buenas practicas de

seguridad y salud de las empresas mineras de clase mundial.
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1.4.
1.4.1.

14.2.

1.5.

Es un documento organizacional que traduce la planificacion del trabajo a
ejecucion. Es una descripcion detallada de todas las medidas necesarias para la
realizacion de una tarea.

Tiene como objetivo mantener el proceso en funcionamiento por medio de la
estandarizacion y minimizacion de las desviaciones en la ejecucion de una
actividad, o sea, él busca asegurar que las acciones tomadas para garantizar la
calidad sean estandarizadas y ejecutadas conforme a lo planeado.

Es un instrumento destinado a quien va a ejecutar la tarea, debe ser simple,
completo y objetivo, para que pueda ser interpretado por todos los colaboradores.
En cuanto a su aplicacion, representa la base para garantizar la estandarizacion
de tareas y asegurar a los usuarios un servicio o producto libre de variaciones (o

no conformidades) que puedan interferir en su calidad final.

Formulacién de los problemas
Problema general
¢ Como es la aplicacion de herramientas de gestion basado en estandares de seguridad en
la Unidad de Produccién Tantahuatay — Minera Coimolache 2020?
Problemas especificos

a) ¢Cdémo es la normativa en el reglamento interno sobre estandares de seguridad en
la Unidad de Produccion Tantahuatay — Minera Coimolache 2020?

b) ¢Cuéles son las responsabilidades y ejecucion de actividades en estandares de
seguridad en la Unidad de Produccién Tantahuatay — Minera Coimolache 2020?

c) ¢Cual es el indice de accidentabilidad en la Unidad de Produccion Tantahuatay —

Minera Coimolache 20207?

Justificacion

El estudio es relevante porque va permitir la aplicabilidad eficiente de las herramientas de gestién

en seguridad basado en estandares afin a las actividades cotidianas que se ejecutan mina y otras

secciones; lo que va conllevar a crear una consciencia sobre cuidarse en todo momento pero

dependiendo de las acciones del mismo colaborador; que finalmente va contraer un entorno

laboral saludable y seguro con alta confianza, relaciones interpersonales eficaces, excelente

productividad y sobre todo cultura de seguridad y organizacional.
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La investigacion se justifica de manera social; ya que su finalidad es la proteccién del trabajador
en todo instante del trabajo, por lo que cada proceso de aplicacion de estas herramientas de gestion
estan sujetas a la razén de ser del factor humano y buscando su adaptacion total al trabajo y no lo
contrario; ademas, es de interés para la compafiia, ya que conseguir trabajo seguro es permitir
dinamizar produccion y alcanzar los logros pactados como metas en el plan anual de minado y de
seguridad

La investigacion se justifica de manera practica, ya que en su aplicacion va dictaminar en primera
instancia las pautas de responsabilidades de cada factor humano que participe en una actividad,
qgue de alguna manera permite diversificar la supervision y accion del trabajo para evitar
complejidad en la manera de evaluar resultados; asimismo, pretende esclarecera las pautas paso
a paso del cumplimiento de una actividad, que esta supeditada a la reglamentacion interna pero
dependiente de la normativa legal que rige la actividad como el D.S.024-2016-Em y su
modificatoria, por lo que la confianza se encuentra a un alto nivel de disefio y elaboracion; y en
su conjunto lograr un efecto favorable en los indicadores de seguridad, es decir, minimizacion en
la frecuencia y severidad de incidencia y accidentabilidad.

Finalmente, la investigacion se justifica de manera metodol6gica, ya que ostenta propia ruta en
metodologia de la investigacion para alcanzar los objetivos, y tendra como fin la aplicacién de
instrumentos previamente confiables mediante fichas aceptadas por la entidad empresarial y
basadas en la normativa que asocien a los estandares de seguridad. Por lo que en su conjunto
podran ser utilizados en proximas investigaciones de la misma casa de estudios u otro que requiera
seguir afianzando e incrementando el conocimiento cientifico respecto a la linea de la seguridad

y salud ocupacional en el campo minero.

1.6. Planteamiento de objetivos

1.6.1. Objetivo general
Establecer como es la aplicacion de herramientas de gestion basado en estandares de
seguridad en la Unidad de Produccién Tantahuatay — Minera Coimolache 2020.

1.6.2. Objetivos especificos

a) Establecer como es la normativa en el reglamento interno sobre estandares de
seguridad en la Unidad de Produccién Tantahuatay — Minera Coimolache 2020.

b) Establecer cudles son las responsabilidades y ejecucion de actividades en
estandares de seguridad en la Unidad de Produccion Tantahuatay — Minera
Coimolache 2020.
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c) Establecer cual es el indice de accidentabilidad en la Unidad de Produccion
Tantahuatay — Minera Coimolache 2020.

1.7. Hipotesis

1.7.1. Hipotesis especifica
Existe efectividad de la aplicacion de herramientas de gestion basado en estandares de
seguridad en la Unidad de Produccién Tantahuatay — Minera Coimolache 2020.

1.7.2. Hipotesis especifica

a) Sisecumplecon lanormativa en el reglamento interno sobre estandares de seguridad
en la Unidad de Produccion Tantahuatay — Minera Coimolache 2020.

b) Si se cumple con las responsabilidades y ejecucion de actividades en estandares de
seguridad en la Unidad de Produccién Tantahuatay — Minera Coimolache 2020.

c) Esfavorable el indice de accidentabilidad en la Unidad de Produccion Tantahuatay
— Minera Coimolache 2020.
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Il. ESTRATEGIA METODOLOGICA
2.1.  Ambito de estudio y antecedentes
Ubicacion
Cia. Minera Coimolache S.A. — U.P. Tantahuatay, es una empresa Minero MetalUrgica,
productora de oro a Tajo Abierto.
En la unidad, se tiene dos turnos de trabajo (dia y noche), de acuerdo a la actividad que se realiza.
La U.P. Tantahuatay se encuentra ubicada en el departamento de Cajamarca, provincia de
Hualgayoc, distritos de Chugur y Hualgayoc a una altitud que varia entre los 3,600 y 4,050
m.s.n.m.
El acceso se realiza por una carretera en tramo asfaltado entre Lima y Cajamarca (921 Km), luego
por la carretera Cajamarca a la U.P. Tantahuatay (85 Km).
La sede principal de Cia. Minera Coimolache S.A, se encuentra en la ciudad de Lima, en Calle
Las Begonias N° 415 — San Isidro — Lima, Per(
Compafiia Minera Coimolache S.A. es una empresa afiliada y gestionada por Buenaventura,
especializada en la produccion de oro a cielo abierto. La mina se encuentra en los distritos de
Hualgayoc y Chugur, provincia de Hualgayoc, region Cajamarca. Descubierta por Buenaventura,
la mina comenzd a operar en 2011 y es operada por la compafiia.
Geologia: Coimolache es un dep6sito epitermal de alta sulfuracion con mineralizacion de oro y
plata en éxidos. También se encuentra mineralizacion de cobre arsenical y skarn en profundidad.
La explotacion se realiza en dos tajos: Tantahuatay 2 y Ciénaga Norte. EI material se carga con
excavadoras y se transporta en camiones hacia el pad de lixiviacion y el deposito de material

estéril.

Metalurgia: El proceso metallrgico de Coimolache incluye la lixiviacion del mineral rom en la
pila con solucion cianurada. Se emplean los procesos de Merrill Crowe y ADR para la
precipitacion y adsorcién de oro y plata. Toda la produccién se convierte en barras doré que son

comercializadas.
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2.2. Tipoy disefio de investigacion
Serd de tipo descriptiva, porque es referida a estudiar las peculiaridades, cualidades, propiedades,
fendémenos contextualizados en la actualidad y sus rasgos en un momento y tiempo determinado
de manera concreta, por lo que se plantean el conocimiento de los fendmenos utilizando
sistematicamente criterios que aprueben poner en evidencia su comportamiento [23].
Ser4 de disefio no experimental — transversal, debido a que estos estudios se desarrollan sin la
manipulacién de ninguna variable puesto que solo se observan a los fenémenos en estudio para
luego analizarlos en su contexto natural en un tiempo y momento unico [24].
2.3. Disefio de investigacién
Serad no experimental de indole transeccional, debido a que estos estudios se desarrollan sin la
manipulacién de ninguna variable puesto que solo se observan y analizan en su contexto natural
sin aplicar alguna accion de causa efecto, en un tiempo y momento Unico [25].
2.4.  Paoblacion y muestra
2.4.1. Poblacion
La poblacion es la union de todos los componentes que son propios del espacio territorial
al que pertenece el problema [12]; en ese aspecto; la poblacién de la investigacion se
conformard por las actividades operacionales ejecutadas en la Unidad de Produccion
Tantahuatay, en el afio 2020.
2.4.2. Muestra
La muestra es un fragmento que representa a la poblacién, de tal manera que los
resultados obtenidos en aquella muestra, se puedan universalizar a cada uno de los
componentes que constituyen la poblacién [13]. Al respecto la muestra de la
investigacion estara conformada por el conjunto de estandares de seguridad elaboradas y
aplicadas en las operaciones de la Unidad de Produccion Tantahuatay, en el afio 2020.
2.5. Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos
Se usara la técnica del fichaje, la misma que consiste en recopilar y redactar datos que faciliten la
seleccion y el orden de la informacion a través de ficheros [26]; y la técnica del analisis
documental, la misma que sirve para poder recolectar informacion pertinente y relevante de
sucesos similares partir de la necesidad de investigacién segln la realidad del fenémeno

investigado [25].
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En relacién a los instrumentos utilizados; se usard las fichas de estdndares operacionales y
actividades, asi como los reportes de accidentabilidad derivadas de la Unidad de Produccion
Tantahuatay acontecidas en el afio 2020.

2.6. Técnicas de analisis e interpretacion de datos

La aplicacion de los instrumentos se dard inicio con el permiso de la empresa para su ejecucion,
se confirmard la validez de las herramientas por el equipos de seguridad encabezadas por el
supervisor de guardia y mina; a continuacion, se evaluara el proceso de aplicacion de herramientas
estandar de seguridad, por lo que si existe deficiencias, seran observadas para luego seguir a su
correccion segun el reglamento interno, normativa nacional y experiencia personal; finalmente,
se llevara a cabo un filtro para incluso eliminar aquellas que no tengan impacto significativo, para
evitar los errores de confianza y de esa manera seguir fortaleciendo las ya existentes y disefio de

nuevas herramientas de ser necesario.
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I1l. RESULTADOS
3.1. Normativaen el reglamento interno
Articulo 170: Compafila Minera Coimolache S.A., con participacion de los trabajadores,
elaborara, actualizara e implementara los estandares y los PETS, los cuales se pondran en sus
respectivos manuales y los distribuiran e instruirdn a sus trabajadores para su uso obligatorio,
colocandolos en sus respectivas labores y areas de trabajo.
Articulo 171: Para lograr que los trabajadores hayan entendido una orden de trabajo, se les
explicara los estandares y PETS para la actividad, asegurando su entendimiento y su puesta en
préctica, verificandolo en la labor.
Para realizar actividades no rutinarias, no identificadas enel IPERC de Linea Base y que no cuente
con un PETS se debera implementar el Andlisis de Trabajo Seguro (ATS).
Articulo 314: En las etapas de exploracién y explotacién, incluyendo la preparacion y desarrollo
de la mina, Cia. Minera Coimolache S.A. cumple con:
a. El disefio de acuerdo con las caracteristicas geomecanicas del depdsito considerando
altura y talud de bancos, gradientes y ancho de rampas, talud de operacién y talud final
del tajo, ancho minimo de bermas de seguridad, ubicacién y disefio de botaderos y pilas
de mineral, condiciones de transito de equipos y trabajadores.
b. Que las gradientes de las rampas no sean mayores al doce por ciento (12%).
c. Construir rampas o vias amplias de no menos tres (03) veces el ancho del vehiculo méas
grande de la mina, en vias de doble sentido; y no menos de dos (02) veces de ancho en
vias de un solo sentido. Si la evaluacion de mecénica de rocas determina terrenos
incompetentes, Cia. Minera Coimolache S.A. debe construir vias del ancho de la
magquinaria mas grande de la mina, mas veinte por ciento (20%) de espacio para la cuneta.
d. Disponer de bermas de seguridad para dar pase a la maquinaria o vehiculos que circulen
en sentido contrario; manteniendo el sector sefializado con material reflexivo de alta
intensidad, cuando el uso de la via es permanente.
e. Construir el muro de seguridad, el que no serd menor de % partes de la altura de la
llanta méas grande de los vehiculos que circulan por los caminos, rampas y/o zigzags
lateralmente libres.
f. Que las carreteras se mantengan permanentemente regadas y las cunetas limpias.
g. Sefializar las vias de circulacion adecuadamente con material reflexivo de alta

intensidad, especialmente en las curvas.
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h. Construir Carreteras de Alivio o Rampas de Emergencia en las vias principales
existentes (accesos y zigzags) con gradientes positivas, como producto de la
identificacion de peligros, evaluacion y control de los riesgos. Estas carreteras de alivio
ayudan a la reduccién de la velocidad de la maquinaria para controlarla hasta detenerla
en una situacion de emergencia.”
Acrticulo 315: Para la explotacion minera a cielo abierto corresponde a Cia. Minera Coimolache
S.A. realizar estudios sobre la geologia, geomecanica, hidrologia, hidrogeologia y mecanica de
rocas y suelos, a fin de mantener seguras y operativas las labores mineras y las instalaciones
auxiliares tales como: subestaciones eléctricas, estaciones de bombeo, talleres en superficie,
polvorines, bodegas, taludes altos, botaderos y otros.
Acrticulo 316: Es responsabilidad del operador, inspeccionar su labor permanentemente y usar el
EPP que le ha sido proporcionado. Al iniciar su trabajo debe asegurarse de que exista una
iluminacion adecuada, verificar los taludes y la cresta del material volado. Cuando existan rocas
en la parte alta de la cresta, debe comunicar al supervisor el cual indicara tractorear el area para
eliminar la condicion sub estandar.
Avrticulo 317: Realizar el perfilado de los taludes y asi estabilizar el banco.
Articulo 318: Cuando se realice el minado, el material roto no debe minarse hasta que el talud
tenga 80-90 grados, siempre se debe tener un &ngulo menor de 70 grados.
A. Perforacion
Articulo 319: La cabina de la perforadora serd cerrada y herméticamente aislada del
ambiente de trabajo. La cabina del operador se mantendra mirando a la linea de cresta o del
pie del talud.
Articulo 320: Solo se perforara cuando el piso se encuentre estable y la tarea se realizara
con un ayudante.
Articulo 321: Cuando se realice la perforacion, el colector de polvo debe estar operativo y
se debe utilizar las herramientas adecuadas para el cambio de broca.
Avrticulo 322: En el turno de noche el area de perforacion debera contar con iluminacion
adecuada (luminarias).
Avrticulo 323: En caso de perforadora rotativa, posicionar el equipo y nivelarlo con sus gatas
hidraulicas. Las orugas del equipo se ubicardn de manera perpendicular a la linea de cresta

del banco o a la del pie del talud.
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Avrticulo 324: En caso de perforacion cerca de taludes se debe tener las siguientes
consideraciones:

a. Tener la aprobacion del supervisor de geotecnia antes de perforar.

b. De perforarse un talud inestable se debera contar con presencia permanente de un

auxiliar de campo y nunca de noche ni en presencia de lluvia.

c. La perforadora debera alejarse del talud a una distancia de por lo menos 15 m

durante el descanso, reparaciones mecénicas o cualquier otra parada operativa.
Articulo 325: Para la perforacion en crestas el operador debera bajar la torre y posicionarse
en el punto de perforacién. Si el taladro en la cresta no arma por estar en zona de relleno se
debe pasar al siguiente punto.

Avrticulo 326: En caso de perforar un banco con mas de 1 maquina se debe tener las
siguientes consideraciones:

a. Estas estaran siempre separadas por minimo por dos filas de taladros.

b. Se ubicaran de tal manera que siempre mantengan contacto visual entre operadores.
Articulo 327: El &rea de perforacion debe estar delimitada y con sefializacion en la entrada:
conos Y letrero que indique prohibido el ingreso de personas no autorizadas. Todo equipo
gue requiera ingresar al rea de perforacion debe solicitar autorizacion.

Articulo 328: El traslado del equipo debe ser sélo con la torre echada verificando la
pendiente y ancho de la via. Cuando desplace el equipo con la torre echada realice los giros
de la perforadora con el castillo apuntando hacia el lado contrario del talud.

Articulo 329: Cuando se esta abasteciendo de combustible, la perforadora debe estar
apagada.

B. Voladura

Avrticulo 330: Cuando el sistema de inicio no eléctrico emplea cordones detonantes se
tomard en cuenta lo siguiente:

a. Cuando el sistema de inicio no eléctrico utiliza tubo “shock”:
e Asegurar las conexiones y dispositivos de inicio para evitar interrupcion en la

propagacion.

o Utilizar las unidades prefabricadas sin realizar cortes, a menos que se permita

un pequefio corte lateral en la linea guia troncal en condiciones secas.

o No realizar las conexiones entre taladros hasta justo antes de que el lugar de
disparo esté despejado al utilizar retardadores superficiales.

b. Cuando el sistema de inicio utiliza cordén detonante.
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e Lalinea de corddn detonante debe ser cortada del carrete de suministro después
de que el explosivo esté correctamente posicionado en el taladro.
e Enfilas de voladura maltiples, el circuito debe ser disefiado para permitir que
la detonacién alcance cada taladro desde al menos dos direcciones.
e Las conexiones deben ser realizadas correctamente y mantenidas a angulos
rectos con respecto al circuito del cordon detonante.
e Los detonadores deben sujetarse firmemente junto al corddn detonante y
dirigirse en la direccion de la detonacion.
e Las conexiones entre taladros no deben realizarse hasta justo antes de que el
lugar de disparo esté despejado al utilizar retardadores superficiales.
¢. Cuando el sistema de inicio utiliza tubo de gas se debe examinar antes de la voladura la
continuidad del circuito.
Articulo 331: Esta prohibido ejecutar disparos en superficie sin vigias, el perimetro a
resguardarse es de 500 metros alrededor del lugar del disparo. Asi mismo se pondra vigia
15 minutos antes de la detonacion.
El horario de chispeo en superficie solo seré de dia y en condiciones de buena visibilidad,
el horario es de 12:00 a 13:00horas.
Articulo 332: En situaciones climaticas adversas como el caso de tormentas, se suspendera
el carguio de los taladros hasta que pase el riesgo de contacto de una descarga eléctrica con
los explosivos.
Articulo 333: Cuando los disparos se realicen en lugares proximos a edificios o propiedades
se calculara cuidadosamente la carga de los taladros de modo que el efecto de los disparos
no les cause dafio y se colocaran elementos de proteccién como mallas, maderas y sacos
con contenido de arena.
Avrticulo 334: Para efectos de perforacion y voladura en las operaciones mineras se deberan
de cumplir estrictamente los procedimientos y estandares preestablecidos para este caso.
Avrticulo 335: Se deben realizar practicas de mejoras:

a. Siempre CUMPLIR con el horario de chispeo establecido.
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b. Siempre llevar los explosivos en forma separada de los accesorios manteniendo

una distancia, de por lo menos, 10 m., entre ellos.

c. Siempre descargar la energia estatica que puedas tener, tocando la barra

antiestatica antes de ingresar a los polvorines.

d. Siempre transportar explosivos en vehiculos autorizados.

e. Siempre todo explosivo sobrante debe ser devuelto al polvorin.

f. Siempre usa un punzén de cobre para preparar el cebo.
Articulo 336: Prohibido cargar los taladros mientras se esta perforando en el mismo lugar.
De ser necesario se debe dejar 15 metros en forma radial, entre taladro a cargar y equipo de
perforacion.
Articulo 337: Para iniciar la voladura:
a. Respete siempre los horarios de disparo establecidos. En casos especiales deberan
obtener la autorizacion del &rea de Seguridad y confirmar las coordinaciones del caso para
ese disparo.
b. El Jefe de Voladura sera la persona que lleve a cabo el protocolo de voladura o en su
defecto el Jefe de turno Mina a cargo.
Avrticulo 338: Para efectuar disparos secundarios se procedera de igual forma como para la
voladura primaria.
Acrticulo 339: Para realizar el disparo, se realizara la reunion de voladura, la cual se llevara
a cabo horas antes del disparo. En dicha reunion se indicaran los puntos de vigia y los
responsables de la evacuacion de las areas de influencia.
Articulo 340: Un dia antes del disparo, el area de voladura enviara el plano de influencia
del disparo, sefialando el radio de 500 metros de evacuacion del personal.
Articulo 341: Los carteles de Aviso de VVoladura, deben estar actualizados a mas tardar a
las 8:00 a.m., del mismo dia de la voladura.
Acrticulo 342: Las areas que se encuentren dentro del radio de influencia de la voladura,
realizaran la evacuacion del personal (Compariia y Empresas Contratistas) 15 minutos antes
de la hora. Informarén, via radial o linea baja, al jefe de voladura o jefe de turno mina
encargado, indicando que el &rea esta despejada y listo para iniciar el protocolo de voladura.
Avrticulo 343: El Jefe de Voladura o jefe de turno mina encargado iniciara el protocolo de
voladura solicitando informe a los vigias, los cuales informaran la posicion donde se

encuentran y el blogueo de las vias que le fueron asignadas.
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Avrticulo 344: Una vez que se ha confirmado el despeje de area y que el total de los vigias
estan en los puntos indicados, el Jefe de VVoladura o jefe de turno mina encargado realizara
la cuenta regresiva del nimero cinco (5) al nimero 1 (uno), instante en que se efectuara el
disparo.

Articulo 345: Es obligacion de los vigias, asi como de todo el personal involucrado en el
proceso de voladura, detener la cuenta regresiva con la palabra “EMERGENCIA” cuando
se detecte durante el Protocolo de VVoladura cualquier acto o condicion de eminente peligro.
Articulo 346: Luego del disparo, el jefe de Voladura o jefe de turno mina encargado
esperara 5 minutos para ingresar al &rea disparada y verificaran que no existan tiros
cortados/soplados. Si la inspeccion no detecta condiciones de falla en el disparo, se
comunicara el fin de la voladura y se indicaré a los vigias que abran el pase (cada vigia
enviara via radial la confirmacion de la apertura de las vias) y se restableceran los trabajos
de operacion. Se debe cumplir los PETS referentes a voladura.

C. Explosivos

Articulo 347: Para los polvorines principales superficiales, se debera cumplir lo siguiente:
a. Ubicacion: deben estar alejados y aislados de la zona de trabajo y en lugares que no

afecten las instalaciones superficiales ni subterraneas en caso de explosion.

b. Condicion: deben estar instalados en lugares secos y bien ventilados para mantener
la temperatura y humedad dentro de los limites adecuados.

c. Area: deben ser estructuras tipo contenedor.

d. Ventilacion: deben contar con ventilacion natural o, en su defecto, ventilacion
forzada.

e. Capacidad de almacenaje: deben tener la capacidad suficiente para la cantidad de
explosivos requeridos.

f. Accesos: deben tener doble puerta de hierro.

g. Piso: debe ser de concreto o de otro material incombustible.

h. Vias de escape: deben contar con una via libre para el escape de gases a la superficie.

i. Proteccion contra incendios: deben estar protegidos interior y exteriormente contra

incendios, y contar con extintores de polvo quimico seco.
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j. La puerta debe estar siempre cerrada con llave y solamente se permitira el ingreso
de trabajadores autorizados y con las debidas precauciones.
Acrticulo 348: Por ningln motivo se tratard de combatir un incendio ya declarado en el
interior del polvorin, en cuyo caso s6lo cabe dar la alarma.
Almacenamiento
Avrticulo 349: Los explosivos y accesorios de voladura deben ser almacenados en depdsitos
separados, marcados con carteles de "Peligro Explosivos". No se permite almacenar otros
materiales en estos depositos. Es importante considerar las recomendaciones del fabricante
sobre la compatibilidad de los accesorios y agentes de voladura.
Articulo 350: Esta prohibido usar herramientas metalicas para destapar las cajas de Booster
u otro explosivo.
Articulo 351: No se deben realizar practicas innecesarias y temerarias:
a. Nunca guardes herramientas ni objetos de metal que puedan producir chispas en un
polvorin.
b. Nunca dejar explosivos ni accesorios fuera de un polvorin.
c. Nunca fume o encienda fuego dentro o alrededor de un polvorin.
d. Nunca manipules explosivos si no estas capacitado y autorizado por la SUCAMEC.
e. Nunca transportar explosivos junto con accesorios de voladura.
Articulo 352: Para el almacenamiento de explosivos y sus accesorios se considerara lo
siguiente:
a. Advertencia: se almacenara los explosivos solamente en los polvorines.
b. Responsabilidad: se asignara una persona responsable del control fisico y de la
administracion de la existencia de los explosivos.
c. Envases: seran almacenados en sus propios envases. Después de emplearlos, los
envases seran destruidos.
d. Altura: un metro ochenta (1.80 m) sera la altura maxima de apilamiento. Cuando el
apilamiento se haga desde el suelo, los pisos de los polvorines deberan ser entablados
empledndose madera con tratamiento ignifugo. En caso que no necesitara ser
recubierto, el almacenamiento podra hacerse en anaqueles de madera con tratamiento

ignifugo y espaciados segun las dimensiones de las cajas.
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e. Disposicion: las cajas o envases de los explosivos encartuchados (dinamitas y/o
emulsiones) se almacenaran mostrando las etiquetas con la caracteristica de contenido,
de tal forma que los cartuchos se encuentren con su eje mayor en posicion horizontal.
f. Separacion: las cajas o envases almacenados mantendran 0.80 metros de separacion
con la pared méas proxima.
g. Antigledad: en la atencion de salida de explosivos, se dard preferencia a los de
ingreso mas antiguo.
h. Pararrayos: todo polvorin de superficie debe tener la instalacion de captores de rayos
o terminales captores de rayos instalados de acuerdo a lo establecido en el Cédigo
Nacional de Electricidad.
i. Avisos: se exhibira avisos dando a conocer, entre otros, lo siguiente:
o No abrir las cajas de explosivos en el interior.
o No fumar.
e No emplear lamparas a llama o linternas a pila, sin aislamiento de seguridad.
¢ No almacenar productos inflamables en el interior o en las proximidades.
o Noemplear herramientas metélicas que produzcan chispas.
e No dejar ingresar al trabajador no autorizado.
e Mantener buen orden y limpieza.
Acrticulo 353: Las zonas alrededor de los polvorines superficiales deben estar libres de pasto
seco, arbustos, desperdicios, arboles y cualquier material combustible hasta una distancia
no menor de diez (10) metros.
Transporte
Articulo 354: El transporte de los explosivos en la unidad de produccion deberd cumplir
con lo siguiente:
a. Se realizara en los envases originales en perfecto estado de conservacion.
b. Se prohibe transportar en el mismo vehiculo y en forma simultdnea detonadores y
otros accesorios de voladura con explosivos.
c. Cuando se transporta explosivos, los vehiculos deberan tener todas las condiciones
de seguridad del caso, debiendo destinarse exclusivamente a esta tarea.
d. Al completar el traslado de explosivos se cuidara de dejar los vehiculos

completamente limpios y libres de residuos.
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e. El sistema eléctrico del equipo de transporte debera ser a prueba de chispas y su
carroceria debe estar conectada a tierra mediante una cadena de arrastre o un sistema
de seguridad certificado para este fin. La posibilidad de chispas por rozamiento sera
eliminada aplicando al vehiculo un revestimiento interno de aluminio, cobre, goma
0 madera impregnada de material ignifugo.
f. En lo posible, el trayecto no debera incluir cruce con instalaciones de alta tension
ni ejecutarse con riesgo de tempestad eléctrica.
g. La operacion de carga y descarga se efectuara solamente de dia, evitando hacerlo
ante la presencia de tormentas o cuando el motor de vehiculo esta encendido.
h. No esté& permitido el transporte de explosivos sobre equipos mineros que no estan
autorizados.
Articulo 355: Estd prohibido transportar Booster / dinamita junto con accesorios de
voladura (fulminantes, conectores, linea silenciosa, fanel).
Avrticulo 356: Estd prohibido ingresar al polvorin con fdsforos, materiales metalicos,
debiendo antes de ingresar al polvorin agarrar con las manos la barra de descarga a tierra
por un tiempo de 10 segundos, ademas, estd prohibido alumbrarse con fésforos,
herramientas que puedan causar chispas 0 maquinas de soldar eléctrica y autdgena.
Articulo 357: El transporte, manipuleo y almacenamiento de todo material explosivo debe
realizarse s6lo con personal capacitado y autorizado con licencia SUCAMEC.
Articulo 358: Esta prohibido el transporte de otro material junto con los explosivos.
Avrticulo 359: Esta prohibido el uso de cajas y bolsas vacias de explosivos para otro fin. El
responsable de voladura entregard estos envases al area de Medio Ambiente para su
disposicion final.
Acrticulo 360: En el transporte de los explosivos deberda cumplir con lo siguiente: Los
vehiculos utilizados para el transporte de explosivos estaran en perfecto estado de
funcionamiento, se aplicaran medidas estrictas en el manejo de los explosivos, asegurando
su correcto almacenamiento, condiciones de seguridad en los dep6sitos y precauciones
durante el transporte, todo ello con el objetivo de prevenir cualquier situacién de riesgo y

salvaguardar la integridad de las personas y las instalaciones.
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Avrticulo 361: Solamente personas autorizadas por la SUCAMEC y por un supervisor
pueden transportar explosivos.
Avrticulo 362: No fume ni permita que fumen cerca de los explosivos.
Avrticulo 363: Para el transporte de explosivos se establece lo siguiente:
a. Se realizara en vehiculo con letreros de advertencia como: “Peligro Transporte
Explosivos”
b. El transporte con camiones en mina debe hacerse a velocidad méaxima de 20
kildmetros por hora, de dia y en el horario establecido de acuerdo al PETS de
voladura.
c. Estd prohibido transportar los explosivos en la cabina de los vehiculos
motorizados.
Manipulacion
Articulo 364: Solo Supervisores autorizados podran firmar vales por explosivos y
accesorios y deberan tener vigente su autorizacion de SUCAMEC.
Articulo 365: Nunca deben usarse explosivos, detonadores o accesorios que se hayan
humedecido, aun cuando se hayan secado posteriormente. Tampoco debe usarse dinamita
congelada, parcialmente congelada o cuyo envoltorio se encuentre aceitoso.
Articulo 366: Todo explosivo en mal estado debe ser devuelto al polvorin para su posterior
retiro y destruccion.
Articulo 367: El personal que encuentre explosivos abandonados o en malas condiciones,
deberéa dar aviso de inmediato al Supervisor a cargo del area.
Articulo 368: No se debe quitar el envoltorio de papel o plastico de los explosivos
encartuchados durante la carga de disparos.
Avrticulo 369: Durante la operacion de carga de explosivos, esta prohibido realizar cualquier
otro tipo de trabajo, a excepcion de aquel que sea necesario para la proteccion del personal.
Acrticulo 370: El uso y manejo de explosivos sera realizado por trabajadores especializados,
responsables y debidamente designados y autorizados de acuerdo con la legislacién vigente
sobre el uso de explosivos y materiales relacionados. Ademas, se cumplira con las

siguientes disposiciones:

a. Esté estrictamente prohibido utilizar herramientas metalicas para abrir los cajones
o cajas de explosivos. Unicamente se permitira el uso de martillos y cufias de madera

para esta tarea.
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b. Se tendréa especial cuidado de utilizar materiales explosivos de buena calidad y en
perfecto estado de conservacion.

c. En caso de encontrar Booster / dinamita congelada, exudada, mojada o malograda
se comunicara en el acto al personal especializado para la destruccién inmediata de
dicho material, quedando prohibido su uso.

d. Esta prohibido el uso, para cualquier objeto, las cajas de madera o de carton,
papeles u otros envoltorios que hayan contenido explosivos.

e. Llevar un control estricto del consumo de explosivos.

Destruccion de Explosivos deteriorados

Articulo 371: Los explosivos malogrados de cualquier naturaleza asi como las cajas,

papeles y demas envoltorios que se utilizan en el embalaje de explosivos seran destruidos.

Para su destruccion debe considerarse los ANEXOS N° 34 y N° 35 del DS-024-2016-EM,

ademas de lo dispuesto en las normas de la materia emitidas por SUCAMEC y cumplir lo

siguiente:

D.

a. La destruccion debera hacerse sélo por trabajadores especialmente entrenados en
este aspecto.

b. No se destruird mas de cien (100) unidades simultaneamente.

c. Para destruirlos se hard un agujero de unos cincuenta (50) centimetros de
profundidad en el cual se colocara los fulminantes tapandolos con tierra no muy
apretada o con arena.

d. El disparo se hara por medio de una mecha armada, tomando todas las
precauciones necesarias para este tipo de trabajo.

e. Por ningtin motivo se arrojara los fulminantes malogrados a las masas de agua.

Uso de equipos moviles

Articulo 372: Para el uso de maquinarias y equipos se tendra en cuenta lo siguiente:

a. Todo equipo mecénico, eléctrico o electromecanico estacionario sera operado sélo
por trabajadores debidamente capacitados, certificados y autorizados.

b. Los equipos moviles que circulen dentro de las areas de operaciones como
camiones, volquetes, motos niveladoras, tractores, cargadores frontales, camiones
regadores, palas eléctricas, retroexcavadoras, entre otros, seran manejados solo por

trabajadores que cuenten con la autorizacion escrita expedida por Cia. Minera
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Coimolache S.A. previa evaluacion. El trabajador que ingrese al &rea de operaciones
debera contar con la autorizacidn correspondiente.
c. Los conductores que salen del area de operaciones con equipos mdviles de
transporte de personal y carga, deberan ser debidamente seleccionados, capacitados
y evaluados mediante examenes médicos, psicotécnicos, de manejo, reglas de
transito y seguridad vial, ademas de contar con licencia de conducir correspondiente
al tipo de equipo movil que manejara, otorgada por el Ministerio de Transportes y
Comunicaciones y la autorizacién interna de Cia. Minera Coimolache S.A., sin las
cuales estaran terminantemente prohibidos de hacerlo.
d. Se elaborara programas de inspecciones y mantenimiento para los equipos de
perforacion, carguio, transporte y equipo auxiliar.
e. Antes de proceder al trabajo de mantenimiento o reparaciones se asegurara que el
equipo movil se encuentre en posicion correcta y segura, donde no corra peligro de
ser alcanzado por desprendimiento de rocas o su deslizamiento por pendiente.
f. Donde los cables cruzan vias de transito de vehiculos se empleara puentes o
protectores a nivel de la superficie.
g. Para realizar movimientos vehiculo / equipo, el operador empleara el siguiente
cadigo de sefiales auditivas, utilizando el claxon de su equipo movil:

1. Uno (01) toque corto : Avanzar

2. Dos (02) toques cortos : Retroceder
h. Para el uso nocturno de los equipos, se instalara iluminacién necesaria.
i. Se interrumpira la alimentacion de energia a las lineas de 440 voltios 0 mas cuando
los equipos de perforacion, palas mecénicas o cualquier equipo con estructura alta
tengan necesidad de pasar por debajo de dichas lineas y hasta que tengan el espacio
libre requerido por los estandares en funcion de dicho voltaje.
k. Todo vehiculo / equipo estara dotado de una circulina color ambar, alarma de
retroceso audible a 10 m de distancia.
I. Los faros neblineros deben encenderse ante la presencia de neblina.
m. Las motoniveladoras, bulldozers, cargadores, rodillos y otros equipos pesados
deberén estar provistos de cabinas R.O.P.S./F.O.P.S.
n. Establecer siempre contacto visual (directo o por el espejo) con el operador del

vehiculo/equipo que piensa adelantar o cruzar.
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0. No se ubique en las zonas ciegas de los equipos. Hagalo siempre donde lo vea el
operador y establezca contacto visual con él.
p. Cuando trabaje en piso o circulando alrededor de equipos pesados, establezca
siempre contacto visual con el operador del equipo y mantenga una distancia minima
de 40 metros.
g. Las luces delanteras deberan mantenerse prendidas siempre que se encuentre en
las areas de operacion, ya sea de dia o de noche.
r. Todo equipo debe estacionarse con el cucharén, cuchilla o dientes en el piso y con
el freno de parqueo enganchado.
s. Para circular, los equipos como cargadores frontales, retroexcavadoras o similares,
deberan hacerlo con el cucharén retraido hacia adentro y a unos 20 cm del suelo.
t. Nunca se estacione de manera que deba bajar o subir cerca del lado de un talud.
u. Las zonas de parqueo deben contar en lo posible con zanjas para colocar las llantas
delanteras o traseras y de profundidad adecuada al tamafio del vehiculo/equipo.
v. Solo esta permitido el operador dentro de la cabina de un equipo.
Avrticulo 373: En el uso del equipo mdvil debe observarse lo siguiente:

a. El operador efectuara una inspeccion antes de ponerlo en operacion en cada turno
de trabajo. No obstante, dicha inspeccidn, si detectara durante su funcionamiento
defectos que afecten su seguridad, debe detener el equipo inmediatamente y
reportarlo a su superior inmediato para corregir las fallas detectadas. Las
observaciones en los formatos de pre uso se dividiran en 2 secciones:

e No negociables: el equipo no se operara en ningln caso

e Manejable: el equipo puede operarse hasta por 7 dias.
b. El equipo mdvil debe tener el/los cinturones/es de seguridad en buenas
condiciones de operacion para que los operadores los utilicen todo el tiempo.
c. Tendrén instaladas alarmas de retroceso automaticas, audibles a 10 metros y en

buenas condiciones de funcionamiento.
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3.2. Responsabilidades y ejecucion de actividades

Tabla 1.

Estandar de perforacion

i AREA DE RESPOMSABILIDAD-

ESTANDAR

Bu=ravenTura PERFORACION
E-COR-5I8-07.01 NERSIN: PAGINA:
ol 0 e (9

1. OBIETIVO

Establecer normas para minimizar el riesgo de
accidentes en operaciones de perforacion.

2. ALCANCE

Unidades Operativas, Subsidiarias,
en Construccion, Proyectos en
administrados por Buenaventura.

Proyectos

Exploracion

3. DEFINICIOMES

Perforista

* Personal
perforadora.

autorizado para  operar |3

Trabajador Autorizado
* personal competente que ha sido seleccionado
para realizar su tarea.

Trabajador Competents

+ aquel personal que debido a la capacitacion en
su puesto de trabaje, su conocimiento de los
estandares y procedimientos puede juzgar los
riesgos implicados en la tarea, tomar las medidas
del caso para eliminarlos y realizar su trabajo de
manera segura y eficiente.

Jack Leg: Es una maquina neumatica que sirve para
la realizacion de taladros que varian de [30-45mm
de diametro) para trabajo horizontal o al piso.
Jumbi: Equipo pesado de bajo perfil que se utiliza
para realizar perforaciones en roca. Pueden tener
desde uno a tres o mas brazos de perforacion y
permiten realizar |as labores de manera rapida y
automatiza.

Malla de perforacion: Son lineas de pintura pre-
disefiada, que s marca en un frente para guiar al
perforista jumbero a una perforacion de calidad.

4. RESPONSABLES f RESPONSABILIDADES

Superintendente de Mantenimiento

* Uevara un registro con el historial de uso de las
perforadoras y sus mantenimientos preventivos y
correctivos.

GeomeEnion

* Proveer las cartilas de geomecanica a todo el
personal.

* Entrenar al personal en su aplicacion.

* Revisar diariamente las labores criticas v dar
instrucciones por escrito.

Ingeniern Supenvisor
= Proveer |05 recursos NECesanos para asegurar una
operacion segura y eficiente.

= En mina subterranea ademas:
asegurar &l cumplimiento de las especificaciones
establecidas en el presents estandar a todas las
Operaciones.
Verificar que las labores cuenten con el mapa de
clasificacion de riesgos
Monitorear diariamente las labores criticas e
implementar los controles necesarnios
Monitorear |a correcta aplicacion de la cartilla
EeOmecanica
Monitorear los walores de |z calidad del aire
antes de que ingrese el personal a su labor

Perforista / Ayudante
+ conocer, cumplir y aplicar este estandar.
+ Trabajar solo con equipos que se encusntren en
buen estado.
* verificar el buen estado de los aceros de perforacion.
+ Informar al Ingeniero Supervisor sobre peligros
que no pudiera controlar.
* Azegurarse gque cuenta con las hermamientas
necesarias y en buen estado.
* En mina subterranea ademas:
« Aplicar la cartilla geomecanica para determinar
el tipo de sostenimiento en la labor
= aplicar el disefio de malla definido para cada tipo
de roca.
= Conocer &l tipo de roca v el nivel de riesgo de
la labor
- Retirarse de |a labor si los niveles de ventilacidn
n son adecuados

5. ESTANDARES
Estandares Generales
* Los trabajos seran realizados por “Trabajadores
Autorizados”
* Prohibido uso de alambre para ajustar empalmes
de tuberias.
+ La perforacién se realizara usando agua o algun
otro tipo de coleccicn de polvo.
* En mina subterranea ademis:
= Al perforar los taladros que delimitan |3
excavacian, techo y hastiales, utilizar voladura
controlada deben hacerlo en forma paralela a
la gradiente de la galeria, sub-nivel, chimenea,
camara y otras labores similares usando una
menor cantidad de carga explosiva para evitar
sobre roturas en el contomo final
= En toda labor de perforacion, se colocara en
&l barreno o barra de perforacion un disco de
jebe cerca a la bocina del equipo de perforacion.
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« El trabajo ko deben realizar, como minimo, dos
personas.

= aplicar el criterioc “Metro avanzado, metro
sostenido” obligatoriamente.

» L3 secuencia WENTILAR, REGAR, DESATAR,
SOGTEMER debe practicarse siempre.

« erificar que la concentracion de gases esté por
debajo del Limite Maximo Permisible [LMP) en
todo momeanto.

« Contaran con 2 juegos de barretillas para el
desatado, una de punta ¥ otra de uha cuyas
longitudes seran de 4°,6°, 8" y 10" como minima
las cuales se deben usar de acuerdo 3 la saccidn
de |z labor y deberan estar wbicados a una
distancia no mayor de 10 m de |a zona a desatar.

» El desatado para labores de altura mayores a 3.5
m se realizara con desatadores mecanicos

« Asegurar el uso de un detector portatil para
monitorear la concentracion de gases en &l
ambiente de trabajo.

« Asegurar &l uso de probador eléctrico, para
descartar toda induccicn eléctrica.

« 5& colocara guardacabeza antes de empezar
trabajos en los pigues.

« El izaje del equipo de perforacion a las labores
de trabajo se realizara por medios mecanicos.

perforadon en Subterraneo

Parforaddn manuzl en labores horizontales

+ Se usara un juego de barrencs: “patero” el mas
corto, “seguidor” el intermedio y “pasador” el de
miayor longituwd.

* EN caso de seCciones mayores a 3 x 3 mse utilizara
una plataforma como la indicada enel anexo 1.

+ En caso de labores sin riel se usara caballetes y
tablas.

* Encaso de secciones menores a 3 x 3 m se utilizara
una escalers coma la indicada en el anamo 2.

+ La perforacion en “breasting” en tajeos se iniciara
desde la corona para la voladura controlada y
lwego se distribuiran los taladros de acwerdo a la
malla establecida.

+ En la perforacion de tajeos se debe de respetar
la altura y el ancho recomendados por los
parametros Eeomecanicos.

* Nunca usar la presidn del aire para
limpiarse las manos u otra parte del
CUSTPE.

+ Erniplear 4 guiadores de madera capirona
[n2 se dobla al humedecerse) para conservar

+ gl paralelismo.
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* El trazlado de perforadoras de una labor 3 otra se
debe realizar en capachos de lona de 0.30 m X
0.80 m y con los taponas correspondientes.

v Al final de guardia s2 debe guardar las
perforadoras con su respectivo protector y &n un
lugar seguro.

* El aceite de perforacion se debe transportar en
galoneras adecuadas.

Perforacion con jumbo electro hidraulico

* El area de perforacion debera estar delimitada a 5
m. detras del equipo con wn cono de seguridad de
F0cm, cadena con el large mayor en 50 cm. al
ancho de la labor en perforacion y con un letrero
“Equipo en perforacion”.

» Bl operador debera comtar con licencia de
conducir mmimo A-1, otorgada por el Ministerio
de Transporte y Comunicaciones.

* Verificar que |a caja de distribucion de energia este
en posicion “apagado” |OFf), antes de conectar o
desconectar el enchufe.

* Bloquear la caja de distribucion de energia
inmediatamente despuss de colocarlo en posicion
de apagado (Off).

* £l enchufe deberd ubicarse en un tablers con su
letrero “Peligro conector de Jumbao®.

* Emplear 04 guiadores de tubo de aluminio de ¥ 8
para conservar &l paralelismo.

* Los cables correran por los hastiales asegurados a
cancamos de  material  aislante,  evitandose
colocarlos sobre el piso de la labor o colzados sobre
I3z mallas o elementos de sostenimiento.

* El gyudante por ninguna razon debe estar cerca de
la pluma cuando se encuentre en operacion o
movimiento, asi mismo se detendra la operacicn
del jumbo cuando se ingrese a limpiar los taladros
y/o colocacicn de los tubos.

* El anclaje del cable eléctrico del jumbo debera
realizarse de manera fija con taladros realizados
para tal fin.

Perforacion manual de chimeneas

* Mantener un ventilador encendido con mangas
de 8" a 10" de diametro durante la operacion.

* Lavar el techo y desatarlo para evitar caida de
rocas.

* El personal debe usar arnés y equipo contra caidas
obligatoriamente.

* Para el avance de la chimenea se debe contar con
&l sistema de anclzje que consiste en cancamos o
pernos expansivos que deben ser instalados en
angulo negativo.

* Los puntales de avance seran ubicades a espacios
de 1m.
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* Las patillas se construiran minimo de 2 pulgadas
de profundidad, para ello se deben utilizar cincelas
que tengan su cabeza protectora.

* El diametro de los puntales sera como minima de
5 pulgadas.

* Secolocard una soga de nylon de 3/4 de pulgada de
diametro como linea de gus desde &l penultimo
descanso hasta el pie de la chimenea.

* La soga debe moverse antes de iniciar el ascenso
para que caiga el material suslto.

* Medidas minimas de seguridad:

« Toda chimenea debera ser de doble
compartimiento desde su inicio.

Solo las chimeneas exploratorias en los Ejeos

podran ser de un solo compartimiento hasta los

diez metros de altura.

Lz distancia maxima entre o tope de la

chimenea y 2| ultimo cuadro, serd de 5m.

Las tolvas seran de tipo “americanc” |Anexo 2) y

CONtra Con compuerta metalica.

- Agua y aire a presion deben dirigirsse hacia el
frente para desatar la roca y para limpiar [
atmosfera de pases nocivos

» 5i hubiera una labor en un nivel superior debera
contarse con un “Plan de Conexion” previo a
la comunicacion/conexion (10 m antes como
minimo), el cual debe considerar emtre otros
taladros de conexion o sondeo antes de cada
perforacion del frente, el cual debera ser de
mayor longitud a los taladros usados en 3
perforacian.

« Las escaleras deben cumplir lo establecido en el
estandar E-0OR-5E.06.02 Escaleras.

« El traslado de materiales hacia el tope sera a
traves del uso de winche o sistema mecanico de
izaje de carga.

Perforacion de chimeneas con laula Trepadora

* Cuzndo no s= esta usando el equipo debe
descansar en una labor horizontal acondidonada
para tal fin.

* Bl personal trabajara sobre una plataforma que
cuenta con un techo para proteccion de caida de
rocas, un ring perimetral con cadenas y rodapies
para proteccion contra caidas del personal.

* No debe existir espacios abiertos emtre |3
plataforma y la seccion de la labor, asi como, entre
el techo de proteccicn v la seccidn de |a lbor.

* 13 jaula o canastilla inferior se ubicara debajo
de |a plataforma y sirve para desplazamiento del
personal y traslado de materiales.

* Loz materiales explosivos no se traskadaran junto
con el personal.

* Las m3quinas contaran con todos sus sistemas de
frenos en estado operativo.

* Solo se utilizaran repuestos originales en las
maguinas.

+ €l sistema de jaula trepadora solo se usara con
fipos de roca gue permitan anclar y asegurar
comvenientemente el riel de avance.

* L3 seccion transversal debe mantenerse en el
minimo tamano posible. 5 se necesitara una
seccion mas amplia, se cortara desde &l tope hacia
abajo una vez terminada la seccign principal.

* Por ningun motive se alterara la configuracicn de
disenio del sistema de jaula trepadora.

*En las inspecciones a las jaulas trepadoras
participaran: Supervisor Mina, Supervisor de
Mantenimients, Supervisor de Geomecanica y
superimtendente/Asistente de Seguridad y se
realizaran semanalmente.

Perforacion en Tajo Abierto

perforacion en bancos con perforadora rotativa

[tricono) o perforadora Rodkdrill

* 13 cabina serd cemada y herméticamente
aislada.

+ Solo se perforara cuando el piso se encuentre

+ Estable, limpio de fragmentos de roca y nivelads
de fragmentaos.

+ En el turno de noche el drea a perforar debera
contar con iluminacidn,

+ En caso de perforadora rotatha, posicionar el
equipo y nivelarlo con sus gatas hidraulicas, lo mas
cercana al piso.

« Utilizar lz= herramientas adecuadas para el
cambio de broca.

* Las orugas del equipo se ubicaran de manera
perpendicular a la linea de cresta del banco o ala
del pie del talud.
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* Solo se realizara perforacion en crestas en tumo
dia contando con luz solar.

* Para la perforacion en crestas el operador debera
bajar la torre y ubicar la maquina en el punto de
perforacicn.

* En caso de perforar un banco con mas de 1
maguina;
~ Estas estaran siempre separadas como mmimo

por 3 filas de taladros.
~ & ubicaran tal gue siempre mantengan
contacts visual entre operadores.

+ El drea de perforacion debe contar conun muro de
seguridad, cinta defimitadora y sefializacion en la
entrada: conos y letrero que indigque prohibido el
ingreso de personas no autorizadas.

+ El traslade del equipo debe ser solo con la tore
echada verificando [a pendients y ancho de |a via.
Cuando desplace el equipo con la torre echada
realice los giros de la perforadora con el castillo
apuntando hadia el lado contranio del talud.

= De requerirse abastecimiento de combustible
el operador de la perforadora debe apagar el
equipo.

* Todo equipo que requiera ingresar al area de
perforacion debe solicitar autorizacion.

* En caso de tormenta eléctrica se debera bajar la
torre y detener la tarea.

+» Perforacion cerca de taludes:
= Tener la aprobacion del supervisor de Geotecnia

antes de perforar cernca de taludes

* De perforarse un tlud inestable se debera contarcon
prasenca pemmanents de un awdiliar de campo y
nunca de noche ni en presancia de leda

* |3 perforadorz debers aefarse del talud a una
distandia de por lo menos 15 m durantz el descanso,
reparacionss mecanicas o cualquier otra parada

operativa
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Winches de arrastre para limpieza en Tajeos

* Debera contar con malla de protecdon al
operador.

* Los winches eléctricos contaran con conexion a
tiema.

» El cable debe estar en buenas condiciones segun
E-COR-SIB-05.05 Equipos de lzmje y Gnias.

* La parrilla de descarga estara:
« sglidamente instalada y ser metalica
= Los elementos de division estaran solidaments
fiados
= El espaciamiento debe ser de 20 cm.

perforacion de Taladros Largos

* Verificar que el area de de perforacion este sostenido de
acuerdo a la recomendacion geomecanica, ventilade
iluminado y ordenado.

* La defimitacion con malla sintética y cadena delimitadora
del drea de perforacion y rellena.

* La instalzcion eléctrica serd suministrada desde una
iaja breaker de 440,

* [l cable de alimentacicn siempre debera estar sobre
alcayatas tipo 5" nunca por el piso.

* Contar con |3 [abor re-desatada, ventilada y sostenida
con la malla marcada en el piso o en el techo, antes
de iniciar la operacion.

* E| operador debe contar con los planos en planta y
seccianes indicando longtud y numero de taladros.

* El equipo debe contar con un panel o mande movible
parz poder ubicario en una 2ona segura y operar desde
alli.

* [l equipo de perforacion debe contar con todas
las vabvulas cemadas para prevenir que B maguina
& levante violertamente causando posibles accdents
Asimismo para energizar & Jumbo debera tener los
controles en neutro evitande movimientos violentos
diel equipa.

* La labor debe quedar iluminado con 02 reflectoras
uno en cada hastial y a una altura de 1.5 metros

6. REGISTROS, CONTROLES Y
DOCUMENTACION

Inspeccionss Pre uso
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1. OBIETIVO Manejo de explosivos

Establecer medidas preventivas de seguridad para la
gestion de explosivas y evitar accdentes.

2, ALCANCE
Unidades Operativas, Subsidiarias, Proyectos
en Construccion, Proyectos en  Exploracion

administrados por Buenaventura.

3. DEFINICIONES

Accesorio de voladura
+ Todo material utilizado para inidar los explosivos o
el proceso de voladura.

Bodeguern

* Persona responsable del control fisico y de la
administracion de |3 existencia de explosivos,
BCCRSOMOS ¥ agentes de voladura.

Capacho/Morral
+ Maochila de lona blanco para dinamita y rojo para
ACCESO0MIOS.

Chispeo

* Accion  de encendido ya sea de la guia de
seguridad, corddn de ignicion, mecha rapida, etc,
para la detonacion de los explosivos.

Detonador
* Es todo dispositivo gque contiene una carga
detonante para iniciar un explosivo.

Explosivos

* 50N Compuests  quimicos  susceptibles  de
descomposicion muy  rapida gque generan
instantaneamente gran volumen de gases a altas
temperaturas y presion ocasionando efectos
destructives.

Licencia SUCAMEC

+ Documento que autoriza &l manejo de explosivos
expedida por la “Superintendencia  Macional
de Control de Servicios de Seguridad, Armas,
Municiones y Explosivos de uso Civil".

o1

* Incluye las actividades de transporte, manipulea,
uso, almacenamiento o destruccion de explosivos
¥ SUS ACOESOMI0S.

Polvorines awdliares

* Los utilizados parm almacenar explosivos o
aCCesoros para un lapso no mayor a 24 horas de
trabajo y que tienen las mismas caracteristicas de
construccion que los polvorines principales.

Polvorines principales

* Construccon fija usada para al macenar explosivos
o accesorios de voladura y cuenta con autorizaccon
de SUCAMEC.

Trabajador Autorizado
» personal calificado seleccionado para realizar
trabajos con explosivos.

Trabajador Competente

* aquel personal que debido 2 la capacitacion en
su puesto de trabajo, su conocimiente de los
estandares y procedimientos puede juzgar los
riesgos implicados en la tarea, tomar las medidas
del caso para eliminarlos y realizar su trabajo de
manera segura y eficiente.

Vigia de voladura
* Trabajador cuya tarea es evitar el acceso del
personal al area de influencia de la voladura.

4. RESPONSABLES [ RESPONSABILIDADES

Gerente de Unidad

* Fijar el horario de chispeo primario como voladura
principal y disparo secundario coma los utilizados
en cachorreos, calambucos, desquinchas, plastas y
eliminacion de tiros cortados.

Superintendente,/lefe de Mina

* Asegurar que toda sulinea de Supervision conozca
el presente estandar.

* Asepurar que su linea de supervision haya recibido
entrenamiento/capacitacion sobre mangjo de
explosivos.

= Cambiar el horaric de chispeo de considerarlo
necesaro.
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* furtorizar a los Supervisores para firmar los vales
de Control de Explosivos, asi como a3 los
manipuladores para  retirar  explosivos
mantendra un registro actualizado de nombres,
razin social y firmas en los polvorines principales
y auxliares.

* Realizar una inspeccion especial semanal de los
polvorings.

Gerente de Seguridad y Salud Ocupacional

* Archivar los camets onginales expedidos por la
SUCAMEE mientras dure la relacion laboral con &l
trabajador.

* Registrar los carnets expedidos por la SUCAMEC
utilizando &l Anexo 1.

+ 2l terminar &l vinculo laboral o al vencimiento de
|a Licencia remitirla a la SUCAMEC.

Superintendente de Medio Ambiente
* Asignar el lugar para destruir las cajas vacias y
envoitorios provenientes del polvorin.

Ingeniero Suparvisor

* Verificar gque se cumplan estos estandares,
procedimientos y regulaciones legales vigentes.

+ asegurar el cumplimiento del horario de chispeo.

* asegurar de emplear sdlo personal autorizada.

Jefe de Capacitadion
» Coordinar con el Area de Sezuridad el dictado de

cursos  de  entrenamiento/capacitacion sobre
mangjo  de  explosivas,  estindares
procedimientos relationados.

Bodeguers

* Conocer, cumpliry aplicar este estandar.

* Mantener &l comtrol permanente de las llaves
de los almacenes de explosivos y al terminar
su turno debera entregarlas a la persona que lo

reemplace.

* Entregar  ewploshos  solo 2 personas
autorizadas.

* Verificara que los explosivos u ofros sean
transportades dentro de capachos.

* Mantener los pobvorines limpios y ordenados.
* Revisar, desdoblar, apilar y retirar los embalajes en
desuso para su posterior destruccicn,

+ Comunicar al Ingeniero Supervisor, si encuentra
explosivos en mal estado o que no comesponda al
fipo especificado.

Personal de Almacen

+ Contar con |3 licencia vigente para manejo de
explosivos expedida por la SUCAMEC.

+ Mantener registros actualizados de todos los
explosivos, accesonios y agentes de voladura, por
e menos en los polvorines principales vy
auiliaras.

* Gestionar ante las autoridades respectivas,
las licencias necesarias para manejo  de
explosivos.

+ archivar, al menas por 10 afios, las autorizaciones y
licencias recibidas para adquisicion de explosivos,
accesonios y agentes de voladura.

+ Informar a la Jefatura de Seguridad Patrimaonial
sobre |a perdida de cualguier explosivo, accesorio
o agentas de voladura.

Trabajadoras

* Conocer, cumplir y aplicar este estandar,

+ Conocer y cumplir el horario de chispao.

+ Informar @ su Ingeniero SUpervisor, en Caso
encuentren tiros fallades o algun tipo de accesorio
de voladura no detonada.

5. ESTANDARES

Estandares Generales

* Los trabajos seran realizados por “Trabajadores
Autorizados”.

+ Se colocara senalizacion en los lugares de mayor
transito de trabajadores que indique el horario de
chispeo.

+ 5olo se almacenaran explosivos en los polvorines
principales o auxliares autorizados.

+ Todo elemento metalico dentro del pobvorin
debera estar conectado a tierra v los clavos
deben estar cubiertos de material aislante o en su
defecto seran de cobre.

* Las zonas alrededor de los polvorines superficiales
deberdn estar lires de pasto seco, arbustos,
desperdicios, arboles y  cualguier material

combustible hasta una distancia no menor de 10
m.
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* Todo polvorin superficial debe tener la instalacion
de captadores de rayos o terminales captadores
de rayos instzlados de acuerdo a lo establecido en
el Codizo Nacional de Electricidad.

+ Estara dotado de ventilzcion natural o de
ventilacion forzada.

* Contaran con extintores para fuego tipo © con
polve quimico seco y arena para sofocar amagos
de incendio.

* Las instalaciones eléctricas deben estar entubadas
y los imterruptores seran a prusha de chispa.

* Junto 3 la entrada y por el exterior, se colocard una
barra o cadena metalica conectada a tiema para
descarzar |a electricidad estatica del personal.

+ L3 cantidad de explosivos almacenados no pusde
exceder al maximo aprobado para la capacidad de
los anaqueles instalados.

* para la salida de explosivos, se despachara los de
ingreso mas antiguo.

* Lgs anaquelss deberan ser tratados con pintura
ignifuza y estar rotulados indicando el peso
M3LIMo 3 Soportar.

* avisos: se exhibira avisos dando a conocer, entre
otros, lo siguiente;
= Mo abrir las cajas de explosivos en & intenor.
= Mo fumar.

« Mo emplear [amparas a llama o lintenas a pila,
sin aislamiento de seguridad.

» Mo almacenar productos inflamables en el
interior o en las provimidades.

« Mo emplear herramientas metdlicas  que
produzcan chispas.

= Mo dejar ingresar al trabajador no autorizado.

» Kantener el orden y limpieza.

» Peligro Explosivos.

* Cuando s maneje explosivos estd  prohibido
furrar, llevar fosforos, encendedorss y objetos que
puadan producir chispas.

* Dentro del polveri, los envases se apilaran hasta
una altura maxima de 1.8 m.

* Las cajas o envases almacenados mantendran un
espacio de 0.80 m. con |3 pared mas proxima.

* La puerta s mantendra con llave, |a que estara
en poder de una persona encargada del polvorin
y autorizada por el Jefe de Almacen.

* En todo polvorin auxiliar deben existir dos cajones
de madera con clavos de cobre y uma capa

amortizuadara de aserrin seco para la devolucidn

de explosivas. Estos se mantendran cemados con

candado.

En todo polvorin awiliar se llevard un control

entre el materizl ingresado, &l material usado y el

material devuelto.

Los accesos a los polvorines principales deberan

astar custodiados por personal de wigilanda

armada, durante las 24 horas del dia.

coma norma general, se cumplira todo dispositivo

indicado en la legislacion vigente.

Transportar maximao 25 kilos de explosivos en el

capacho.

Todo explosive no utilizado se devolvera al polvanin

auxiliar el mismo dia al finalizar la guardia.

Tajo abierta:

= La sefializacion que indica el horario y lugar del
disparo, serd colocada un dia antes de este, a
mias tardar a las 19 horas.

= Comprobar que na haya persona alguna dentro
del area de disparo a una distancia minima de
quinientos (500} metros en la direccion de la
salida del disparo.

= Solo se podra realizar disparos durante el dia
[6:00 am a 600 pm) y en condiciones de
wisibilidad dentro de la distancia minima de 500
m.

= 5g activaran las sirenas por 10 minutos antes y
hasta el final de la voladura.

= Las sirenas seran audibles en un radio no menor
de 500 m.

Mina subterranza:

Conde se utilicen explosivos y equipos diesel,

se deberd ingresar portzndo en forma

obligatoria  respiredores  awtorescatadores

para la proteccién contra gases de mondxido

de carbono. Estos respiradores deben estar

fabricados para una proteccion minima de

treinta (30) minutos

Despues del chispeo, el perforista colocara una

cadena prohibiendo el ingreso

= En caso hubiera varias areas para chispeo:

Uni hora antes, los perforistas en coordinacion con

&l Ingeniera Supervisor determinaran la secuenda

del chispeo por area |Plan de chispeo)
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* L3 supervision asegurara la colocacion de una
cadena general que prohiba el ingreso a las areas
que han sido chispeadas

* Informar al Ingeniero Supervisor en caso de
encontrar tires fallados o detonados o explosive
en mal estado.

* En caso de alarma AMARILLA en tormentas
eléctricas:

« Se suspenderan las operacionss con explosivos
en los tajos abkertos

- Se suspendera toda tarea en los polvorines de
superficie y s& evacuara al persanal

Retiro de material en desuso

* Las cajas vacias y envoltorios, seran retirados del
palvorin a mas tardar en el plazo de 1 semana para
su destruccion comespandients.

Prehibiciones

* Ingresar a los polvorines con fosforos u otros
artefactos capaces de producr llamas, como
también no se debe portar y/o hacer uso de radio
frecusncia o celulares.

* sbrir  las  cajas de  explosivos
herramientas metalicas.

’ T/\‘ /

wtilizando

* Usar calefactores en el interior del polvorin.

* Guardar ropas, utiles de trabajo o cualguier otro
slemento extranio en su intesior.

+ Transportar explosivos yo detonadoras  sueltos
en los bolsilles o en las manos, en cualquier drea
o labar.

+ Sacar los envases de explosivos para otros usos,
vender o regalar cajas yfo envolturas de
axplosivos,

* Almacenar en un misme local  iniciadores
conjuntamente con explosivos.

* Realizar trabajos en caliente dentro de los
pobvarines.

* Preparar en el interior de los polvorines [as
“primas".

+ Utilizar combustibles o liquidos inflamables para
&l aseo de los polvorines.

+ Entregar dinamita congelada o exudada.

* Entregar iniciadores cuando la persona no lleve
un deposito especial de material antiestatico para
trasladarios.

* Sacar  explosivos  de  los
auterizacion.

+ Golpear los detonadores.

+ Utilizar el balde (skip] para trasladar dinamitas o
accesonios de voladura.

polvarines  sin

Suministro y retiro de explosivos

+ En los polvorines existird un |stado actuslizado
de los nomibwes y las firmas del personal de
la Supervision autorizado para firmar los vales
de Control de Explosivos, asi como de los
manipulzdores  autorizados  parm  refrar
axplosivos,

» s llevara un Sistema de tarjetas KARDEX para &l
control de los inventarios en el Polvorin,

Transporte de explosivos entre poheorines y zona
de voladura

a) Del transporte de explosivos con equipo rodante

+ 5olo en vehiculos/equipos autorizados.

*En locomotoras  eléctricas  las  plataformas
estaran revestidas con piso y paredes de madera
recubiertas con pintura ignifuga y habra zl menas
un Carro minero vacio entre la locomotora v |3
plataforma de explosivos.
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* Usaran vehiculos petroleros con piso de carga y
barandas recubiertas con madera, goma, cobre o
aluminia.

* Los camiones deberan contar como minimo con
dos extintores de POS (12 kg. cada uno).

+ 5e prohibe transportar en &l mismo vehiculo y en
forma simultanea detonadores v otros acCesonios
de voladura con explosivos.

* Mo se permitira llevar otro tipo de cargas u otro
tipo de materiales junto a los explosivos, como
tampoco se debe sobrepasar las barandas del
vehiculo o fuera de los depasitos cerrados.

* Loz vehiculos, deberan llevar en |a parte posterior
y delantera un letrero no inferior de 0.20 x 0.80 m.
indicando “Explosivos” con letras de 0.15 m. color
rojo con fondo blanco.

+ El aprovisionamiento de combustible se
efectuara antes de cargar los explosivos, queda
prohibido hacerlo con ellos ya cargados, total o
parcialmente.

* El transporte de explosivos se hard en sus envases
originales y cemrados en perfecto estado.

* E| sistema eléctrico del equipo de transports
debera ser a prueba de chispas y su carrocera
debe estar conectada a tierra mediante una
cadena de arrastre o un sistema de seguridad
certificado para este fin.

b Del transporte manual de explosivos

* Los explosivos deberan llevarse en capachas.

* L3 distancia minima entre una persona gue
transporta dinamita con ofra que transporta
detonadores sera de disz (10] m.

* Por ningun motivo, debe dejarse los capachos con
dinamita/accesorios en las estadones del Pique u

otro [ugar.

Manipulacidn de explosives

* Munca deben wsarse explosivos, detonadores o
accesonios que se hayan humedecido, aun cuando
se hayan secado posteriormente. Tampoco debe
usarse  dimamita  congelada, parciElmente
congelada o cuyo emvoltorio se  encuentre
aceitoso.

* En ningun caso debe sacarse &l envoltorio de
papel o plastico de los explosives encartuchados,
para cargar cualgquier tipo de disparo.

* Mientras se realiza la operacion de carguie con
explosivos, se prohibe efectuar cualquier owa
clase de trabajo, excepto aquel que sea necesario
para |a proteccion del personal.

Praparacion de cebos,

* Se hara en lugares secos, limpios, ubicados a no
menas de 15 m. del frente.

* POr NINZUNa razon se prepararan cebos dentro de
un pehverin,

* Deben perforarse con un punzon de cobre, bronce
o de madera, nunca con alambres o davos.

* Esta prohibido tirar o cortar las guizs de los
detonadores no eléctricos.

Destruccion de explosivos malogrados

* Sera realzade por personal autorizado por
SUCAMEC especizlmente entrenados en presencia
de la PHP.
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1. OBIETIVO

Establecer normas con la finalidad de evitar dafos
causados por efecto de chispas, fuego o electricidad
generados en operaciones de soldadura y corte.

2. ALCANCE
Unidades Operativas, Subsidiarias, Proyectos
en Construccion, Proyectos en  Exploracion

administrados por Buenaventura.
3. DEFINICIONES

Area Muy Peligrosa Para la vida [aMPY)

*Es una condicion gue implica una amenaza
inmediata de perdida de |a vida o con resultados
irreversibles o inmediatamente graves.

Observador de Fuego
= persona  dedicada a vigilar un trabajo en
calienta.

Permisa para Trabajos en Caliente - PETAR.
* Auborizacien necesaria previa a la ejecucion de
cualguier trabajo en caliente

Soldador
* Operador  autorizado por el area  de
Mantenimiento, para tareas de soldadura.

Trabajador Autorizado
= personal competente seleccionado para realizar
U tarea.

Trabajador Competente

+ aquel personal que debide a la capacitacion en
sy puesto de trabajo, su conoCimiento de los
estandares y procedimientos puede juzgar los
riesgas implicadas en la tarea, tomar las medidas
del caso para eliminarios ¥ realizar su trabajo de
manera segura y eficients.

Trabajo en Caliente

= Agquel gue involucra oxicorte, soldadura, chispas
de corte, esmerilado o llamas abiertas y otros
afines como fuentes de ignicion en areas con
riesgos de incendio.

4. RESPONSABLES f RESPONSABILIDADES

superintendenta/ lefe de Area

* Proveer  entrenamiento  para  asegurar
cumplimiento de este estandar.

* Firmar el PETAR.

Superintendente de Seguridad y Salud Ocupadional
+ Werificar aleatoriamente el cumplimiento de lo
indicado en el PETAR para Trabajos en Caliente.

Ingeniers Supenvisor

+ psepurar de emplear solo personal autorizado.

* Llenar y firmar el PETAR para Trabajos en Caliente
{&nexn 1) y enviar al Area de seguridad una copia,
antes de iniciar tarea. Mantener una copia en la
labor.

*Dar la charla de seguridad de 5 min a sus
trabajadores  recordandoles  los  peligros,
procedimientos, precauciones, controles y EPP.

Soldador

* Conocer, cumiplir y aplicar este estandar.

* Inspeccionar el eguipe para asegurar su buen
estado operativo.

* Iniciar la operacidn cuando tenga el PETAR
aprobado.

* Delimitar &l area para evitar ingreso de personas
no autorizadas.

observador de Fuego

* Conocer, cumiplir y aplicar este estandar.

* Contar con un extintor para sofocar cualguier
amago de fuego durants la operacion.

* Conocer el nimers de emergencia y la ubicacion
de [as alarmas y equipos de primeros auxilios.

* Revisar &l area de trabajo 30 minutos despuss de
terminadas |as operaciones para asegurarse gue
no hay peligro de activacidn o reactivacion de
fuega.

5. ESTANDARES

Estandares Generzles
* Antes de cualguier trabajo en caliente se llenara el
PETAR [fnexn 1).
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Evitar &l riesgo de incendio tomando alzuna de las
siguientes aociones:

» Trabajar en lugares libres de inflamables o
combastiblas.

Trasladar todo material combustible o
inflamable a una distancia de 25 m en direccidn
conira el viento.

- 5 no pudiera trasladarios, protejalos de

contacto con fuego o chispas.
» Planifique su trabajo de manera de evitar la
presancia de dichos materiales
Use biombos de material incombustible o
ignifugo.
Use ventiladion mecanica o extractores [Anexo
2).

Coloquese de espaldas al viento y en direccion

opuesta a la generacion de las chispas o humos.

Los soldadores usaran el siguiente EPP: careta

facial con lamina de cobertura interna de

policarbonato o lentes de soldar, ropa de

proteccion de cuero cromado [casaca/pantalén o

mandil, escarpines, capucha/gomma y guantes

hasta el code), zapatos de seguridad con punta

de acero, respirador con filiros para humos y

gases de soldadura.

Para tareas de esmerilado el EPP serd &l siguiente:

careta o lentes de esmerilar, ropa de proteccion

de cuers cromado [casaca/pantzlen o mandil ¥
guantes hasta el codo) y zapatos de seguridad con
punita de acero.

Fara las operacionss en altura se tomaran las

siguientes medidas:

« Uso de equipo anti caidas por el personal.

- Sefalizacion y delimitacién de la zona de caida
de |as chispas y salpicadura de soldadura.

Se usara observador de fuego cuando:

« Exista la posibilidad de un incendio.

« Haya materiales combustibles  libres o
contenidos a una distancia menor a 10 m.

« Existen aberturas en paredes o pisos dentro
de un radio de 10 m gue exponen al material
combustible circundante.

- Haya materiales combustibles detras  de
mamparas o tuberizs metilicas que podrian
inflamarse por conduccidn o radiaciin.

« Pugde haber penetracion de chispas o
transferencia del calor de la soldadura que a su
ver puede afectar a espacios adyacentes.

= 5Se rabaja en AMPY.

* Los observadores sa ubicaran en |a parte exterior
del area peliprosa.

* para ventilar se usara solamente aire. No use
Oxigena ni ningun otro gas.

= Todo trabajo en AMPY reguiere usar equipos
de aire suministrado o autonomo de presidn
pasitiva.

+ Delimite & perimetro del area de trabajos en
caliente y coloque avisos de advertencia de
acuerdo al estindar de codigo de colores y
sefizles.

soldadura con Oxigeno y Oxicorte

» Antes de usar los equipos reviselos para
ASEEUrarse que:
= Mo hay fugas por las valvulas o conexdones
= Lot manometros estan en buen estads de

operacion
= Las mangueras no tienen cortes o rajaduras
« Los sopletes estan operativos y sin fallas
= Cuentan con sistemas anti retorno de llama

+ £l sistema anti retorno de llama se colocara entre
el soplete y [a manguera o entre |a manguera y &l
equipo de corte.

+ El soplete se usara a una distancia minima de 5 m
de los cilindros de gas.

*los clindros s&  mantendran  werticales
asegurandolos con cables o cadenas a estructuras
fijas o carretillas estables.

*los casquetes para valvulas  |capuchones)
permaneceran colocados excepto cuando los
dilindros estan funcienando o estan conectadaos y
listos para trabajar.

* Las valvulas permaneceran cerradas cuando los
equipos no estan funcionando.

* Los cilindros de oxigeno, valvulas, acoplamientos,
reguladores, mangueras y ofros accesonos e
mantendran libres de grasas, aceites y otras
sustancias inflamables o explosivas.

* los cilindros, equipos, ftuberias, mangueras
u otros accesonios de un tipo de gas, no deben
intercambiarse con los de otros gases diferentes.

* Cuando 56 junten mangueras de oxigeno y
acetileno deben dejarse libres y visibles 2/3 de |a
longitud de las mangueras |pegue solo tramos de
4" cada 127).
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soldadura Eléctrica

* Loz cables y conductores se protegeran de ser
aplastados o danados.

# Use EPP no conductor, sefo vy en buenas
condiciones para prevenir choques eléctricos.

* En espacios restringidos al movimiento, aiske las
piezas conductoras que estan cerca al soldador.

* L3 pieza 3 soldar o e metal sobre el cual el
soldador realiza las operaciones de soldadura
estara conectado a tierra independientzments de
los conductores eléctricos.

+ cuando el termingl de trabajo est3 conectado
a tierra, se debe tener cuidado de ver que |a pisza
a soldar no este conectada a tierra por separada.

* Loz terminales para conduccicn de soldadura se
protegeran para evitar contactos casuales con el
personal u objetos metalicos.

+ El soldador no permitira que |as piezas de metal
con corments eléctrica de un electrodo toque |3
piel desnuda o cualquier recubrimisnto humedo
del cusrpa.

+ Mo utilizar cables en mal estado, vulcanizados,
parchados, con la cobertura deterigrada o
conductores  espuestos para  transporar la
corriente.

* No se usaran cadenas o cables de acero para
transportar [a corriente de soldadura.

* La conexion a tierra del bastidor de la soldadora
debe estar en buen estado.

+ Cuando el soldador deje el puesto de trabajo la
maquina & apagara o desconectard la fuente de

enargia.

*la maquing s apagard cuando se vaye @
trasiadar.

* Los portaclectredos que no se estan utilizando,
s& colocaran de tal manera que no hagan contacto

eléctrico  caswal con  personas U objetos
conductones.

* Los portzelectrodos no se enfriaran mediante
inmersion en agua.

# las escaleras o andamios deben ser no
conductores o estar aislados del trabajo v de la
tierra.
* 5i el soldador usara marcapaso consultar con el
medico y el fabricants del equipo si hay algun
peligra.
* Los equipos se inspeccionaran para verificar:
= acumulacionas de polvo que interfieran con la
ventilacicén o el aislamients

= La limpieza de los ductos de ventilacion de los
rollos electricos

= Fugas de combustible y acumulacion de agua en
a5 maquinas a motor

= Que los compaonentss giratorios y maviles estén
protegidos y lubricados

* Las maquinas que se hayan mojado se secaran
antes de usarlas

iotros tipos de soldadura
* En &l caso de soldaduras MIG, MAG, TIG, Ao

sumergido, etc., consultar el Manual de operacion
y de seguridad del fabricante.

6. REGISTROS, CONTROLES ¥
DOCUMENTACION
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Tabla 4.
Estandar espacios confinados

i AREA DE RESPONSABILIDAD:
ESTANDAR 100AS
BL_M MLAVE M TLIRA, ESPACIDS CONFINADOS
E-COR-516-02.01 VERSICN: PAGINA
] 0 de 02
1. OBJETIVO Vigilante [V)

Establecer estandares de trabajo para realizar
iNEresss SEEUNDS 3 aspacios confinados.

2, ALCANCE
Unidades Operativas, Subsidiarias, Proyectos
en Conmstruccion, Proyectos en  Exploracion

administrados por Buenaventura.
3. DEFINICIOMES

Espacio Confinado
+» Aquel que tiene |as sigulentes caracteristicas:
« Area reducida.
- Esta a la presion atmosférca durante su
GCupacion.
= Mo esta disefiado primariamente como lugar de
trabajo.
= Generalmente tiene aberfuras estrechas para
ingrasa y salida.
= Puede tener una atmosfera con gases toxicos,
comtaminantes o deficients en axigeno.
= Pueds succionar a los ingresantes.

Ingrasante (I}
= Personal awtorizado a ingresar en un espatio
confinadao.

Limite Maximo Permisible [LMP)
* Valor maximo aceptable de cualquier producto
quimice que pueda afectar la salud.

Parmiso para Ingreso a Espacios Confinados - PETAR
* Autorizackin necesaria previa al inicio de trabajos
£n espacios confinadaos.

Trabajador Autorizado
= Personal competente seleccionado para realizar
5L Tares.

Trabajador Competente

+ aquel personal que debido 2 |a capacitacidn en
su puesto de trabajo, su conocimiento de los
estandares y procedimientos puede juzgar los
riesgos implicades en la tarea, tomar las medidas
del caso para eliminarlos y realizar su trabajo de
Manera segura y eficients.

* parsonal autorizado que se mantendrd en el
axterior mientras se trabaja dentro del espacio
confinado y mantiens comunicadon permanente
con los ingresantes.

4. RESPONSABLES / RESPONSABILIDADES

Superintendente,lefe de Area

* |dentificar y senalizar todo espacio confinado de
su area.

* Provesr  entrenamients  para  asegurar
cumplimiento de este estandar.

* Firmar el PETAR.

al

Superintendente de Seguridad y Salud Ocupacional
* Monitorear el cumplimiento de las condiciones
aceptadas en el PETAR para Espacios Confinados.

Ingeniero Supervisor
* psegurarss  de  emplear  solo  personal
autorizado.

* Llenar y firmar el PETAR para Ingreso 3 Espacios
Confinados [Anexo 1) y enviar al Area de Sezuridad
una copia, antes de iniciar tarea. Mantener una
copia en la labor.

* Asepurarse que las condiciones de seguridad

indicadas en el PETAR se mamtengan durante la

ejecucion de los trabajos.

Provesr o siguientea:

Elementos de bloqueo/rotulado para corte de

servicios al espacio confinado.

Lineas de vida, arneses y tripodes de izaje del

personal.

lluminacizn y ventilacion.

EPP y aira contenido [SCBA).

Letreros y barreras para evitar personal no

autorizado.

Extintores.

Equipa de monitoreo de gasas.

PETAR para Trabajo en Caliente si fuera

necesario.

= Equipo de comunicacionas.

Evacuar el espacio confinado en caso se alteren

las condiciones normales indicadas en el PETAR a

niveles peligrosos.
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Vigilante (V) = Asegurarse que el personal ingresante haya sido

* Conocer, cumplir y aplicar este estandar.

* Mantener |3 cuenta exacta de todos o
ingresantas.

* [iar a los ingresantes |3 alarma para evacuacion en
L350 NECRSAra.

* Noabandonar el area mientras haya un ingresante
dentro del espacio confinado.

* No entrar a3l espacio confinado en @so de
emergencia, excepto si esta vestido con el EPP
adecuado y 3ire contenide [SCBA) para hacerlo.

Ingresantes (1)

* Conocer, cumplir y aplicar este estandar.

* Usar el EPP adecuado.

* Entender el significado y la importancia del
PETAR.

* Mantener comunicacion con el Vigilante.

* Conocer las maniobras de evacuacion en caso de
EMETEEnCia.

5. ESTANDARES

Estandares Generales

= Utilizar &l estandar E-COR-518-03.01 Alslamiento de
Energia para bloguear cualguier posible liberacion
casual de energi.

= El Ingeniero Supervisor debera:

« Monitorear las operaciones en el espacio
confinado para asegurar que se mantengan
aceptables y consistentes con el PETAR antes del
ingreso.

« Verificar que no hay peligro de ingreso de gases,
solidos o liguidos por compuertas o ductos. Wsar
el sisterna de aislamiento de energia o bloqueo/
Rotulade donde sea necesario para evitar
aperturas accidentales.

- Asegurar que todo material peligroso sera
retirado

- Asegurar que toda posible activacion de
elementos mecanicos via comandos exteriores
se anule mediante el sistema de blogueo/
rotulado

« Reunirse con el personal para revisar los peligros
y controles & instruirlos sobre las tareas.

» Ventilar &l Espacio Confinado para asegurar una
atmosfera adecuada antes de ingresar

» Mantener un vigilante come parte integrants
del equipo de trabajo

debidamente capacitado en la tarea a realizarse
y &n trabajos en Espacios Confinados

cuando |z condiciones  anteriores  sean

aceptables, el Ingeniero Supervisor colocara una

copia del Permiso para Ingreso a Espacios

Confinados en [a entrada del espacio.

El Ingeniero Supervisor monitoreard  las

operaciones en el espacio confinado para asegurar

que se mantengan aceptables y consistentes con

&l Permiso para Ingreso.

Los ingresantes autorizados deben:

- Mantener comunicacion permanente con el
vigiante

= Alertar al vigilante en caso de emergencia

= Evacuar el espacio confinado en caso de
emergencia

£l vigilante estard permanentsments en su

ubicacion mientras los ingresantes estén en el

espacio confinads y no ingresara al espacio

confinade por NiNgUNa razon, a MEnos que cuents

won el equipo de rescate y haya otra persona

alificada para reemplazarlo.

El vigilanta debera:

« Saber como actuar en caso de emergenda

= Evacuar a los ingresantes cuando se presenten
condiciones  inaceptables que  alteren las
astablecidas en el PETAR y sean un peligro

Al finalizar las tareas, los ingresantes:

= Dejaran el espacie confinado en |3 condicion
planeada de operacion y retiraran todo material,
equipe o herramienta innecesario

= Retiraran los bloguecs

El Ingeniero Supervisor se assgurar que todos

los pasos se cumplieron y notificard al Area del

espacio confinado que se completd la tarea.

Las labores subterraneas como  chimensas

convencionales en  desarrolle v pigues en

desarrollo o profundizacidn son consideradas

espacios confinados.

-

-

-

-

-

-

-

Procedimientos para EMergencias
+ Comunicar |a emergencia al numero telefonico
para tal fin.

Entrenamiento
+ Todo personal autorizado debe recibir el siguiente
entrenamiento:
» Identificacicn de peligros y PETAR para Ingreso a
Espacios Confinados.
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AREA DE RESPONSABILIDAD:

ESTANDAR e
B!_N_ NAVENTURA, ESPACIOS CONFINADOS
E-COR-516-09.01 VERSION: PAGINA
01 03de 04
+ Trabajos en Caliente. 7. REVISION

» Importancia del Vigilante.

« Calibracion del equipo y monitoreo de
atmoasferas en espacios confinados.

« Ventilacion para eliminar peligros atmosféricos.

+ EPP adecuado: uso y limitaciones.

« Procedimientos de emergencia y rescate.

6. REGISTROS, CONTROLES Y
DOCUMENTACION

FE-COR-5IB-09.01-01 Permiso para Ingreso a
Espacios Confinados PETAR
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Segun procedimiento P-COR-SI8-04.08 Gestion de
Documentos

8. REFERENCIAS LEGALES Y OTRAS
NORMAS

* P-COR-5IB-04.10 Permiso Escrito para Trabajo
de Alto Riesgo [PETAR)

* P-COR-SIB-04.12 Preparacion y Respuesta a Emergenci

* E-COR-5IB-03.01 Aislamiento de Energia

* E-COR-SIB-08.01 Trabajos en Caliente

* E-COR-51B-01.01 Equipo de Proteccion Personal
(€PP)

» Legislacion aplicable vigente

9. ANEXOS

Anexo 1. Permiso para Ingreso a Espacios
Confinados- PETAR




Tabla 5.

Estandar ventilacion de minas

] ARES DE RESPONSABILIDAD:
ESTANDAR TOOAS
B LI I A TS A, VENTILACIGN DE MINAS
E-COR-516-05.02 VERSION: PG
a1 01 e 05
1. OBJETIVO o ) .
de wentilacion: Anemometro,  Psicrometro,

Establecer normas para &l suministro de aire impio
d las labores de trabajo de acuerdo a las necesidades
del trabajador, de los equipos v para evacuar los
gases, humos y polvo suspendido que pudiera
afectar la salud del trabajador, asi como para

mantener condiciones termo - ambientales
confortables .
2. ALCANCE
Unidades Operativas, Subsidiarias, Proyectos
en Construccién, Proyectos en  Exploracion

administrados por Buenaventura.

3. DEFINICIOMES

Calidad de aire
* Caracteristicas fisicas, quimicas y biologicas del
aire de una labor.

ventilacion Forzada

* Flujo de are que se origina por la diferencia de
presiones creadas por dispositivos mecanicos
accionados por energia eléctrica, aire comprimida,
maguinas de combustion interna, etc.

Ventilacion Natural

* Flujo de aire que ingresa a una labor, sin necesidad
de zlguna fuerza mecanica externa; generada por
lz diferencia de temperaturz y presion entre la
superficie e interior mina.

ventilacion Principal

*Es el sistema que gobiema e impacta
significativamente en &l caudal totl de la mina.

ventilacion Secundaria

* E5 el sistemna gque se instala en sere con la
ventilacion  principal, para compensar &l
incremento de resistencia de la operadion en un
determinado sector de la mina.

ventilacion Auxiliar
* E5 el sisterma que proporciona aire fresco a los

frentes ciegos donde la ventilacien principal no
llega.

4. RESPONSABLES / RESPONSABILIDADES

superintendants / Jefe de Ventilacon
* Contar con equipe necesario para las evaluaciones

Termametra, Tubos de Pitot, etc.

+» Contar con un software de ventilacion para realizar
las simulaciones y cilculos del sistema de
wventilacion.

= Efectuar evaluaciones integrales del sistema de
ventilacion cada semestre y evaluaciones
parcigles del mismo cada wvez oque se
reduzcan conexiones de labores y cambios en
los circuitos de aire.

= actualizar y disponer mensualmente los planos de
ventilacion de la mina, indicando los circuitos de
aire y estaciones de control, ubicacion de
ventiladoras, pusrtzs de ventilacion, tapones y
oiros.

Superintendente,

EléctricofMecanico

= Establecer el programa anual de mantenimiento
de los ventiladores principales, secundarios o
auiliares.

* Mantener los registros  de  los
realizados.

Jefe  de  Mantenimiento

senvicios

Superintendente de Mina

* Azesurar que la seccion de las galerias y otras
labores tengan las caractersticas necesarias para
una adecuada implementacicn de los ductos de
ventilacion, ventilzdores u otros gue se reguieran
para &l sistema de ventilacion.

= Asegurar chimeneas de secciones adecuadas y
construidas para |z ventilacion, las cuales deben
estar libres de carga en sus extremos, asi como a
lo largo de ellas.

Ingeniero Supervisor

= Contar con un detector de gases operativo y con
certificado de calibracion vigents.

= Al inicio de cada jornada o antes de ingresar a
cualquier labor, realizara una medicion de gases,
la que debera ser registrada y comunicada a los
trabajadores gque tienen que ingresar a dicha
labar.

* En casos de falla mecanica o eléctrica de los
ventiladores, la labor debe ser paralizada
y clausurado su acceso. Los trabajos  de
restablecimiento  seran  autorizados por el

ingeniero suparnvisor.
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* 5i gl valor de los gases exceden el Limite Maximo
Permisible (LMP), debe retirar a los trabajadores y
cerrar la labor.

Director de Labor

* Contar con un detector de gases operativo y con
certificado de calibracion vigente.

* Antes de ingresar a su labor realizara una medicion
de gases que registrara en el cuaderno de operacion
Tegura.

= 5i el valor de los gases excede el Limite Maximo
permisible (LMP) se retirara con su cuadrilla hasta
que, ventilada la labor, una nueva medicion permita
ingresar a trabajar.

Trabajador
= Conocer, cumplir y aplicar este estandar.

5. ESTANDARES

Estandares Generales

= Antes de ingresar a la labor, ventilar el tiempo
necesario el frente de trabajo hasta lograr wna
calidad de aire adecuada (gases debajo del LMF), |3
cual sera verificada usando un detector de ases.
Todo tajeo en el proceso de diseno debe servisado por
el area de ventilacicn antes que inicie su preparadon
Los tajeos deberan completar su preparacion, incluido
la infraestructura de ventilacion antes de iniciar su
explotacion

En ningun caso la velocidad del aire serd menor de 20
my/min ni superior a 250 m/min en las labores de
explotacion, incluido el desarrollo, preparacion y en
todo lugar donde haya personal trabajando.

Cuando se emplee ANFO u otros agentes de voladura,
|a velocidad del aire no sera menar de 25 my/min.

En las labores subterraneas donde operen equipos
con motores petroleros deben adoptarse lo siguiente:

* La emanacion de gases de los equipos diésel en el
ambiente de trabajo siempre deben estar por debajo
del limite de exposicion ocupacional para agentes
quimicios detallados en el anexo N° 15 del RSSO,

Monitorear y  registrar  semanalmentz  las

concentraciones de monoxido de carbono enel escape

de las maquinas operanda en el interior de la mina, las
que se deben encontrar por debajo de 500 ppm de CO.

Monitarear ¥ registrar semanalmente

concentraciones de didxido de nitrdgeno en el escape
de las maguinzs operando en interior mina, no
debiendo superar 100 partes por millcn.

* 52 colocaran  dispositives  que
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Los ventiladores principales cumpliran con:

 Ser instalados en asetas
incombustibles y protegidas contra
derrumbes, golpes, explosivos y agentes
axtrafios.

« Tener por lo menos, 2 fuentes
independientas de energia eléctrica.

« Dispositivos automaticos de alarma
para el caso de disminucion de
velocided o paradas y provistos de
silenciadores para minimizar el nuido.

» Dispositivos que permitan invertir 2
Corriente de aire en CI50 NECESANo.

eviten

la recirculacion de aire.

Cuando existan indicios de estar cerca de

una camara subterranes de gas o

posibilidades de un desprendimiento

subito de gas, se efectuara taladros
paralelos v oblicuos al eje de |a labor, con
por lo menas 10 m de avance.

La concentracion promedio de  polvo

respirable en la atmasfera de la mina, no

sera mayor de tres

(2) miligramos por metro cubico de aire

para una jornada de 8 horas.

* La sala o estacion de carguio de baterias,

deberan

estar bien ventiladas.

Para &l funcionamiento de la sala o

estacion en el subsuelo, se debera

presentar a la  autoridad minera
competente la memoria descriptiva, el
plano de ubicacion y el plano de ventilacidn.

Los polvorines principales y  auxiliares

subterraneos y los polvorines superficiales

estaran dotados de ventilacion natural. De
no ser asi, ventilacicn forzada.

Los talleres de mantenimiento de equipo

digsal en subsuelo deberd contar con

adecuada ventilacian,

Las mangas de ventilacicn estaran en buen

estado, sin cortes ni estrangulamientos.

Puertzs de wentilacion cerradas  y

comectamente selladas.
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* Cuando se trabaje labores de desarrolle y
preparacion se instalara manga de ventilacidn a no
mas de 15 m del frente de la labor.

* Noesta permitido que los frentes de desarrallo, de
chimeneas y labores de explotacion sean
ventiladas con aire usado.

* En labores que posean solo una via de acceso
y que tengan un avance de mas de 60 m, se
empleara ventiladores ausiliares.

* En longitudes de avance menores 3 60 m e
empleara ventiladores auxiliares solo cuando las
condiciones ambientales asi lo exijan.

* a5 |abores abandonadas cumpliran con el E-COR-
SE-10.01 Tapones de Labores Paralizadas.

Planta de Beneficio

* 5i |3 ventilacion en las plantas de beneficio
[planta concentradora, de lviviacion, fundiciones
y refinerias) no es optima por medics naturales,
se utilizara sistemas de ventilacion forzada, previe
estudic de capacidad y rendimiento.

* Usar una adecuada ventilacion para asegurarse
de que los niveles de mencurio sean mantenidos
debajo de los limites maximos permisibles.

6. REGISTROS, CONTROLES Y
DOCUMENTACION

Segun aplique.

7. REVISION

Segun procedimients P-COR-5IB-04.08 Gestion de
Documentos

8. REFERENCIAS LEGALES Y OTRAS
NORMAS

* E-COR-51B-08.01 Trabajos en Caliente

+ E-COR-51B-09.01 Espacios Confinados

+ E-COR-51B-09.04 Ingreso a Zonas Abandonadas

+ E-COR-5I8-05.04 Trabajos en Altura

* E-COR-5IE-03.01 Aislamiento de Energia

* E-COR-5IB-09.03  Taponeo  de
Paralizadas

* Ficha de datos tecnicos de los ventiladores

+ Legislacion aplicable vigenta

Labores

8. ANEXOS

Mo aplica.
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Tabla 6.
Estandar perforacion en tajo abierto

SISTEMA INTEGRADO BEUENAVENTURA
PERFORACION EN TAJO ABIERTO
LLP.
o © R G L R L
A WP TR (CAdigor E-TAN-MI-01.01 Versién: 0B TANTAHUATAY
Fecha de elaboracion: 21082020 | Pagina: 1de 11
1. DBIETIVO:

Establecer normas para minimizar el riesgo de accidentes en operacionss de parforacion
2. ALCANCE:

direa de Dperaciones a Tajo abierto dentro de Cia. Minera Coimolache 5.4,
3. DEFINICIONES

Perforista
4 Personal autorizado para operar |3 perforadora,

Trabajador utorizado
£ Personal competente que ha sido selecdonado para realizar su tarea,

Trabajador Competante
& Aquel personal que debido a la capacitacion y/o experiencia en su puesto de trabajo, su conodmisnto da
oz estandares y procedimientos puede juzgar los rissgos implicados en |3 tarea, tomar lzs medidas del
caso para eliminarlos y realizar su trabajo de manera ssgura y eficiente.

4, RESPONSABLES / RESPONSABILIDADES

Jefe de perforacion y voladura CMC
% Establecer los parametros de perforacion segun tipo de roc en coordinacion con &l supervisar de la emprasa
contratista.

Ingeniero Supervisor de Perforacion de Empresa Contratista
< Proveer |os recuUrsos NECEsarios para asegurar una oparacion ssgura y eficiente.
% Verificar que las areas de perforacion cuenten con todas las condiciones de seguridad.
% Monitorear las areas de perforacidn e implementar los controles necesarios.

Perforista / Ayudante de Perforacion de Empresa Contratista
% Conoces, cumglir y aplicar este estandar.
% Verificar el area de perforacion & informar al ingeniero supervisor sobre paligros que no pudiera contralar,
4 Asegurarse que cuenta con lzs herramientas necesarias y en buen estado,
< Parar |3 operacion 5 detects una condicion peligrosa en su zona de trabajo.

5. ESPECIFICACIONES DEL ESTANDAR:

5.1 Generales

% Los trabajos seran realizados por “Trabajadores Autorizados”.

% Recibir |a orden de trabajo de |a supervision y coordinacian con el relevo,

% Realizar la Inspeccion del equipo ¥ llenado del check list de inspeccicn pre uso.

% Llenar & cuzderno de operacion segura, antes de empezar a realizar &l trabajo.

% Los accesos al area de perforacion, deben de tener una distancia minima de 2 matros desde &l muro de
sezuridad hacia &l equipo de perforacion.

% Assgurarse que el area de perforacion cuente con un muro de seguridad de 0.5m en |3 periferia.
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% En |a entrada debera tener un letrero que indique: “Prohibido el ingreso de personas no autorizadas al area de

parforacion”.

% Raalizar |la inspaccion del drea a perforar para verificar |3 nivelacion del terrano y zonas inestables.
% Durante la perforacion ss contara con un ayudante de perforacion.
% En el turno noche se debera cantar con una lurninaria.

5.2. Disefio de malla de perforacion

< 5e establaceran |as siguientes mallas de perforacion que seran aplicadas en los distintos tipes de roca;

TABLA 1: Perforacion Primaria DML

Tajo Tipo de roc Burden x espacio Altura de sub Grade
[F=7 7/8") perforacion
Dura 51x59 ED 0.3
TANTEHUATAY Media 55 %63 ED 03
Suave 5.7 X 6.6 ED 0.3
Dura 50 %58 ED 0.3
CIENAGA NORTE Media 55 %63 BED 0.3
Suave 65 X 7.5 ED 0.3
Buffer 1 53 %55 ED 1]
Buffer 2 5.5 x Burden produccion ED 0
TABLA 2: Perforacian ausiliar.
Tipo de malla Burden x espacic Altura da Sub Grade
{F=63/47) parforacidn
Auiliar 48x%55 30 03
TABLA 3. Perforacion Secundaria DX-800.
Tipo de malla Burden ¥ espacic Altura da Sub Grade
[F=3%") perforacion
Secundarios 13115 20 02
Pre corte E=10 5.0 0

Vir anexo 1 Disenio de mallas de perforacion

53. Ubicacion de la perforadora cerca de crestas y taludes.

% Para |3 perforacion de crestas y taludes 5= debe contar con la presenciz permanente de un ayudants de
perforacion, quien desde el piso verificara constantements el estado dal talud, en especial despuss de disparos

cercanos, lluvias o sismos.

% Ubique la perforadora perpendicularments al talud, por ningun motivo s2 ubicara la perforadora en forma

paralela a la crasta.

< Elinicio dela perforacion debera ser por los taladros de |a cresta.
% Cuando desplace el equipo con torre echada, realice los giros de |a perforadora con el castillo apuntando hacia &

lado contrario del talud.
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< En caso de caida de rocas retire inmediatamente |a perforadora y comunique 3 su supervisor inmediato,
% Sise requiere reparaciones mecanicas o cuslquier otra parada, retire la perforadora 2 una distancia minima de
15m del talud.

54. Distandia de [a perforadora con respacto a otra perforadora,

4 5i en la malla de perforacion hay dos o mas perforadoras, asegurarse que estén siempre paralelas v a una
distancia minima de tras filas entra ellas. De ser necesario que ambas perforadoras trabajen en una misma fila la
tarea se realizara con presencia del Supervisar de Perforacion.

< En condiciones de neblina asegurarse de encender lzs luces, dirculinas, mantener comunicacion constante con
los operadores delas demas perforadoras para alertar cualquier movimiento.

5.5, Proceso de perforacian,

% Ubicar &l equipo en el punto a perforar y nivelar [a maguina wtilizando |z gatas v levantar & castillo silo tuviera
{en casode DML).

% Para perforar un taladre, bajar lentamente |a columna de perforacion, no golpear el tamrenso, lusgo elevarla
ligeramente del pisa para abrir la valvulz de aire |barrida).

4% Se debe utilizar agua al inicar el taladro y en caso de terrenas fracturadas y sueltos (taladros que no arman).

% Una vez terminada |a perforacion del taladro, el operador debe de hacer el soplado v retirar la columna de
perforacion, para que &l ayudants proceda a medir Iz longitud pedida de taladro, v de no ser asi el operador
debe realizar la re perforacicn hasta conseguir |3 profundidad dessada.

4% Para movilizar el equipo de un punto a otro, & operador debe evaluar & estado de |a plataforma para decidir si
baja o no & castillo.

% Encaso de negesitar abastecimiento de agua y combustible, &l operador debe apagar el equipe. No movilizr &l
equipa hasta tener &l claro de |3 salida de los operadores de las cisternas del punto de abastecimiznto.

“ En caso de espacios reducidos los equipos de perforacion deben salir hasta un area donde se pueda realizar el
abastecimiento de forma segura.

< Parar |a tarea y bajar el castillo en caso de tormentas eléctricas.

5.6. Traslado de equipo de perforacicn,

% 52 debe contar con una camionata de escolta, previa autorizacion del supervisor a cargo y en coordinacicn con el
Jefe de Guardia de Empresa Contratista para evitar incidentas con & transits de equipos.

4 El equipo debe estar con el castillo echade, y gatas totalments retraidas. Los farcs v la circulinas deben estar
encendidas.

% Las perforadoras con brazo movil en pendientes muy pronunciadas (> 12%), s& desplazaran con & castilo hada
delants; para el caso de DML / D43, sera con |a torme echada y cabina hadia adelante,
6, FORMATOS Y REGISTROS

% Inspeccion Pre uso de equipo
4 Cuadema de operadion segura
% orden de rabajo

7. REVISION

4 Sagun procedimisnto P-COR-5I6-04.08 Gestion de Documentos.
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1. OBJETIVO:

Establecer normas para minimizar el rieszo de accidentes en operaciones de almacenamienta, transporte
manipulacion de explosivos, asi como n el desarrollo del protocolo de voladura,

2. ALCANCE:

Personal de Operacion Mina de Cia. Minera Coimolache 5.4., 251 COMO SUS EMIEs3s CONratistas.

3. DEFIMNICIONES

Accesonios de voladura
% Retardos superficiales, detonadores no eléctricos, detonadores electronicos, fulminantes, mecha de
seguridad o lenta, y demas explosivos que se utilizan para dar inicio 3 la voladura.

Accesorios de conexion
% 5e clasifican en detonadorss slectronicos y detonadores no elactricos (cordon detonante, fulminante
no eléctrico de retardo, etc.).

Apente de voladura
% ANFO, emulsion a granel no sensibilizada o similar.

Amarre no eléctrico
% Es |a actividad que nos permite |2 conexicn de |3 Imea descendente con el cordon detonante y
retardos de superficie que s2 colocan con el objetivo de conducir 3 onda de chogue a todos los
talzdros dependiendo de |a secuenda asignada.

Area cargada con explosive
% Esel area donde se manipulz material explosivo durante el process de carguio de taladros.

Area de voladura
% Es el area dondz &l material volado, gases, vibracion u onda de choque de una explosion pusdan
caesar lesiones a personas, danos a |a propiedad o perdidas al proceso.

Cable de conexion
% Cable que conecta los detonadaores elactronicos.

Carguio de taladros
% Es|a operacion de colocar explosivos an los taladros.

Columna de c@rga
% Eslalongitud que ocupa el explosivo dentro del taladro

Explosivos
< Compuesto quimico o mezclas fisicas, susceptibles de descomposicion violenta, que generan
momentanaamente gran volumen de gases a altas temparaturas y presionss que ocasionan efectos
destructivos.
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Factor de carga
% Esla cantidad de explosivo necesaria para fragmentar un metro cubico o una tonelada de roca.

Horario de voladura
% Horario en que se efectia la detonacion del area cargada con explosivos. Generzlmente astablecida
de 12:00 PM 3 01:00 PM.

Personal de voladura
< son aquellos trabajadores que cuenten con la autorizacion expedida por la SUCAMEC para ejecutar
tareas de voladura, manipular y transportar explosivs.

Radio de evacuacion de Voladura
% Circunferencias concentricas que tiene como centro el area cargada con explosivo y se amplia a un
radic de 300 metros para evacuscion de equipos y 500 metros para evacuacion de personas y
animales.

Silencio radial
% Prohibicion de uso de fa radio en la frecuendia 3 para &l area de mina y canal 2 para construccion,
durante &l horario de voladura y solo s autoriza al personal involucrado en las coordinaciones da
voladura.

supervisor de voladura
% [Es el supervisor responsable, autorizado por la SUCAMEC, encargado de solicitar el material de
voladura, coordinar su transporte, verificar que se carguen los taladros, que se ejecute [a voladura y
devolver el material remanente a los polvarines, toda fecha que haya voladura al final de [a jornada.

Taco
% Esla longitud del taladro que se rellena en (3 parte superior con material inerte, tiene |3 finalidad da
confinar y retener los gases producidas en |3 explosion para permitir que se desarrolle por completo
el proceso de fragmentacion de la roca. En caso de usarse piedra chancada, esta no debera tener
una granulometria mayor a 1.5 pulgadas para un dismetro de taladro de 7 7/8 pulgadss.

Taladro
% Huecos cilindricos hechos con maguina perforadora, destinados a alojar el explosivo, accesorios &
iniciadores.

Tiro fallado
& Aquel que no detono completamenta, qua no detond como estaba previsto. Se agrupan en esta
denominzcion general los tiros cortados (no detonaron por corte en | linea de iniciacion), tiros
soplados (no detonaron satisfactoriaments y expulsaron parcid o totalmente |3 carga) y tiros
fallzdos (detond pera o arrancd debidaments |3 roca).
Trabajador Autorizado
Personal compatente qus ha sido seleccionzdo para realizar su tarea,

Trabajador Competenta
% Anuel parsonal que debido 2 la capacitacion y/o experiencia en su puesto de trabajo, su conodmianto
de los estandares y procedimientos puede juzzar los riesgos implicados en |3 tarea, tomar las
rnedidas del caso para eliminarlos y realizar su trabajo de manera segura y eficiznte.
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Vigias de voladura
% Personas asignadas para bloquear el ingreso de vehiculos, animales y personal 2l area de voladura
duraniz el proceso de voladura y posterior 3 la voladura, hasta que se permita el reingreso al area.

Voladura controlada
% Esuna tecnica de perforacion y voladura cuyo objetivo e prevenir y controlar &l dano, controlanda
VIBraCiones excesivas y sobre rotura.

voladura de produccidn
% Eslaactividad cuyo objetivo es fragmenitar y desplazar |a roca para facilitar & carguio y acarre.

Voladura secundaria
% Eslaactividad que permite habilitar accesos, plataformas y reducir material sobredimensionado.

4. RESPOMSABLES f RESPONSABILIDADES

Jefe de perforacion y voladura / Jefe de Turno Mina CMC
% Establecer los parametros de factor de carga v cantidad de explosivos en las diferentss mallas de
perforacion.
% aprobar los disefios de amarre de las mallas cargadas con explosivo.
4 Dirigir &l Protocolo de veladura, verificande su estricto cumplimiento.

Supervisor de voladura de Empresa Contratista
# Provesr | recursos NECESarios para asegurar una operscion sagura y eficents.
4 Verificar que las areas de carguio de explasivos cuenten con todas |as condiciones de ssguridad.
4 Monitorear |as areas de carguio de taladros & implementar los controles necssarios.

Personal de voladura de Empresa Contratista
% Conocer, cumplir y aplicar este estandar.
% verificar &l drea de carguio de explosivos e informar al Ingeniero Supervisor sobre peligros que no
pudiera controlar.
4 Asegurarse que cuenta con |as herramientas necesarias y en buen estado.
4 Parar la operacion s detecta una condicion peligrosa en su zona de trabajo.

5. ESPECIFICACIONES DEL ESTANDAR:
5.1, Disefio de carga explosiva para voladura Primaria.

4 El agente explosivo principal s el Heavy Anfo, teniendo coma altemativa |z emulsion gasificada.

% L3 carga explosiva para taladros de produccion v las filas de amortiguacion o buffer, se establecen en &l
Anexn Nro. 1 Disefio de carga explosiva,

4 E factor de potencia (Kg-explosivo / tonslada rot) se establece sezun |a malla de perforacion y sa
detalla en el Anexo Nro. 2: Factor de Potencia.

5.2 Disefio de carga explosiva para voladura Secundaria,

4 El explosivo utilizado para los taladros de diametro 3 %" o 4" para voladura secundaria es [a emulsion
encartuchada de 3" x 16" o el Anfo 3 granal.
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4% E explosivo utilizado para perforacion de pre corte con digmetro de 3 %" 0 4" &5 un axplosivo

encartuchado atado con una linea de cordon detonante, por ejemplo, un producto de un provesdor es
&l Bualine de 17" x 16",

4 La altura de carga sera variable de acuerdo 3 la profundidad de los taladros secundarios. Bl taco se
establecera de acuerdo a la zona de contral o cercania a instalaciones.

5.3, Meétodo de Iniciacion y Disefio de amarre,

4 Los sistemas de iniciacion son del tipo silencioso: el tipo Mo eléctrico o MONEL & cual incluye
detonadores dual y conectores de superficie unidireccional. ¥ &l tipo de iniciadicn slectronica, los ousles
son aplicados de acuerdo a los mejores criterios y practicas para optimizar los resultados de las
voladuras y evitar dafios a instalaciones o equipos cercanos.

5.4, Transporte de explosios,

4 E traslado de esplosivos y accesorios se realizara por separado en camionetas debidaments
acondicionadas.

4 Las camionetas de transporte de explosivo seran habilitadas segun |a normativa vigenta: dos extintores,
cadena puesta 3 tierra, mata chispa y cajas de madera con tratamiento ignifugo. Ademas, deberan tanar
un letrero en |a parte delantera y posterior ng menor de 20 x 80 am indicando “EXPLOSIOS" con letras
de 15 cm, con letras de color rajo y fondo blanco.

4 El camion fabrica que traslada los agentes explosives también cumplira con las especificacionas de
transporte de explosivos ya mencionados.

4 La veloidad de traslado del polvanin al Tajo o zona de carguio de explosivos, sera como masimo de 30
kmy'hr, previa autorizacion del jefe de guardia de operacionss.

4 No estara permitido transportar a personal ajeno a los trabajos de voladura.

4 Ulegado al area de carguio, los accesorios y explosivos depositados en &l campo deberan estar a una
distancia minima de 10 matras entre ells.

5.5, Primado y carguio de taladros con camidn fabrica.

4 Aantes del carguio de taladros, se debera medir la profundidad y llevar un registre, de encontrarse un
taladro corto o tapads, se debera coordinar para |a re parforacion con la maguina perforadara,

4% Se coloca la sefalizacion que indique daramente zona cargada de explosivos al inicio del carguio de
taladros.

% Una vez medido los taladros se procedera al primado con los accesorios adecusdos, teniendo
precaucionss en no rozar las paredes internas del taladro, levantando la prima a 0.50 m del fondo del
taladro.

4 antes de iniciar el carguio de taladros & supervisor de voladura debera proporcionar al operador y
winchero |2 hofa de carga, especificando |a cantidad de kilos y el taco inicizl en caso de la emulsion
gasificada, asl como |a densidad de esponjamienta.

4 El camicn fabrica debera trasladarsa en todo momenta con el apoyo del ayudante o winchera dentro de
|z malla de perforacion, para evitar pisar accesorios o taladros cargados con anterioridad.

4 En caso de usar emulsion gasificada, el personal debera esperar entre 10 3 20 minutos antes de tapar los
taladros cargados, registrando el taco final.

4 El tapado de taladros se deberd realizar ya sea manual o con & apoyo de un equipo awsdliar de tamaho
adecuado como el mini cargador o retroexcavadora, utilizando de preferencia el material “steeming” o
material chancade para el llenado del taco.
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5.6 Primado y carguio de taladros manual.

% 5 debera verificar | area para detsrminar s se encuentra en condiciones ssguras, luego proceder 3
safalizar el perimietra con cinta y letrero de “zona crgada de explosivos”.

4 Para trabajos en crestas en proyectos de voladura secundaria, se debera perforar taladros adicionales
de 3 ¥ espacizdas a 5 m en |3 segunda fila de |a cresta, para poder instalar de forma obligatoria los
sistemas de proteccion anti caidas, debiendo anclarse un maximo de dos personas para &l carguio de
taladros en crestas.

% Durante el carguio de taladros en crestas se debera medir constantements |3 velocidad del viento, si
&sta axceds los 40 kmyh, se debera detener los trabajos de carguln de taladros.

4 El tapado de los taladros secundarios se debera realizar con material fino y un atacador, evitando de
daniar los accesorios dentro de los taladros.

5.7, Conexiony amarre de Areas cargadas con explosivo,

it

» Completado el carzuio de taladros se procede a la conexion de los accesorios superficiales de acuerdo a
|z secuendia de detonacion aprobada previamente por el Jefe de perforacion y voladura en coordinacicn
con el supervisor de voladura, 523 del tipo electronico o no eléctrico (MONEL).

4 Los tiempos de secuencia establecidos para el sistema electranico es de 5y 7 ms entre taladros y 1103
120 ms entre filas, teniendo variaciones con tiempos mayores al realizar voladuras cercanas a
instalaciones o equipos, donde |os tiemps entre taladros no ssra menor a 235 ms.

% Lostiempos de secuencia establecidos an el sistema No eléctrico &5 de B30 ms de fondo, con tiempos de
retardo superficial de 17, 25, 42, 65 y 100 ms.

4 En lo posible s2 debera aprovechar |a cara libre para minimizar el impacto por vibraciones de voladura.

5.8 Protocolo e iniciacion de voladura,

4 El Jefe de perforacion y voladura o el Jefe de Turno Mina CMIC convioca un dia antes de |z voladura, a
una reunicn de “pre meating” (reunion de protocolo de voladura) para coordinar con los representantes
de las areas involucradas la evacuacdion del personal v equipos a su cargo, ademas de establecer los
puntos de vigia de volzdura. En esta reunion se debera firmar el formato de protocolo de voladura.

El dia de la voladura el Jefe de perforacion y voladura o el Jefe de Tuma Mina CME, debera raunirse con
los representantes de las areas para confirmar los acuerdos tomados y/o comunicar cualguier
eventuzlidad que podria generar en |a cancelacion de |a voladura. En esta reunicn se confirma la hora
de la voladura v |3 frecusncia de comunicacion radial que generalments est3 establecida en la
frecuencia 03 de operaciones.

En ambos casos se debera firmar &l acta de asistendia, para confirmar su participacion y responsabilidad.
Los vigis de voladura deben ser personal capacitzdo en & PET-TAN-MI0Z.17 “Cierre de vias por
Viladura®.

Los wigias de voladura deberan portar obligatoriamente una radio de comunicacion operativa, conas de
sefializacion, paletas y & plano del radic de influencia de voladura. En caso de carrar vias principales
debera tener &l apoyo de una movilidad para &l darre de | via.

El Jefe de Mina o el Jefe de Turno Mina CMC debera dar la orden de Cierre de vias, en ese momento
todo el personal debera guardar el Silencio radial en la frecuencia designada.

4 Se debera encender | sirena (alcance no menor de quinientos (500 metros), para alertar & todo el
personal dentro del radio de influencia, desde & inicio de cierre de wias, hasta la verificacion y
confirmacion de la totalidad de taladros detonados por parte del Supervisor de violadura de |3 £C.

El Jefe de Guardia de Operaciones Mina liberara de personal y equipo |a zona de influencia de la
voladura, 30 minutos antes de |a iniciacion.
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% Fl Jefe de perforacion y voladura o el Jefe de Tumo Mina CMC recibira el reparte de liberacion de
personal y equipos por parte da o5 representantes de las areas involucradas.

El disparo se efectuara en &l horario de 12:00 m. 3 1:00 p.m. tal como esta establecido en e El4.

El Supervisor de voladura de ¢ pedira confirmacicn a cada una de sus vigias sobre los estados de sus
areas de blogqueo.

Los vigias confirmaran bloguen, despeje v visibifidad,

Una vez confirmada |a liberacion del area de influencia de 2 voladura, el supenvisor de voladura de ECle
solicitara al Jefe de perforacion y voladura o &l Jefe de Turn Mina CHC, la autorizacicn para dar inicio 3
|3 valadura.

Despuss de la confirmacion de CMC, el supervisor de voladura de EC dara inicio a |a programacion
electronica o tendida de linea segun sea el caso.

Despuss de haber reslizado la programacion o tendido de linea, dara el inicic a |z voladurs,
comunicando cuenta regresivade 530,

Luege de [a detonacion, se esperara 5 minutos antes de ingresar a verfficar &l resultado de [a voladura,
este ingreso sera coordinado entre el Jefe de perforacion o l Jefi de Turno Mina de CMC y &l supervisor
de voladura de EC. En el caso que la voladura sea electronica en su totalidad, & supervisor de voladura
de EC confirmara al Jefe de Turno Mina de CMC o Jefe de Mina CMC, |3 detonacion totzl basada en la
infarmacion del equipo del sistema electronico wtilizado para el disparo v solicitara | iberzcidn de vias
pasados los 5 minutos.

El suparvisor de voladura de EC verificara &l resultado de la voladura identificanda principalmente si
existieran tiros cortados. e ser &l caso coordinara con el Jefe de Guardia de Operaciones Mina para que
los accesos continuen blogueades hasta que se reinicie |2 volzdura de los taladros no detonados. 5ino
existiera firos cortados comunicara al Jefe de Mina o &l Jefe de Turno Mina CRC “voladura sin novedad”
para que se liberen los accesos y e levantara el silancio radial en | frecusndia de operacionas

&
L

Lo
L

4

4

L

L

6. FORMATOS Y REGISTROS.

4 Check [ist de inspeccion Pre uso de camionetas y camicn fabrica.
4 Cuaderno de operacion segura
& Orden de trabajo.

7. REVISION,
% Segun procedimiento P-COR-SIB-04.08 Gestion de Documentos
8. REFERENCIAS LEGALES Y OTRAS NORMAS.

€ D5, 024-2016-EM Reglamento de Sezuridad v Salud Ocupacional en Mineria y su modificatoria aprobada
por D5 023-2017-EM

4 Reglamento interna de Seguridad y Salud Ocupacional de CMC

& E-COR-5IB-07.04 Explosivos y Voladura

9. AMEXOS:
< Anexo 1; Disefio de Carga Explosiva Tajo Tantahuatay
4 Anexo 2: Disefio de Carga Explosiva Tajo Ciénaga Norte
4 Anexo 3: Disefio de Carga Exploshva Buffer y crastas
4 Anexo 4: Diseho de Factor de Potencia
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ANEXD 1: DISEND DE CARGA EXPLOSIVA TAJO TANTAHUATAY
CALCULO DE CARGA EXPLOSIVA ROCA SUAVE
TAID Tantahuatay
s Blast Hole Parameter
PROYECTO E
PARAMETROS DE DISENO
Burden sl
Espacio 1 Taco final 3.0 m
Altura &0
Sobre Perf a3
Altura Total &3
Densidad roca 15 &
Diametro taladro (pulg) T8
Densidad explosiva i
Tipo Explosivo HA-d5 :
|Densidad lineal (kg/m] 354
1ra carga 5.0 m
kg m
Ira Carga explosiva 192 50 3
Taco final £l
Bolza |inferior] 05
Bolza |Superior] il 1
Total taladro &5
Alrdeck; 0.5 m
o
Factor carga kg/m3 (.54 S—
Factor potencla kg/ton 0.25 03m
Series
Alrdeck 05
1racarga 50
Formula sub grade Alrdeck il
11 0.7 Taco final 10
&5

MWOTA: En caso de tener taladros con agua, se utilizard HASS o HA &4
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CALCULO DE CARGA EXPLOSIVA ROCA MEDIA

TAIO Tantahuatay
FECHA Blast Hole Parameter
PROYECTO ls
PARAMETROS DE DISEND
Burden si
Espacio &3 Taco final 3.0 m
Altura o |,
Sobre Perf 0.3
Altura Total &3
Densidad roca 5 &
Dizmetro taladro (pulg) 774
Densidad explosivo L1
Tipo Explosivo Hi-d6 :
Densidad lineal {kg/m) 384

d

ira carga 5.0 m
kg m
1ra Carga explosiva 192 5.0 -
Taco final 3.0
Bolsa (inferior) 05
Bolsa (Superior) .0y
Total taladro &5
Airdeck; 0.5 m

Factor carga kg/m3 oell | cbinde
Factor potencia kg/ton 0.27 83m

Series

Airdeck 0.5

1ra carga 5.0
| Formula sub grade Airdeck i11]
| 165 0.79 Taco final 30

a5

WOTA: En caso de tener taladros con agua, se utilizard HASS o HA od
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CALCULO DE CARGA EXPLOSIVAROCA MEDIA

TAJO CIENAGA NORTE
FECHA Blast Hole Parameter
PROYECTO g
PARAMETROS DE DISENO
Burden 55 |
Espado 63 Taco final 3.2 m
Altura &80 |,
Sobre Perf 0s| |
Altura Total &5
Densidad roca 25 |&
Diametro taladro (pulg) 77/8
Densidad explosivo 122
Tipo Explosivo HA-g6| |°
Densidad lineal (kg/m) 384
4
3 lracarga53m
kg m
1ra Carga explosiva 203 53 .
Taco final 32 |
Bolsa (inferior) 0.0
Bolsa {Superior) 0.0 1
Total taladro 85
Factor carga ms om0 ioncaen iy
Factor potencia kg/ton 0.29 05m
Series
Airdeck 0
1ra carga 53
Formula sub grade Airdeck 0.0
1.65 0.79 Taco final 32
8.5

NOTA: En caso de tener taladros con agua, se utilizara HAS5 0 HA 64
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CALCULO DE CARGA EXPLOSIVAROCA DURA

TAID CIENAGA NORTE
FECHA
FROYECTO
PARAMETROS DE DISERO
Burden 5.0
Espacio 5.8
Altura &0
Sobre Perf 0.5
Altura Total &5
Densidad roca 15
Diametro taladro (pulg) 77/8
Densidad explosivo 122
Tipo Explosivo HA-45)
Densidad lineal (kg/m) 384
kg m
Ira Carga explosiva 152 5.0
Taco final 10
Bolsa inferior) 05
Bolsa (Superior) Q0
Taotal taladro &5
Factor carga kg/m3 0.83
Factor potencia kg/ton 0.33
IFn:nrmuIa sub grade
| 15 0.79

Blast Hole Parameter

Taco final 3.0 m

1ra carga 5.0m
3
|
Airdeck; 0.5 m
SubGrade
0&m

Series
Airdeck 05
Iracarga 5.0
Airdeck 0.0
Taco final 3.0

8.5

NOTA: En caso de tener taladros con agua, se utilizara HASS o HA 64
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Tabla 8.

Estandar acarreo de material

ACARREOQ DE MATERIAL

SISTEMA INTEGRADO BUENAVENTURA

.-i A S BEH A
WP, TAHTAHEATAY Codigo: E-TAN-MI-03.02 Version: 08

Fecha de elaboracion: 211002020 | Pagina: 1ded

P
TANTAHUATAY

1.

4

DBJETIVO:

Establecer normas para garantizar la seguridad de |as personas y equipos que participen en |3 actividad de

acarmeo de material.

ALCANCE:

Personzl de Operacion Mina de Cia. Minera Coimolache 5.4, 251 como sus empresas contratistas.

3. DEFIMICIOMNES
ACSITeD
< Traslado de material hacia un desting sefialado.
Derecho de Paso:
% prerrogativa de dirculacion vial vehicular.
Manejo Defensivo:
% arte de conservar |3 vida, tanto |2 nuestra como [a de los demas.
Pre Uiso:
% Formato de inspeccion del vehiculo antes de iniciar [a guardia.
Prioridad Vehicular
% preferencia frente a otros vehiculos o equipos.
Trabajader Autorizado
4 Parsonal competents que ha sido seleccionado para realizar su tarea.
Trabajador Competente
% aquel personal que debido a la capacitacion /o experiencia en su puesto de trabajo, su
conocimiento de los estandares y procedimientos puede juzgar los riesgos implicados en la
tarea, tomar las medidas del caso para eliminarlos y realizar su trabajo de manera segura y
eficiente.
Volquete
% Camion pesado utilizado para el trasporte o acarreo en la actividad de movimiento de tierras
y/o mineria.
Via:

% Area para la circulacin de equipas y/o vehiculos.
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4, RESPOMSABLES [ RESPONSABILIDADES

Operador de Volguete de Empresa Contratista,

e

+ Operar o condudr equipos solo con fa licencia interna vigente de CMC.

% Operar los vehiculos o equipos para los cuales hayan recibido entrenamiento y estén autorizados.

% Realizar |a inspeccion Pre-Uso antes de usar su equipo o vehiculo.
4 No utilizar ningun equipo que presante fallas graves.
% Reportar cualquisr problema o anomalia de manera inmediata a su supsrvisor directo.

Supervisores de Emprasa Contratista.

% Verificar |a aplicacion del prasente estandar.

£ Asegurarse que & personal haya llenado correctamente su cuaderno de operacion segura, orden de

trabajo y Pre uso.
4 Asegurar |as condiciones de seguridad en la zona de trabajo.

Area de Sepuridad,

4 Monitorear el cumplimiento del presente estandar.
# Auditar de manera aleatoria &l presente estandar.

5. ESPECIFICACIONES DEL ESTANDAR:
5.1 Generales

4 Las Prioridades vehicular son como sigue:
1. ambulancia atendiendo una emergancia.
. Transporte de explosivos.
. Equipo de produccion sobre neumaticos.
. Equipos auxiliares sobre neumaticos (Cargador Frontal, motoniveladora, dsternas, et |
. Equipos pesados sobre orugas (Excavadora, tractor, perforadora, etc.)
. vehiculos de servicios (Camionss, grias, montacargas, buses, etc )
. Camionetas de supervision o ambulancia fuera de servicio.

=L U IS R

4

para vehiculos de igual prioridad, el derecho de paso se establece como sigue:
1. Equipo cargado sobre equipo vac.

2. Equipn subiendo sobre equipo bajando.

3. El equipo que viene por |3 derecha tiene |a preferencia.

4. El que circula en una via sobre &l que quiers ingrasar a ella.

% Las prionidades pusden variar cuandao:
= Haya un vigia y aplique su criterio por razones espediales.
o 58 Cuente con samaforo.

% Todo vehiculo contara con al menas:
o Extintor.
o Conos de Seguridad.
o Cinturones de saguridad en buen estado
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Alarma de retroeso audible a 20 m de distancia.
Botiquin, {En caso salga a la via publica.)

¥it anti derrame. [En caso salga a la via publica)
Pico y lampa. |En caso salga a la via publica))
Bandsja antiderrame. (En caso salga a la via publica )

0o O O o 0

5.2, Estandar de Acarren

# El transito en |a via de acarreo se realizara por &l lado derecho.

4 Durante &l acarmeo s deberan raspatar las prioridades vehiculares,

» Esta prohibida recoger v dejar personal en las vias de acarreo excepto durante Tormenta Eléctrica.

» Estd prohibido llevar pasajercs a excepeicn del Monitor © Instructor, Mecanicos /o Personal en

Instruccion para ko cual, s colocars un letrero de *vehiculs en Instruccion”

» Wz oblizatorio de |as luces dirsccionales a 50 m. antes de cambiar de dirsccion,

+ En 2l acamen |3 distancia minima entre equipos &5 de 20m.

# Lavelocidad en 2 actividad de acarreo no excedera los 50 km/h,

4 Durante |a presencia de nebling encendera las luces neblineros, ademas tocara daxon y se realizars
cambio de luces antes de ingresar 3 interseccionas o cUrvas para advertir su presendia 3 otros equipos
y vehiculos.

4 Para adelantar 3 un equipo movil en el Haul Road solo se hara cuanda se tenga visibilidad en una via
recta no menor 3 100 m y confirmacion radial por parte del aperador dal equipo movil a adelantar.

4 5@ suspendera cualquier transito de equipo cuande s2 tenga una visibilidad menor a 30 m.,

afe ate

afe ot

6. FORMATOS ¥ REGISTROS,
4 Check list de inspaccion pre-uso de aquipos.
# Cuaderno de oparacion segura
# Orden de trabajo.

7. REVISION

4 Segun procedimients P-COR-SIE-04.08 Gestion de Documentos

8. REFERENCIAS LEGALES Y OTRAS NORMAS:

4 [.5. 024-2016-EM Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional en Mineria v su modificatoria
aprobada por DS 023-2017-EM

# Reglamento interno de Seauridad v Salud Goupacional de ChC.

4 Reglamento Intemo da Transito de CMC.

4 E-COR-5IB-04.01 Vehiculos y Equipo Mawl

9, ANEXDOS:

4 Ninguno.
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1. DBRIETIVOE

Establecer estandares para evitar acCidentss como consecuencia de operacionss errdneas o mal wso da
equipos de carguio |Excavadors, retroexcavadora, cargador frontal).

2. ALCANCE:
Personal de Operacion Mina de Cia. Minera Coimolache 5.4, 25 COMO sus empresas contratistas.

3. DEFINICIOMNES

Banco o cara

% Es |3 parte de cualquier mina subterranea o a cielo abierto donde se efectuaran trabajos de
exCavaCion.

Deracho de Paso:
% Premogativa de circulacion vial vehicular,

Equipn:
< Maquinaria pesada movil usada en trabajos de movimiento de tierras o materiales,

Meblina:
% Mube poco espesa y baja, que dificulta mas o menos |a vision segun la concentracion de las
gotas que |3 forman.

Pre Uso:
% Formato de inspecdon del vehiculo antes de iniciar [a guardia.

Prioridad Vehicular
< Preferencia frente a otros vehiculos o equipes.

Trabajador Autorizado
4 Personal competente que ha sido seleccionado para realizar su tarea,

Trabajador Competenta
% aquel personal que debido a la capaditacion /o experienca en su puesto de trabajo, su
conocimiento de los estandares y procedimientos puede juzgar los riesgos implicados en |2 tarea,
tomar las medidas del caso para eliminarlos y realizar su trabajo de manera segura y eficiente.

4, RESPOMSABLES [ RESPOMNSABILIDADES

Orperadores de Emprasa Contratista (Excavadora, retroexczvadora, cangador frontal)
# Operar equipo con licencia interna vigenta.
% Realizar |a inspeccion pre-uso diaria del equipo.
% Mo utilizar ningun equipo qus prasents fallas graves.
# Reportar cualguier problema o anomalia de manera inmediata a su supervisor directo.
% Cumplir con |o establecido en el presents estandar.
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Supervisor de Empresa Contratista
4 Verificar |a aplicacion del presents estandar,
4 Asegurarse que & personal haya llenado correctamente el cuaderno de Operacion Segura, orden de
trabajo y check list de inspeccidn Pre uso.

Area de Mantenimiento de Emprasa Contratista
# Efectuar &l mantenimiento preventive y cormactivo de los equipos que intervienen en la actividad.
# Atender las deficiencias del equipe que sean reportadas por los operadores, priorizando las de mayor
gravedad primera.

Area de Seguridad
4 Monitorear &l cumplimiento del presents estandar.
4 Auditar de manera aleatoria & presente estandar.

5. ESPECIFCACIOMNES DEL EI'.&NDM:
5.1 Generales,

4 Realizar la inspeccion verificando que los taludes se encuentren impics, pisos nivelados, cariles de
estacionamianta de volquates limpios, plataformas de carguio estables.

% €l operador (eecavadora, retroescavadora, cargador frontal) debera contar con el numero de poligona,
prowects, nivel y desting de material 3 cargar.

4 Se detendra el carguio si se detecta la presencia de personal, vehiculo liviano, y/o equips no
autorizado dentro del area de influendia (20m)

4 Seconfirmara la slida de volquates con un togue largo de claxon.

4 5i ¢ frente estwiera duro o presentara alguna condicion sub estandar se debera detener la tarea y
cormunicar 3l jefe de guardia.

4 Entuma noche se habilitara equipo de iluminacicon (luminaria)

4 &l finalizar [a tarea el operador debera asegurarse que el frente de carguio este en buenas condiciones
de operacion | Taludes perfilados, pisas niveladas, etc.|

5.2 Estandar de carguio con excavadora,

4 Todo carguio con excavadora debera ser realizado desde una plataforma que le otorgue altura, (Anexo
1.

# La altura de |a plataforma debe ser considerando que |3 parte inferior de |a cabing de |3 excavadora
quede al nivel de |a cabina del volguete.

# Elevar el boom teniendo en cuenta 3 altura del volgquete.

4 Girar &l brazo hasta formar un angulo de 45° con las orugas.

4 Nunca s iniciara el llenado de |a tolva del volquete si el operador se encuentra fuera de la cabina.

4 El primer pase s realizara con material mas fing posible.

# Enla parts superior de la tolva se debe asegurar que no haya material mayor 3 0.30 m que pueda casr.

4+ POr ningun motivo el operador de excavadora girara &l lampdn del equips por encima de [a cabina del
volguete.

4 El operador de excavadara, al finalizar |3 tarea debera asegurarse de dejar el frente de carguio en
buenas condiciones de operacion [taludes perfilados, pisos niveladas, etc.).
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5.3, Estandar de carguio con refrosxcavadera,

#% preferentemente el carguio de volquates con retroescavadora debera contar con €l auslio de una
Tampa para ganar altura.

# Fl carguio & realizara en zonas con una pendients maxima de 5%,

# Llenar el ucharon de tal manera que no sobrepase los % de |3 capacidad de llenado.

# LUenar &l volquete 3l 80% de | capacidad de |2 tolva, para el caso de lodos s2 lenara como maximo
50% de |3 capacidad de 3 tolva.

5.4, Estandar de carguio con cargador frontal,
# El cargador frontal debera en todo momenta mantener [as cuatro llantas en &l piso.
# De presentarse material sobre dimensionado (bolonena) que no se pusda cargar, & operador
comunicara 3l jefe de guardia para retirarla del frente.
4 Evitar &l socavado del pie de talud,
6. FORMATOSY REGISTROS,
# Check list de Inspeccion pre-uso de equipo
# Cuademo de oparacion sezura.
4 Orden de trabajo.
7. REVISION
# Segun procedimiento P-COR-SIB-D4.08 Gestion de Documentos
8. REFERENCIAS LEGALES Y OTRAS NORMAS:
#% D5, 024-2016EM Reglamento de Seguridad y Salud Ocupacional en Mineria v su modificatoria
aprobada por 0.5, 023-2017-EM
4 Reglamenta interna de Sezuridad y Salud ocupacional de CAMC
# E-LOR-SIB-04.01 Vehiculos y Equipo Movi
% Reglamento Intemo de Transito de CMWC

9, AMEXOS:

# Anewn 1: Grafico de referendia para conformacion de Plataforma para carguio con excavadora
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3.3. Indice de accidentabilidad

ACCIDENTABILIDAD 2020
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Figura 1. indice de accidentabilidad 2020
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IV. CONCLUSIONES

Se ha demostrado que es efectivo la aplicacion de herramientas de gestién basado en
estandares de seguridad, ya que se comprobd que su ejecucion esta basada en la normativa
legal vigente, contiene las actividades pertinentes y especificas en cada operacidn, los
mismos que han permitido aminorar la generacion de incidentes y accidentes en la Unidad
Minera Tantahuatay — Minera Coimolache en el afio 2020.

Los estandares de seguridad y operacionales se han realizado en concordancia con la Ley
N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo y del D.S. 024-2016-EM, Reglamento
de Seguridad y Salud Ocupacional en Mineria y su modificatoria aprobada por D.S 023-
2017-EM, asimismo, el presente Reglamento estd alineado al Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud Ocupacional, Calidad y Medio Ambiente de Compafiia Minera; asi
como al Manual de Seguridad Corporativo. Por otro lado, también contiene articulos
relacionados en toda su dimension a las actividades de operacion en cada perspectiva del
ciclo minero.

Se establecid que cada instrumento aplicado, cumple con cada especificacion de actividad
sobre todo en las responsabilidades y ejecucion de actividades, ya que indica las personas
presentes en esa actividad, las herramientas a utilizar, los procedimientos necesarios para
alcanzar el objetivo, los formatos y revision que se va ejecutar.

Se demostro que la aplicacion de las herramientas de gestion basado en estdndares ha
impactado positivamente en los indicadores de accidentabilidad, ya que se ha conseguido
un promedio anual de 0.15, que reduce en 90.5% el indicador del afio anterior que fue

de 1.64 como promedio anual.
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V. RECOMENDACIONES

Se recomienda a la alta gerencia involucrarse cada vez mas con los colaboradores,
participando en las diferentes actividades de capacitacion y/o actividades de ocio para
fortalecer la confianza laboral.

Se recomienda verificar el cumplimiento de otras herramientas de seguridad, en funcion
de su cumplimiento segin la normativa interna y a su vez en concordancia con la
legislacion que rige la actividad minera a nivel nacional.

Se recomienda en cada procedimiento u operacién, puntualizar en la medida mas
exhaustiva los pasos a seguir para cumplir la actividad, para que sea cada vez mas segura
y se evite sucesos inesperados.

Se recomienda evaluar otros puntos de la actividad minera en las operaciones para poder
mejorar el sistema de gestion de la seguridad, para que de esa manera ayuden a minimizar

situaciones adversas y conseguir el “cero accidentes” en toda la unidad minera.
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Anexo N°1: Operacionalizacién de variables

VARIABLE DE
INVESTIGACION

DEFINICION
CONCEPTUAL

INDICADORES

TECNICA/INSTRUMENTO

Aplicacion de herramientas de
gestion basado en estandares
de seguridad

Se refiere a las herramientas
vinculadas a la seguridad y
salud ocupacional que
establecen los minimos
requisitos para los equipos,
personas, herramientas y otros
que se requieren para llevar a
cabo una actividad operaciones
con la finalidad de prevenir
incidentes y accidentes y estan
basados en las disposiciones
legales y précticas competitivas
en seguridad y salud de
empresas mineras [27].

Normativa en el reglamento
interno

Responsabilidades y
ejecucion de actividades

Indice de accidentabilidad

Técnica de fichaje y analisis
documental / fichas estandar de

seguridad, reporte de accidentabilidad




Anexo N° 2: Matriz de consistencia

PROBLEMAS OBJETIVOS HIPOTESIS VARIABLES INDICADORES METODOLOGIA
Problema general Objetivo general Hipotesis general Tipo: Descriptiva
¢Como es la Establecer como es la | Existe efectividad de Disefio: No
aplicacion de aplicacion de la aplicacién de experimental-transversal
herramientas de herramientas de herramientas de Poblacion: La poblacion
gestion basado en gestion basado en gestion basado en de la investigacion se
estandares de estandares de estandares de conformaré por las
seguridad en la seguridad en la seguridad en la actividades
Unidad de Produccién | Unidad de Produccion | Unidad de Produccion operacionales ejecutadas
Tantahuatay — Minera | Tantahuatay — Minera | Tantahuatay — Minera en la Unidad de
Coimoloche 2020? Coimoloche 2020. Coimoloche 2020. Produccion Tantahuatay,
Problemas ) - . - - en el afio 2020.
especificos Objetivos especificos | Hipotesis especificas Normativa en el | Muestra: La muestra de
a) ¢cComoesla | a) Establecer a) Sisecumple | /2 riable de la investigacion estara

normativa en el
reglamento interno
sobre estandares de
seguridad en la
Unidad de Produccion
Tantahuatay — Minera
Coimolache 2020?

b) ¢ Cuéles son
las responsabilidades
y ejecucion de
actividades en
estandares de
seguridad en la
Unidad de Produccion
Tantahuatay — Minera
Coimolache 2020?

C) ¢Cuél es el
indice de
accidentabilidad en la
Unidad de Produccion

como es la normativa
en el reglamento
interno sobre
estandares de
seguridad en la
Unidad de Produccion
Tantahuatay — Minera
Coimolache 2020.

b) Establecer
cuales son las
responsabilidades y
gjecucién de
actividades en
estandares de
seguridad en la
Unidad de Produccion
Tantahuatay — Minera
Coimolache 2020.

C) Establecer
cual es el indice de

con la normativa en el
reglamento interno
sobre estandares de
seguridad en la
Unidad de Produccion
Tantahuatay — Minera
Coimaloche 2020.

b) Si se cumple
con las
responsabilidades y
ejecucion de
actividades en
estandares de
seguridad en la
Unidad de Produccion
Tantahuatay — Minera
Coimolache 2020.

C) Es favorable
el indice de
accidentabilidad en la

investigacion:

Aplicacion de
herramientas de
gestion basado
en estandares de
seguridad

reglamento interno

Responsabilidades

y ejecucion
actividades
indice

accidentabilidad

de

de

conformada por el
conjunto de estandares
de seguridad elaboradas
y aplicadas en las
operaciones de la Unidad
de Produccién
Tantahuatay, en el afio
2020.

Técnicas: El fichaje y el
analisis documental
Instrumentos: Los
reportes y las fichas




Tantahuatay — Minera
Coimolache 2020?

accidentabilidad en la
Unidad de Produccion
Tantahuatay — Minera
Coimolache 2020.

Unidad de Produccion
Tantahuatay — Minera
Coimolache 2020.




Anexo N° 3: Ubicacion
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Anexo N° 3: Herramientas de gestion de la seg
]"‘f ) a p e /

POLITICA DE GESTION DE CALIDAD,
AMBIENTAL, SOCIAL, SEGURIDAD
Y SALUD EN EL TRABAJO

Buenaventura se dedicaalamineria, industrias relacionadas y generacion-distribucion
de energia electrica, enfocada en crear el mayor valor posible para la sociedad,
alcanzando un alto desempeno en la Gestion de Calidad, Ambiental, Social, Seguridad
y Salud en el Trabajo

Paralograrlo nos comprometemosa

« Brindar condiciones adecuadas de trabajo para todas las personas, sean
colaboradores, contratistas o visitantes; aplicando medidas preventivas
para evitar lesiones, enfermedades, impactos ambientales adversos y
pérdidas en los procesos

* Controlar nuestros procesos y los riesgos relacionados a la calidad,
aspectos ambientales y peligros priorizando su eliminacion a través de
programas de Mejora Continua

« Cumplir con la legislacion aplicable, las normas internas y los compromisos
asumidos con las partes interesadas y los establecidos en nuestros
instrumentos de gestion

 Propiciar la consulta y participacion de los colaboradores y de sus
representantes

» Promover la identidad y el desarrollo sostenible de la poblacion de nuestro
entorno, respetando su cultura bajo los principios de la Responsabilidad
Social Compartida

Asimismo, la Gestion de Calidad, Ambiental, Social, Seguridad y Salud en el
Trabajo debe estar incorporada en el Sistema Integrado Buenaventura (SIB)

Lima, 28 de noviembre de 2018

Roque Benavides Victor Gobitz
Presidente del Directorio Gerente General
BUENAVENTURA
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