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RESUMEN

El desarrollo de la presente tesis tuvo como objetivo principal disminuir las fallas de los
instrumentos de medicidn a través de la implementacion del plan de mantenimiento preventivo
en el &reade chancado y transferenciade laMinera Shougang Hierro Per(, 2021. Lainvestigacion
ha tenido una metodol ogia de desarrollo de tipo aplicada con un nivel explicativo de disefio no
experimental, la poblacion estuvo conformada por 55 instrumentos de medicion y la muestra
fueron 10 instrumentos que han sido seleccionados mediante € diagnostico de equipos criticos
de los cuales han pasado de ser instrumentos de criticidad alta a criticidad media que se traduce
en un resultado de O instrumentos criticos en e afio 2021, de acuerdo a la comparativa de
resultados del histérico de faladel periodo 2020 y 2021 las mismas disminuyeron de 52% a 7%,
paraelamente los mantenimientos preventivos registraron un incremento de 48% a 93%, ta es
asi que la produccion de exportacion de mineral representd un récord histérico de
aproximadamente 12 millones de toneladas métricas finas (TMF) en € periodo 2021, con estos
resultados se ha llegado a la conclusion que el plan de mantenimiento preventivo influy6
positivamente en la disminucion de fallas de los instrumentos de medicion y queda comprobado
gue € histérico de fallas, criticidad de instrumentos de medicion, indicadores de gestion y el
procedimiento de trabgjo han sido una herramienta eficaz para la implementacién del plan de

mantenimiento preventivo desarrollado en la presente investigacion.

Palabras Claves. Plan de mantenimiento, criticidad, historico defallas, procedimiento detrabgo,

mantenimiento correctivo.



ABSTRACT

The main objective of this thesis was to reduce the failures of measuring instruments through the
implementation of the preventive maintenance plan in the crushing and transfer area of the
Shougang Hierro Pert Mining Company, 2021. The research has had a devel opment methodol ogy
of applied type with an explanatory level of hon-experimental design, the population consisted of
55 measuring instruments and the sample were 10 instruments that have been selected through
the diagnosis of critical equipment of which have gone from being instruments of high criticality
to medium criticality which trandlates into a result of O critical instruments in the year 2021,
according to the comparative results of the historical failure of the period 2020 and 2021 the same
decreased from 52% to 7%, in parallel preventive maintenance recorded an increase from 48% to
93%, Thus, the ore export production represented a historical record of approximately 12 million
fine metric tons (FMT) in the period 2021, with these results it has been concluded that the
preventive maintenance plan had a positive influence on the decrease of failures of the measuring
instruments and it has been proven that the failure history, criticality of measuring instruments,
management indicators and thework procedure have been an effectivetool for theimplementation

of the preventive maintenance plan developed in this research.

Key words. Maintenance plan, criticaity, failure history, work procedure, corrective

mai ntenance.



|  INTRODUCCION

Los instrumentos de medicion son dispositivos importantes para el desempefio idoneo del sector
minero permitiendo controlar el funcionamiento constante de equipos, maguinas y componentes
del sstema de proceso que permiten su operatividad por largos periodos a través de la
automatizacion, las empresas con mayor crecimiento en gestiéon de mantenimiento forman parte
de ininterrumpido y acelerado crecimiento en sus diversas areas de produccion satisfaciendo las
necesi dades mas €eficientes y convirtiéndoles en sectores competitivos de exportacion de mineral.
En la otra parte del sector minero, las falas se han convertido en el mayor problema de las
empresas impidiendo € funcionamiento normal de trabajo de sus equipos que ante la ocurrencia
de fallas solo se realiza principal mente actividades de reparacion y muchas veces acrecentandose
maés | os problemas cuando éstos quedan paradas por espacio de horas debido alafatade personal
calificado, sumando que otras fallas se ocasionan por mantenimientos innecesarios (equipo no
requiere mantenimiento) afectando en € desgaste del item o pieza mantenible, estos problemas
también se identifico en € area de chancado y transferencia de la minera Shougang Hierro Perd,
es asi que a no gjecutarse la adecuada administracion y mantenimiento preventivo de |os equipos
en unalinea de produccion llegan a presentar averias ya sea por impactos ambiental es, vibracion,
deterioro de componentes y entre otros factores, para ello las compafiias mineras acuden a la
gestion de mantenimiento para optimizar la vida Util y reducir costos haciéndoles eficientes a

través de la planificacion de tareas programadas, controladas y mejoradas.

En Shougang Hierro Pert € érea de chancado y transferencia tiene siete afios de operacion y su
mayor problema ha sido las fallas que a diario suscitan en la linea de produccion, en agosto del
2019 parael concurso de licitacion de servicio de mantenimiento, la empresa contratista Abengoa
Peru realizo la caminata de inspeccion visual donde se resalté que los problemas generados se
deben en gran parte aque € departamento de mantenimiento de electricidad e instrumentacion se
enfocd a los equipos eéctricos sin dar importancia a los instrumentos de medicion en el
mantenimiento de éstos, siendo la solucion de ellos que se podia omitir fallas a través de la
manipulacion en saa de control, por lo tanto no contd con tareas definidas y establecidas de
mantenimiento preventivo de los instrumentos de medicion, en campo se encontré una cantidad
regular de instrumentos con bastante polucion por fata de limpieza, fuera de su posicion debido
a vibraciones, colgados y soportados por sus cables que requerian cambio por su ma estado,
puenteados o bypass debido a que no se dio solucion alafalay en otros casos no se ubicaba a
instrumento donde en los planos indicaban que era su posicion, todo esto conllevd auna serie de
consecuencias de efectos negativos en laincrementaci 6n de costos por mantenimiento, reduccién

de vida til, productividad del proceso e indisponibilidad del equipo.
12



Siendo asi que los mantenimientos eran g ecutadas por empresas contratistas, en setiembre del
mismo afio Abengoa Perd gand la licitacién de mantenimiento de los equipos eléctricos e
instrumentacién, € servicio inicié dando prioridad a las actividades correctivas y reposicién de
sefid de instrumentos puenteados, para e€llo se realiz6 el cambio de instrumentos inoperativos e
instalacion donde no se encontraban, € recurso humano eralimitado y la situacion era cada vez
maés critica por la cantidad de instrumentos incorporados, ademas que no se sabia de la cantidad
de instrumentos existentes en campo, no se contaba con un historial de falas que ayude a
identificarlos, asimismo s se realizaban mantenimientos preventivos se daban en un tiempo que
no afecte con |os trabajos de intervencidn por mantenimiento correctivo no logrando identificar
s eranecesario redlizar el mantenimiento porque se desconocia la fechade intervencién anterior,
en los peores de los casos solian ser mantenimientos repetitivos y como consecuencia horas

hombres muertas porque la actividad fue g ecutada dias anteriores.
De acuerdo alacantidad y mala intervencion por mantenimiento, €l primer problemaes:
Problema N°1: No identificar qué instrumentos son criticos

El problema se debe a que las tareas de mantenimientos han sido registrados en formatos y
documentados en archivadores que hatenido como consecuencia el desorden en la ubicacion de
tareas del instrumento que requiera ser analizado, asimismo como se rota permanentemente de
personal ha conllevado muchas veces a equivocarse en archivar a lugar adecuado no facilitando
lainformacion correcta por conteos inexactos de fallas que logre identificar e nivel de criticidad

de cadainstrumento, entonces queda plantearnos la siguiente pregunta:

¢De qué manera la implementacion del historico de falas identificard la criticidad de los

instrumentos de medicion?

De dli la preocupacién en tratar de exportar lainformacion a una plantilla Excel paraidentificar
la cantidad exacta de fallasy visualizar todas | as intervenciones del instrumento que requiera ser
analizado de acuerdo a los antecedentes y tipos de fallas que pudo haber suscitado, de todo ello
es importante identificar cudles equipos han sido criticos y para ello en la presente investigacion
se plantea la implementacion del histérico de fallas que se deriva del plan de mantenimiento

preventivo que detallaremos més adelante en el capitulo 111.
De acuerdo alaidentificacion de equipos criticos, € segundo problema es:
Problema N°2: Intervencidn por mantenimientos correctivos

A menudo suscitan constantes paradas del proceso que conlleva a corregir las fallas de los
instrumentos mediante el manteni miento correctivo, estas acciones se dan por el desconocimiento

del significado de mantenimiento confundiéndola con reparacion, la gerencia de mantenimiento
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en Abengoa menciona que es demasiada intervencion por mantenimiento correctivo y que debe
ser resuelto para mejorar la disponibilidad del instrumento, entonces queda plantearnos la

siguiente pregunta:

¢mplementando e procedimiento de trabajo de mantenimiento de instrumentos de medicion

reducird e nimero de intervenciones correctivas?

Es por eso la preocupacion de la gerencia de mantenimiento en tratar de reducir el nimero de
intervenciones correctivas y para eso en la investigacion se plantea en la implementacién del
procedi miento de trabgj o que se constituye unaherramientadel plan de mantenimiento preventivo

gue detallaremos més adelante en € capitulo 111.

1.1 Formulacién del problema

Con lo antes expuesto se planted el problema generd y los problemas especificos
Problema general

¢De qué manera € plan de mantenimiento preventivo podra disminuir falas de los
instrumentos de medicién en e érea de chancado y transferencia de la Minera Shougang
Hierro Pert, 20217

Problemas especificos

PE1: ¢De qué maneralaimplementacién del histérico de falas identificarala criticidad de

|os instrumentos de medicion?

PE2: ¢Implementado & procedimiento de trabajo de mantenimiento de instrumentos de

medicion reducira el nimero de intervenciones correctivas?

1.2 Antecedentesdelainvestigacion
L os antecedentes son las conclusiones o informaciones cercanas a temadel estudio que ha
sido demostrado en su debido momento por investigadores para dar respuesta a los
problemas de investigacion planteada, para ello en la presente investigacion se realizo
extrayendo informacion de autores de tesis de grado, articulosy entre otros para esclarecer

el proyecto de la problematica que se tiene planteado en el estudio.

Para |la elaboracion del proyecto de investigacion, se ha considerado la revision de las

siguientes tesis con referencia al objeto de estudio a nivel internacional, nacional y local.
Antecedentes a nivel internacional

En 2019, Agudelo [1] registra una tesis con el tema: “Mejora del proceso de planeacion y
programacion de mantenimiento dentro de la empresa Faismon” que fue aplicada para la

compafiia HRA con la empresa contratista Faismon quien ofrece mejorar 10s servicios a
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sus clientes, los aportes fueron dos implementaciones, la primera fue e software de
mantenimiento donde lograron migrar de la base de datos del Excel a nuevo CMMS
(Computerized Maintenance Management System) Fracttal por lo que megord la
administracién y comunicacion entre € departamento de mantenimiento y operaciones, la
segunda fue la matriz AMEF (Analysis Mode Effect Failure) en las grlas de mayor
complegjidad para andizar y mejorar los actuales planes de mantenimiento en base d
numero prioridad de riesgos para determinar la criticidad de los equipos criticos en las
gruas, de esta manera se logré mejorar € proceso de planeacion y programacion llevando
el control mediante un software, asimismo, sirvi6 para la programacion de actividades y

optimizar la gestion del mantenimiento mediante indicadores de gestion.

En 2019, Lagos|[2] realizd la tesis con el tema “Un modelo de optimizacion dindmica para
la planificacion eficiente de tareas de mantenimiento de aviones” debido a la problematica
en la decision diaria de aeronave a intervenir y seleccién de tareas pendientes de
manteni miento que conllevaron a consecuencias de incremento de costos y cancelacion de
vuelos programados en varias oportunidades, en este estudio se implementd la
planificacion y programacion diaria de mantenimiento preventivo dentro de una aerolinea
con € objetivo de reducir su tiempo en tierra que logré minimizar € costo de tareas por
fallasinesperadas y €jecucidn de tareas pendientes incorporando horarios nocturnos donde

lalinea aérea no sufre cancelaciones ni retrasos.

En 2016, Ramos [3] en su estudio titulado: “Analisis del mantenimiento preventivo en un
motor eléctrico asincrono por temperatura de trabajo” fue con el objetivo de detectar
existencias de sobrecalentamiento por lo que realiz6 medicion de temperatura para
comprender los problemas suscitados del motor, se trabgjé con la norma IEC 34-1 de
maquinas el éctricas rotativas paraidentificar a qué temperatura debe funcionar el motor en
lamarcaSiemensy Weg. A travésdelainvestigacion de estas dos marcas se hizo referencia
la temperatura de funcionamiento mas adecuada con una frecuencia de diagnéstico de
temperaturaaplicando € mantenimiento preventivo que fue primordia paramejorar lavida
util delos motoresindustriales, durante el proyecto se documentaron diferentes técnicas de
mantenimiento predictivo de motores eléctricos y se describid € problema que puede
derivar de un mantenimiento inadecuado del motor; este estudio guarda relacion con el
objetivo de la investigacion debido a que a hacer una andlisis preventivo a un motor
eléctrico, previene que € equipo se siga deteriorando y surjan nuevos elementos agresivos

que puedan detener la marchay funcionamiento del equipo.

En 2019, Guaitarilla Soto [4] en sus Tesis: “Plan de mantenimiento preventivo para la

méaquina industrial de la empresa Fluoroplasticos S.A.S.”; tuvo como objetivo disefar y
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estructurar un plan preventivo de equipos electromecanicos estableciendo procedimientos
con la finalidad de hallar, corregir y predecir falas de los equipos de produccién para
garantizar la confianzay disponibilidad de los equipos reduciendo |os paros inesperados o
tiempos muertos en las maguinarias y horas hombres, la estructuracion del plan de
manteni miento tuvo en cuenta la elaboracion de los procedimientos instructivos integrado
en un solo documento en una maquina computarizada donde se observa todas las
intervenciones y fotos visuales que controla e nivel de detalle de intervencion;
concluyendo diremos que € plan preventivo redujo el parada de equiposy trgjo un ahorro
significativo de las rentas netas de la empresa. El estudio se vincula con €l objetivo de la
investigacion de tal manerasi se elabora un plan de mantenimiento de prevencion paralas
maquinarias industriales se puede lograr la operatividad de todos los equipos y reducir

gastos que ocasiona una reparacion en la maquinaria
Antecedentes a nivel nacional

En 2017, Zela Toledo [5] en su Trabajo de investigacion “Planificacion y programacion
del mantenimiento de instrumentacion de la planta de chancado primario compafiia
Antapaccay” inici6 con el levantamiento de informacion del proyecto en campo logrando
identificar y ubicar los instrumentos en conjunto con planos de ingenieriay manuales de
fabricante, culminando logré ordenar la informacion y elaboro el plan de mantenimiento
anual de los principales instrumentos. El presente estudio determiné laimportancia de los
instrumentos en campo y la gestion del mantenimiento que se debe aplicar, para €llo
elabord e check list de equipos y con elo sus programaciones semanales y paradas de
planta de acuerdo alos recursos contados, con ello mejoré la disponibilidad con un costo
reducido.

En 2018, Ruiz Rodriguez [6] Elaboro la tesis “Planificacion del mantenimiento preventivo
para los neuméticos de la flota de tractocamiones para optimizar su disponibilidad de la
empresa Grupo Transpesa SAC” con el objetivo de implementar el plan preventivo y
disminuir los costos de mantenimiento para neuméticos, para ello implement6 hojas de
inspeccion para € control de componentes 'y de estos resultados analizo |a frecuencia de
mantenimiento del equipo que logré6 una seleccion adecuada de cada repuesto
incrementando ladisponibilidad de laflotade 89 a92%; se demuestra que se puede mejorar

los resultados implementando € plan preventivo.

En 2011, [7] en su Tesis “Desarrollo de un sistema de informacién para la planificacién y
control del mantenimiento preventivo aplicado a una planta agroindustrial” hizo un andlisis
a las fdlas imprevistas que originaban paradas de produccion para prevenir las averias,

inicio verificando las fallas del historial de mantenimiento con e objetivo de llevar un

16



control de tiempo en reparacion y contar con una alta disponibilidad desarrollando en una
herramienta informativa visual Basic amacenando la informacién de trabgos de
mantenimiento en un software Microsoft SQL que es cargado en la nube, de esta manera
ayuda al area de produccion a estar informado de | as tareas de mantenimiento y asi tener

una ata confiabilidad de |a planta de proceso.

En 2019, Rojas Fernandez [8] realizo el trabajo de “Disefio e implementacion de un plan
de mantenimiento preventivo del sistema de filtrado de la empresa Tasa (Fundo Upao)
para incrementar su productividad y reducir costos de operacién” dando inicio con la
recoleccion de informacion mediante tarjetas de inspeccion e inventario de equipos que
logren incrementar la productividad, €l estudio se realiz6 con |os equipos criticos del area
de filtrado midiendo a través de indicadores la disponibilidad de equipos, de esta manera
selograreducir el costo de operacién a 68,969.60 soles logrando ahorrar 51,030.40 soles,
se demuestraqueimplementando el plan de mantenimiento preventivo se dgjariadeinvertir
120,000.00 soles por mantenimientos correctivos, cambio de repuestos y entre otros, €
estudio esta relacionada con los objetivos de la investigacion que se esta desarrollando

porgue se demostrd la mejoria en su operacion y aumentos en sus ganancias.

En 2021, Airadi Uscovilca [9] Realiz6 la tesis “Implementacion de un plan de
mantenimiento preventivo paralamejorade disponibilidad en flota de grupos electrogenos
del &rea de mantenimiento eléctrico mina en la Unidad Minera las Bambas” con el objetivo
demejorar ladisponibilidad delos grupos €l ectrégenos que suministran de energia el éctrica
enlasareasdelamina, parareducir lagran cantidad defallasfue primordial lainformacion
levantada de los equipos que con ella se elabord € plan preventivo en base a manuales
donde se logré incluir las frecuencias y tareas de mantenimiento, luego de 17 meses se
obtuvo un resultado acanzando indices mensuales de 95% de disponibilidad. El estudio
guarda relacién con lainvestigacion que se lleva acabo debido a que se debe implementar
un plan de mantenimiento de prevencion que busgue mejorar significativamente las

situaciones adversas que se suscitan en la compariia por fallas en los equipos.
Antecedentes a nivel local

En 2018, Gardi Prudencio [10] en su tesis “Plan de comisionamiento y mantenimiento
preventivo de un recolector de mineral de 3000Tn/h para suministro de hierro auna planta
de procesos, Marcona-lca” tiene como objetivo garantizar la disponibilidad de equipos y
demostrar como el plan de puesta en servicio influye con en la plan preventivo, para €
estudio del equipo movil drum se revisd lainformacion técnica de manuales y planos que
propone inspeccionar en las tres etapas del comisionamiento comprendidas por € sistema

de transferencia, rastrillo, recoleccion y transporte; €l plan preventivo se baso en asegurar
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la fiabilidad de los equipos, sistemas y maguinas de forma sistematica para asegurar a
menor costo posible en la recoleccion de mineral a 3000 tonel adas/hora suministrando de
hierro alaplanta de beneficio. Se concluyd que € proceso de puestaen servicio no solo se
relaciona con lainspeccién y pruebas de arranque, s no también se puede elaborar un plan
de prevencion que garantice la disponibilidad del equipo movil, € estudio guardarelacion
con e objetivo general de la tesis debido a que un programa preventivo es vital parala

operacion de plantay asi obtener mayor productividad.

En 2017, Torres Huamani [11] en su trabajo titulado “Implementacion de mantenimiento
centrado en la confiabilidad (RCM) en reductores del sistema conveyor de la empresa
Shougang Hierro Pert S.A.A.” aplicé principalmente a los equipos criticos desde la faja 1
hastalafgjatransportadoraN°4 del areade conveyor mediante & método de John Moubray
logrando recopilar informacién de las funciones de cada activo paraluego hacer €l andlisis
delos conceptos basados en riesgos. L uego de haber culminado el plan RCM de los equipos
con mayor criticidad los resultados revel aron 11 equipos criticos de 22 modos de fallas que
pueden ser completados con 133 horas por afio y lograr ahorrar un monto de US $ 367,320
anuales. El estudio guarda relacion con e objetivo de la investigacion que se esta

g ecutando porqued plan de mantenimiento aseguralaoperacidny detectabilidad defallas.

En 2019, Herrera Salas [12] en su tesis denominada “Elaboracion de un plan de
mantenimiento correctivo programado de motores el éctricos sincronos de 1250HP para la
empresa Minera — Metalurgica Shougang Hierro Pert S.A. 2018” tiene como objetivo
mitigar los problemas de funcionamiento que ha bajado la resistencia de aisdamiento del
motor debido a ambiente hiimedo, corrasivo y polucion que muchas veces hainterrumpido
el proceso de produccién. Se logré elaborar el plan correctivo programado paradejar atras
e mantenimiento basico que no ha funcionado y de esta manera demostrar que se puede
evitar paralizaciones que afecten € programa de produccién, en el 2° trimestre del afio el
rendimiento de mantenimiento mejoré como parte de la buena gestion siendo asi que los
trabgj os de rebobinado en los devanados de armaduray campo ya no seran g ecutados que
consecuentemente € costo de mantenimiento se reduce. Lainvestigacion esté relacionada
con €l objetivo de la investigacion, pues es necesario desarrollar un plan correctivo para

conservar estos importantes activos de la empresa.

Justificacion eimportancia de lainvestigacion

Justificacion

El plan de mantenimiento preventivo es fundamental en la organizacion porque reducirala
problemética generada por las fallas que suscitan a diario, con lo antes mencionado cabe

aclarar que se ha analizado de distintas perspectivas.
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A nivel tedrico. El presente estudio justifica of reciendo conocimientos relacionados al area
de mantenimiento, € grupo de trabgjo recibira capacitacién tedrica del funcionamiento y
mantenimiento de instrumentos de medicion y estara en la capacidad de identificar los
instrumentos criticos que a su vez entenderd la secuencia de tareas extraidas de la

implementacién del plan de mantenimiento preventivo.

A nivel practico. El estudio justifica que el personal instrumentista recibira capacitacion
técnica mediante un procedimiento de trabgo de mantenimiento de instrumentos de
medicién tomando en cuenta los conceptos tedricos que contribuira lograr resultados
fiables en las buenas précticas de intervenciones por mantenimiento preventivo que

evitaran paradas imprevistas de operacion de planta.

A nivel econémico. El proyecto sustenta que es viable porgue que no demanda de gran
inversion, ademas de obtener resultados favorables en la disponibilidad, produccién y en
la reduccion de falas, la herramienta asegura la administracion del mantenimiento en la

compafhia.

A nivel metodoldgico. Se fundamenta en unainvestigacion cuantitativatipo aplicativa, sus
resultados podran servir de base a otras investigaciones que traten del tema defalasy plan

de mantenimiento preventivo.

Ademés, con las justificaciones mencionadas se hicieron andlisis complementarios de

preguntas que fueron las siguientes:
¢Paraquésirvio lainvestigacion?

Para dar solucion a la problemética que se enfrentaba el departamento de mantenimiento
con respecto a los instrumentos de medicion del érea de chancado y transferencia de la
Minera Shougang Hierro Per(, un estudio con bastante aporte tedrico y técnico centrado
en ladisminucién de fallas que logré mitigar de manera eficiente y eficaz demostrando la

importancia del plan de mantenimiento preventivo.
¢Qué posible utilidad tuvo?

La aplicacién del plan de mantenimiento preventivo en la presente investigacién fue un
éxito para reducir las fallas e incrementar la intervencién preventiva de los instrumentos
de medicidn, los resultados fueron de efectos positivos de acuerdo a estadisticas de la base

de datos que se detalla mas adelante en el capitulo [11.
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¢Qué beneficios aportd a la sociedad?

La mejora en la reduccion de falas de instrumentos de medicion a través del plan de
mantenimiento preventivo, podra servir para aplicarse en toda empresa que requiera

disminuir fallas de sus activos.
¢cQuiénes se beneficiaron con los resultados?

Los beneficiados de la implementacidén del plan de mantenimiento preventivo fue €
departamento de mantenimiento eléctrico e instrumentacién y en genera la empresa
Minera Shougang Hierro Perd, estos resultados fueron demostrados a través de sus
indicadores de gestion.

Importancia

Debido ala atatasa de paralizaciones del proceso la actual gestion del mantenimiento en
e érea de chancado y transferencia de la Minera Shougang Hierro Pert no es suficiente
para mantener los niveles de operatividad esperados que garantice la disponibilidad de
equipos, con lo antes mencionado es importante implementar un plan de mantenimiento
preventivo porque en ella consistira identificar fallas de una serie de andlisis del estado
actual delaplantay revisar losimpactos de parada del proceso anual paratomar decisiones
basados en datos definiendo estrategias que ayuden areducir fallas en el siguiente periodo.
El presente estudio propone que los trabgjos de mantenimiento seran realizados por
personal capacitado y acreditado dando mayor importancia a los equipos de criticidad A
porgue son éstos los que mayores fallas presentan, para ello es importante considerar la
implementaci 6n planteada de un plan paralagestion del mantenimiento delosinstrumentos

de medicién que garantizara la operacion y reduccion de fallas en laempresa.

Objetivos
Objetivo general

Determinar como e plan de mantenimiento preventivo disminuira las falas de los
instrumentos de medicién en e érea de chancado y transferencia de la Minera Shougang
Hierro Pert, 2021.

Obj etivos especificos

OE:: Determinar como la implementacion del histérico de fallas permite identificar la

criticidad de los instrumentos de medicion.

OE2: Determinar e procedimiento de trabgjo de mantenimiento de instrumentos de

medicion parareducir € nimero de intervenciones correctivas.
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Hipotesis
Hipotesis general
Mediante e plan de mantenimiento preventivo se lograra disminuir las fallas de los

instrumentos de medicién en e érea de chancado y transferencia de la Minera Shougang
Hierro Pert, 2021.

Hipotesis especificas

HE1: Implementando € histérico de fallas permitira identificar la criticidad de los

instrumentos de medicion.

HE2: Implementando el procedimiento de trabgjo de mantenimiento de instrumentos de

medicion se lograrareducir el nimero de intervenciones correctivas.

Limitaciones del estudio

Delimitacion espacial o geogr éfica

El presente estudio de investigacion se desarroll6 en las oficinas de Abengoa denominada
Taler mantenimiento Abengoa—paquete 4-5 ubicado en e &ea de chancado y
transferencia de la Minera Shougang Hierro Pert del distrito San Juan de Marcona,
provincia de Nasca y departamento de Ica; los datos para € estudio comprenden
aproximadamente 10Km que inicia desde € area de Chancado primario hasta la faja
transportadora 5812CB220.

Delimitacion tempor al

La investigacion tuvo un proceso de un afio que inicié en febrero del 2020 y culminé en
febrero del 2021.

Delimitacion social

La poblacion objeto de estudio fueron técnicos y supervisores electricistas sin distincion
de clase socia que laboran en el &rea de chancado y transferencia de la Minera Shougang
Hierro Per(; de larecopilacion de datosy andlisis de fallas se han definido estrategias para
laimplementacién del plan de mantenimiento preventivo con el persona involucrado bago

los siguientes criterios, porque:

< EXiste presencia representativa de trabajadores instrumentista de mantenimiento
en € érea de chancado y transferencia de la Minera Shougang Hierro Per.
¢+ Conocen los equiposy la operacion de la planta.

%+ Son personas que tienen un entendimiento técnico.
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/

¢ Lostrabgjos del persona instrumentista estén relacionados con |os objetivos de

la presente investigacion.
Delimitacion conceptual

Lainvestigacion seredizaraen el areade chancado y transferenciade laMinera Shougang
Hierro Per, con la presente investigacién se pretende reducir las fallas através de un plan
de mantenimiento preventivo; técnicamente la investigacion se sitlla en € campo de

mantenimiento y por ello se aplica conocimiento en:

% Histérico defallas

¢ Plan de mantenimiento preventivo
<% Falas

% Mantenimiento preventivo

+«  Mantenimiento correctivo

¢ Instrumentos de medicién

< Taxonomia

Basestedricas delainvestigacion
L as bases tedricas explican la teoria de la investigacion a realizarse mediante € conjunto

de conceptos de la problematica del estudio detesis.

Fidias[13, p. 107], define las bases tedricas como el desarrollo amplio del tema realizado

en el estudio de grado y quetiene como objetivo reforzar y sustentar el problema planteado.
Fallas

Son todas las fallas imprevistas en una linea de proceso que generan paradas del sistema

incumpliendo una funcion requerida
Plan de mantenimiento

Es d conjunto de actividades o tareas representadas en orden jerdrquico con un andisis de
tiempo o frecuencia de mantenimiento de tareas que son elaborados por e personal de
mantenimiento con € objetivo de definir estrategias después de haber identificado las

causas defalas.

Seglin Moubray [14, p. 226] un plan de mantenimiento es un documento que lista un grupo
de tareas de mantenimiento de equipos y estos deben ser elaborados por el personal con un

nivel de conocimiento especifico.
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M antenimiento

Es la combinacion de todas las acciones técnicas y administrativas con el propdsito de
mantener, restaurar o reemplazar un equipo 0 componente y esta pueda desempefiar su

funcion parala que fue disefiada.
Gestion del mantenimiento

Es €l proceso de latoma de decisiones que ainealas actividades de mantenimiento con los

objetivosy estrategias de la organizacion.
Programas de mantenimiento

Son tareas especificamente sel eccionadas ddl plan de mantenimiento con unarutarepetitiva
de acuerdo alafrecuencia plasmadaen el plan de mantenimiento, esto, con el proposito de

prevenir fallas.
Mantenimiento preventivo

Son todas las actividades que han sido programados con la finalidad de prevenir fallas y
mantener en buen estado los equipos mantenibles, La norma [15, p. 23] define como €l

manteni miento llevado acabo paramitigar ladegradaciony reducir laprobabilidad defalla.
M antenimiento correctivo

Son todas las actividades que requieren atencién debido a unafalla que ha presentado que

requiere ser reparada para ponerla operativa.
Taxonomia

Es laidentificacion de todos |os equipos en orden jerérquico que facilitalalocalizacién en
unainformacion documentada.
Disponibilidad

Es d tiempo disponible del equipo para g ercer una funcidn, excepto los tiempos que han
generado paradas del proceso, por gemplo, las horas de intervencion por falas, paradas
festivos, paradas programadas por corte de energia y entre otros factores que han

involucrado laindisponibilidad, la disponibilidad depende de:

Frecuenciade Fallas

El tiempo que demanda en reanudar €l servicio
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Histérico defallas

Es la informacién o e registro de base de datos donde se detalla todas las falas de los
equipos intervenidos del area donde se realiza el mantenimiento.
Andlisisdecriticidad

Es una herramienta que prioriza e mantenimiento asegurando €l funcionamiento de
equipos de acuerdo a riesgo expuesto y de esta manera establecer prioridades del equipo,
sistema y procesos para direccionar |os recursos a érea donde se obtuvo resultados con

mas fallas.
Frecuencia de mantenimiento

Es el tiempo establecido de acuerdo alas incidencias de fallas permitiendo conservar los
activos, la actividad se repite en un tiempo “x” gque han sido planificados en un plan de

mantenimiento.
Procedimiento detrabajo

Es un documento direccionado ala secuenciade g ecucion de tareas asegurando la correcta

intervencion del equipo.
Chancadoraprimaria

Son trituradoras de minerales parareducir e tamafio, también puede ser considerado como
e inicio de todo € proceso de una planta minera que a través de fgjas transportadoras

traslada el mineral a su destino de proceso de seleccidn en € area de planta concentradora.

Chancadora primaria 5712CR110 en Shougang Hierro Perd es de la marca
ThyssenKrupp de modelo rotatoria KB 63-75 que tiene un indice de trabajo de 10kWh/t y

un didmetro de cono de 2m que hace una trituracion a un didmetro maximo de 7”.

24



Fig. 1. Chancadora primaria 5712CR110

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Per i (2020)

Fajatransportadora

Son cintas de caucho reforzado que cumple la funcion de transportar minera através de

poleas que a su vez son accionados por motores eléctricos. En Shougang Hierro Pert e

area de chancado y transferencia comprende cuatro fgjas transportadoras que comprenden

los siguientes:

Fajatransportadora #1 5712CB210 tiene una longitud de 40 metros con una capacidad
de transporte de mineral de 4000t/h.

Fig. 2. Fgatransportadora#1 5712CB210

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Per( (2020)

Fajatransportadora #2 5812CB110 tiene unalongitud de 640 metros con una capaci dad
de transporte de mineral de 4000t/h.
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Fig. 3. Fgatransportadora#2 5812CB110

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Peru (2020)

Faja transportadora #3 5812CB210 tiene una longitud de 8.8 kilémetros con una
capacidad de transporte de mineral de 4000t/h.

Fig. 4. Fajatransportadora #3 5812CB210

Fuente: Departamento de Planm' ento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Peru (2020)

Fajatransportadora #4 5812CB220 tiene unalongitud de 800 metros con una capacidad
de transporte de mineral de 4000t/h.
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Fig. 5. Fgjatransportadora#4 5812CB220

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Peru (2020)

I nstrumentos de medicién

Los instrumentos de medicién son empleados para medir y controlar e buen
funcionamiento en una planta de proceso Ilevando un registro de lo que sucede en tiempo
real, asi como también cumplir lafuncion de automatizacion de un equipo o sistema.

Sensor detemperatura motor

Tiene como principal funcion monitorear la temperatura en los rodamientos del motor y
procesar la informacion enviando la aerta a sala de control y a su vez autométicamente
mediante sefiales de control cerrar € circuito para activarse |os ventiladores.

Fig. 6. Sensor de temperatura de Motor

Per(i (2020)

Pullcord switch
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Es € interruptor de parada de emergencia utilizado para fgas transportadoras gque es
accionado manualmente de cualquiera de las direcciones de la cuerda de traccion, lafga
no reiniciara su operacion hasta que e brazo del switch searestablecido en la posicién de

funcionamiento.

Fig. 7. Pullcord switch

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Per( (2020)

Fig. 8. Funcionamiento del interruptor de seguridad por traccidn de cable acerado

Punto de fijacion (22) Palanca de retro- Palanca de desenclavamiento  Punto de fijacion

, ceso (2) (1) (22)
Cordon de “59'{32’:)‘-; \ Guia de cordones de desgarre \ﬂ N
(21)
i, E Lt L ":". [ o

\ i
~ \ ' i

I~ vl

Trayacto de accionamiento: max. 300 mm Trayecto de accionamiento: max. 300 mm
Fuerza de accionamiento: max. 125N Interruptor de segundad por Fuerza de accionamiento: max. 125 N
traccion de cable NTS

<= Direccion de accionamiento
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Peru (2020)

Sensor de velocidad polea

El sensor de velocidad esta regulado para el sensado de la parte metdlicade lapoleay con
ella contar & nimero de vueltas y convertirlas a RPM, siendo también € instrumento en
caso no llegue a presenciar la parte metdlicatiende a parar lalinea de produccion debido a

gue se asumiria polea rota o fuera de su posicion.
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Fig. 9. Sensor de velocidad de polea

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Peru (2020)

Switch desalineamiento

Son utilizados para monitorear fgas transportadoras evitando € desalineamiento de la
correa, de presenciar alguna falla automaticamente la sala de control recibe alerta por
desalineamiento bagjo y en los peores de |0s casos apagando el sistema atiempo por alerta
de desalineamiento muy alto que asi evita € desbordamiento de minera por falo de

funcionamiento que pueda dafiar € sistema.

Fig. 10. Switch de desalineamiento
S st

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shogahg Hierro
Peru (2020)
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Fig. 11. Funcionamiento del switch de desalineamiento

Palanca de rodilio
3)

0: Posicitn inicial

1: Punio de conmutacion en caso de desviacion de §* a 15°
2: Punto de conmutacion en caso de desviacion de 15° a 25°
3: Desviacién maxima en 75°

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Peru (2020)

Tilt switch

Es el interruptor de inclinacion que cuenta con dos posiciones permitiendo conocer s €l
chute o tolva se encuentra llena, en su posicion normal o vertical indica tolva vacia o en
proceso de llenado y cuando ésta se encuentra en posicién diagona o inclinada da la

indicacion que la tolva se encuentrallenade minerd.

Fig. 12. Tilt switch

Fuente: Deparamentode Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Peru (2020)
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Fig. 13. Funcionamiento del Tilt switch

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Peru (2020)

Rupturadefaja

Es @ instrumento instalado debajo de la fgja transportadora manteniendo una distancia de
seguridad para que no sea accionado intencionalmente y pueda cumplir su funcién parala
gue fue disefiada, €l accionamiento es mecanico causado por golpeteos de fgja rota o
sobrecarga hacia la cuerda de acero que a su vez provoca la aperturadel circuito.

Fig. 14. Interruptor de rupturade faja

. R -

et & b " =
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Peru (2020)

Detector de metales

Es un detector electrénico que tiene la funcion de inspeccionar continuamente el material
metdlico, asi como chatarras, herramientas, planchas de metal para blindgje de tolvas y
entre otros que pueden causar dafio a las fgas transportadoras y equipos, para €llo el
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detector de metales una vez detectado se activa para ser retirado del proceso manual mente

0 automéaticamente por Sistemas mecanicos.

Fig. 15. Detector de metales

+ ™ :

Fuente: Depariéfnento de Planeamiento y Control de Maténi miento Abengoa— Shougang Hierro
Peru (2020)

Encoder de polea

Sirve para controlar  movimiento de las partes moviles, es decir transforma la energia
mecanica en una sefid eléctrica mediante pulsos y pueda ser utilizado para determinar la

posicion, contar el nimero de vueltasy registrar lavelocidad y direccion de cuanto avanzo.

Fig. 16. Encoder de polea

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro
Per (1 (2020)
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Gyramatic — medidor deflujo

Es el sistema o panel de control de la chancadora giratoria que sirve para monitorear y
controlar lalubricacion de latrituradoray bloguear los accionamientos individuales, es asi
que debe estar encendido constantemente para poder monitorear €l aceite y mantener auna

temperatura de trabajo en modo automético.
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2.2

2.3

2.4

Il ESTRATEGIA METODOLOGICA

Tipo deinvestigacion

El presente trabg o de investigacion es tipo aplicada porque se haimplementado el plan de
mantenimiento preventivo con la finalidad de obtener resultado de efecto positivo
reduciendo las fallas en € proceso de produccién ddl érea de chancado y transferencia. La
investigacién aplicada o tecnoldgica es cuando se descubre estrategias, crea y prueba
elementos con la finalidad de solucionar problemas demostrandose mediante una serie de
medicion [16].

Nivel deinvestigacion

El presente estudio de investigacidn es de nivel explicativo porque explicardlaimportancia
del plan de mantenimiento preventivo pararesolver el problemade laempresa, la presente
tesis explicard el comportamiento de una variable en funcion de otra por ser estudio de

causa-efecto.

Disefio de investigacion

El proyecto de investigacién se fundamenta en el disefio no experimentd, € desarrollo de
unainvestigacion de disefio no experimental es cuando se realiza una prueba de medicion
a la variable dependiente sin que € investigador manipule o controle la variable
independiente por los tratamientos realizados, netamente se basa en la observacion para
después analizarlo, es decir: son los hechosy variables que ya ocurrieron, y es por esto que

tambi én se le conoce como investigacién ex post facto [16].

Lametodologiadel presente estudio de investigacion esdel tipo Retrospectivo, Transversal

y Descriptivo; del desarrollo de cadatipo de investigacion diremos que:

Seguin la planificacion de la toma de datos sera Retrospectivo ya que los datos se recogen
de registros, base de datos e histéricos de fala, segin el nimero de ocasiones en que se
mide lavariable de estudio sera Transversal porque todas las variables son medidas en una
sola ocasion, por ello debe realizar comparaciones, se trata de muestras independientes,
seglin e ndmero de variable de interés serd Descriptivo. El andlisis estadistico es
univariado porque solo se describe 0 estima parametros en |a poblacidn de estudio a partir

de una muestra.

Variable

| dentificacion de Variables



El proyecto detesis, titulado: “Plan de Mantenimiento Preventivo para disminuir fallas
delosinstrumentos de medicién en € area de chancado y transferenciadela Minera

Shougang Hierro Per i-Marcona 2021, cuenta con las siguientes variabl es:
Variable Independiente
X= Plan de mantenimiento preventivo
Variable Dependiente
Y = Falla de los instrumentos de medicion
Operacionalizacion de Variables
Laecuacion funcional de la presente tesis es:
Y=£(X)
Disgregando la variable independiente de |a ecuacién anterior, setiene:
X1= Histoérico defallas
X2= Procedimiento de trabajo de mantenimiento de instrumentos de medicion
Y =1f(X1, X2)

A continuacion, se detallaen laTABLA I.
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TABLA |

OPERACIONALIZACION DE VARIABLES

Variables Definicién de variables Dimensiones Indicadores
Sistematizacion del plan de mantenimiento
Plan de mantenimiento preventivo Recursos Humanos
Formatos de mantenimiento
El pla.n.de mantgnimiento consiste en Registro de trabsjos
Independiente definir estrategias luego de haber

Plan de mantenimiento preventivo

identificado las fallas, se representa en

un documento estructurado que detalla

las actividades a gecutar con un
tiempo estimado

Histérico de fallas

Indicadores de mantenimiento correctivo
Indicadores de mantenimiento preventivo

Equipos criticos

Procedimiento de trabajo de
mantenimiento de instrumentos de

medicion

Registro de difusién del PETS
(procedimiento escrito de trabajo seguro)

Dependiente

Fallas de los instrumentos de
medicion

Lafalla se define como la incapacidad
de gjercer una funcion, trayendo
consigo consecuencias negativas

Administracion del mantenimiento

Documentaciones técnicas

Fuente: Elaboracion propia
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2.5

2.6

2.7

27.1

2.7.2

Pablacién
Es e conjunto de elementos o unidades que presentan caracteristicas comunes y
observables, la poblacion para € estudio comprendié 55 instrumentos de medicion

ubicados en € area Chancado y Transferencia de la Minera Shougang Hierro Peru.

Muestra

Es el subconjunto de la poblacién sometida ala observacion y andlisis con € propdsito de
obtener informacion valida de una poblacién, después que se realizé un andisis riguroso
de datos extraidos del histérico de fallas la muestra comprendié los equipos de ata
criticidad de los cud es resultaron 10 instrumentos de medicion que fueron clasificados en

la categoria A.

Técnicas einstrumentos de r ecoleccion de informacion
la investigacion cuantitativa utiliza generalmente los siguientes instrumentos y técnicas
paralarecoleccion de informaci on: Observacion sistemética, andisis de contenido, fichas

de cotgjo, y pruebas estadisticas.

Técnicas derecoleccion
Las técnicas que se utilizd paralarecoleccion de datos fueron los siguientes:

¢ Porcentgje de Tipos de Mantenimiento, es el resumen paraidentificar y comparar
si ha disminuido las falas después de la implementacion del plan de
manteni miento

% Andlisis de criticidad, es la informacién para identificar la mayor cantidad de
falas

% Datos historicos, es la informacion exportado a Microsoft Excel que servird

como base para la comparacion del pretest y post test de lainvestigacion
I nstrumentos de recoleccion de informacion

Parala presente investigacion los instrumentos fueron los siguientes:

¢ Recorrido y revision de instrumentos en campo

¢+ Corroboracion de planos (P& ID) para verificacion de existencia del instrumento.
s Veificacion de sefiales o instrumentos bloqueadas en sala de control

¢ Recopilacién de datos técnicos (Data Shett) de instrumentos.

¢ Reportesdiarios
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2.8

M étodos de anélisis de datos

L os datos obtenidos de las técnicas e instrumentos de recoleccidn en el tiempo que ha sido
desarrollado la presente investigacion, se han podido calcular y comparar datos en base a
indicadores de gestion que demuestra ser Util para la planificacién de tareas de

manteni miento.
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11 RESULTADOS

3.1 Resultados Pretest: Datos obtenidos antes de la implementacion del plan de

mantenimiento preventivo

311 Resultado del objetivo especifico N°1. Determinar cdmo la implementacion del
historico de fallas permiteidentificar la criticidad delosinstrumentos de medicién

Variable dependiente especifica: Criticidad deinstrumentos de medicion

Los resultados expresados a continuacion comprenden el periodo 2020 cuyos datos
fueron analizados respetando |os criterios de puntuaciones de fallas en los niveles de
criticidad que son detallados en € capitulo 3.2.2. Lafinalidad del diagnéstico de fallas
fue con € objetivo de identificar cuales instrumentos fueron criticos para poner mayor
atenciony accion preventiva, acontinuacion, laTABLA |1 reflgjalos resultados del equipo
chancadora primaria 5712CR110 que fueron clasificados de la siguiente manera, 01
instrumento del tipo criticidad A, 04 dd tipo criticidad B y 09 del tipo criticidad C,

sumando un total de 14 tipos de instrumentos.

TABLA Il
CRITICIDAD GENERAL AREA CHANCADO PRIMARIO_PERIODO 2020
Periodo 2020
Clasisficacion de Criticidad A B C Total 2020
5712CR110 - Chancadora Primaria 1.000 4.00f 9.00 14.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pera (2020)

EnlaTABLA 11l se muestra el detale de resultados de la TABLA |1 donde se precisd que
cada instrumento representa un nivel de consideracion después de seguir los criterios de
criticidad, a continuacion, se especifica € resultado encontrado para cada instrumento

antes de laimplementacion de lacriticidad de instrumentos.
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TABLA I1I
DETALLE DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS AREA CHANCADO
PRIMARIO_PERIODO 2020

Clasisficacion de Criticidad Correctivo Criticidad
5712CR110 - Chancadora Primaria 15.00 14.00
balizas y sirenas 1.00
flujometro 0.00
gyramatic - medidor de flujo 5.00
sensor de nivel tanque de lubricacién 2.00
sensor de nivel tolva de chancado 2.00
sensor de temperatura engranaje trituradora 2.00
sensor de temperatura motor chancadora 1.00
sensor de temperatura sist lubricacion 0.00
sensor de velocidad trituradora 2.00 B
sensor de vibracién 0.00
switch de posicién sist lubricacion 0.00
switch de presién sist de lubricacion 0.00
transmisor de posicién eje principal 0.00
transmisor de presion sist de lubricacion 0.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougahg
Hierro Pera (2020)

La TABLA IV reflga los resultados del equipo faja transportadora #1 5712CB210 que
fueron clasificados de la siguiente manera, 02 instrumentos del tipo criticidad A, 06 del
tipo criticidad B y 03 del tipo criticidad C, sumando un total de 11 tipos de instrumentos.

TABLA IV
CRITICIDAD GENERAL AREA FAJA TRANSPORTADORA #1_PERIODO 2020
Periodo 2020
Clasisficacion de Criticidad A ‘ B | c | Total 2020
5712CB210 - Faja Transportadora #1 200 600 300 11.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pert (2020)

EnlaTABLA V se muestrael detalle de resultados de la TABLA 1V donde se precisd que
cada instrumento representa un nivel de consideracion después de seguir los criterios de
criticidad, a continuacion, se especifica e resultado encontrado para cada instrumento
antes de laimplementacion de lacriticidad de instrumentos.
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TABLAV
DETALLE DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS AREA FAJA TRANSPORTADORA
#1_PERIODO 2020

Clasisficacion de Criticidad Correctivo Criticidad
5712CB210 - Faja Transportadora #1 26.00 11.00

balanza 3.00 B
balizas y sirenas 3.00 B ,
detector de metales 5.00 ,
pullcord 3.00 B
ruptura de faja 3.00 B
sensor de temperatura chumacera 3.00 B
sensor de temperatura motor 2.00 B
sensor de temperatura reductor 0.00

sensor de velocidad polea 0.00

switch desalineamiento 4.00
tilt switch 0.00 ,
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pera (2020)

La TABLA VI reflga los resultados del equipo faja transportadora #2 5812CB110 que
fueron clasificados de la siguiente manera, 03 instrumentos del tipo criticidad A, 01 del
tipo criticidad B y 05 del tipo criticidad C, sumando un total de 09 tipos de instrumentos.

TABLA VI
CRITICIDAD GENERAL AREA FAJA TRANSPORTADORA #2 PERIODO 2020
Periodo 2020
Clasisficacion de Criticidad A B ‘ C Total 2020
5812CB110 - Faja Transportadora #2 | 300 100 5.00/ 900

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pert (2020)

En laTABLA VII se muestra el detalle de resultados de la TABLA VI donde se precisd
gue cadainstrumento representa un nivel de consideracién después de seguir |os criterios
de criticidad, a continuacion, se especifica el resultado encontrado para cadainstrumento
antes de laimplementacion de lacriticidad de instrumentos.
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TABLA VII
DETALLE DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS AREA FAJA TRANSPORTADORA
#2_PERIODO 2020

Clasisficacion de Criticidad Correctivo Criticidad
5812CB110 - Faja Transportadora #2 28.00 9.00
balizas y sirenas 0.00
pullcord 3.00 B
ruptura de faja 4.00
sensor de temperatura motor 11.00
sensor de temperatura reductor 1.00
sensor de velocidad polea 0.00
switch de freno 1.00

switch desalineamiento 0.00
tilt switch 8.00 ,
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pert (2020)

LaTABLA VIl reflgjalos resultados del equipo fagja transportadora #3 5812CB210 que
fueron clasificados de la siguiente manera, 03 instrumentos del tipo criticidad A, 01 del
tipo criticidad B y 08 del tipo criticidad C, sumando un total de 12 tipos de instrumentos.

TABLA VIII
CRITICIDAD GENERAL AREA FAJA TRANSPORTADORA #3 PERIODO 2020
Periodo 2020
Clasisficacion de Criticidad A B C Total 2020
5812CB210 - Faja Transportadora #3 3.000 1.00, 8.00 12.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pera (2020)

EnlaTABLA IX se muestra € detalle de resultados de la TABLA VIII donde se precisd
gue cadainstrumento representa un nivel de consideracion después de seguir los criterios
de criticidad, a continuacion, se especificad resultado encontrado para cada instrumento

antes de laimplementacion de lacriticidad de instrumentos.
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TABLA IX
DETALLE DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS AREA FAJA TRANSPORTADORA
#3_PERIODO 2020

Clasisficacion de Criticidad Correctivo Criticidad
5812CB210 - Faja Transportadora #3 39.00 12.00
balanza 0.00
balizas y sirenas 0.00
flujometro 0.00
pullcord 19.00
ruptura de faja 0.00
sensor de temperatura motor 1.00
sensor de temperatura reductor 1.00
sensor de velocidad polea 10.00
switch de freno 3.00
switch desalineamiento 0.00
tilt switch 4.00
encoder del variador 1.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougarig
Hierro Pert (2020)

La TABLA X reflgja los resultados del equipo fga transportadora #4 5812CB220 que
fueron clasificados de la siguiente manera, 01 instrumentos del tipo criticidad A, 04 del
tipo criticidad B y 04 del tipo criticidad C, sumando un total de 09 tipos de instrumentos.

TABLA X
CRITICIDAD GENERAL AREA FAJA TRANSPORTADORA #4 PERIODO 2020
Periodo 2020
Clasisficacion de Criticidad A B C Total 2020
5812CB220 - Faja Transportadora #4 1.00f 4.00, 4.00 9.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pera (2020)

EnlaTABLA X1 se muestra el detalle de resultados dela TABLA X donde se precisd que
cada instrumento representa un nivel de consideracion después de seguir los criterios de
criticidad, a continuacion, se especifica € resultado encontrado para cada instrumento

antes de laimplementacion de lacriticidad de instrumentos.
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TABLA Xl
DETALLE DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS AREA FAJA TRANSPORTADORA
#4_PERIODO 2020

Clasisficacion de Criticidad Correctivo Criticidad

5812CB220 - Faja Transportadora #4 20.00 9.00
balizas y sirenas 0.00
pullcord 3.00 B
ruptura de faja 2.00 B
sensor_de temperatura motor 2.00 B
sensor de temperatura reductor 0.00

switch de freno

2.00

switch desalineamiento

1.00

tilt switch
encoder de polea

0.00

10.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougahg
Hierro Pert (2020)

3.1.2 Resultado del objetivo especifico N°2. Determinar el procedimiento de trabajo de
mantenimiento de instrumentos de medicion para reducir e ndamero de
intervenciones correctivas

Variable dependiente especifica: NUmer o de intervenciones corr ectivas

A continuacion, los resultados obtenidos fueron extraidos de la base de datos del historico
de falas del periodo 2020 con € objetivo de identificarlas, entenderlas y sobre todo
reducir € nimero de intervenciones correctivas através del buen mantenimiento que se
basa en & procedimiento de trabagjo (PETS), los siguientes resultados comprenden antes

de laimplementacion del PETS.

El mantenimiento correctivo g ecutado en lachancadora primaria hatenido un total de 15

intervencionesy estos resultados se revelaen laTABLA XII.



TABLA XlI
INTERVENCION DE MANTENIMIENTO CHANCADORA PRIMARIA_PERIODO 2020

Tipo de I ntervencion de M antenimiento i Correctivo
-15712CR110 - Chancadora Primaria 15.00
balizas y sirenas 1.00
flujometro _
sensor de nivel tanque de lubricacién 2.00
sensor de nivel tolva de chancado 2.00
sensor de temperatura engrangje trituradora 2.00
sensor de temperatura motor chancadora 1.00
sensor de temperatura sist lubricacién _
sensor de velocidad trituradora 2.00

sensor de vibracion

switch de posicién sist lubricacion

switch de presion sist de lubricacion

transmisor de posicion gje principal

transmisor de presion sist de lubricacion _

gyramatic - medidor de flujo 5.00
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pert (2020)

El mantenimiento correctivo gecutado en la fgja transportadora #1 ha tenido un total de

26 intervenciones y estos resultados serevelaen laTABLA XIII.

) TABLA XIlI
INTERVENCION DE MANTENIMIENTO FAJA TRANSPORTADORA #1
Tipo de I ntervenciéon de M antenimiento i Correctivo
=15712CB210 - Faja Transportadora #1 26.00
balanza 3.00
balizas y sirenas 3.00
detector de metales 5.00
pullcord 3.00
ruptura de faja 3.00
sensor de temperatura chumacera 3.00
sensor de temperatura motor 2.00

sensor de temperatura reductor
sensor de velocidad polea _
switch desalineamiento 4.00
tilt switch _
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pert (2020)

El mantenimiento correctivo gecutado en la fgja transportadora #2 ha tenido un total de

28 intervenciones y estos resultados serevelaen laTABLA XIV.
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TABLA XIV

INTERVENCION DE MANTENIMIENTO FAJA TRANSPORTADORA #2

Tipo de I ntervencion de M antenimiento

-15812CB110 - Faja Transportadora #2

balizas y sirenas

pullcord

ruptura de faja

sensor de temperatura motor

sensor de temperatura reductor

sensor de velocidad polea

switch de freno

switch desalineamiento

tilt switch

i Correctivo
28.00
3.00
4.00
11.00
1.00
1.00

8.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pera (2020)

El mantenimiento correctivo gjecutado en la fgja transportadora #3 ha tenido un total de

39 intervencionesy estos resultados serevelaen laTABLA XV.

TABLA XV

INTERVENCION DE MANTENIMIENTO FAJA TRANSPORTADORA #3

Tipo de Intervencién de M antenimiento

-15812CB210 - Faja Transportadora #3

balanza

balizas y sirenas

flujometro

pullcord

ruptura de faja

sensor de temperatura motor

sensor de temperatura reductor

sensor de velocidad polea

switch de freno

switch desalineamiento

tilt switch

encoder del variador

v

Correctivo
39.00

19.00

1.00
1.00
10.00
3.00

4.00
1.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pert (2020)

El mantenimiento correctivo gecutado en lafaja transportadora #4 ha tenido un total de

20 intervenciones y estos resultados serevelaen laTABLA XVI.
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TABLA XVI
INTERVENCION DE MANTENIMIENTO FAJA TRANSPORTADORA #4

Tipo de I ntervencion de M antenimiento i Correctivo
=15812CB220 - Faja Transportadora #4 20.00
balizas y sirenas _
pullcord 3.00
ruptura de faja 2.00
sensor de temperatura motor 2.00
sensor de temperatura reductor _
switch de freno 2.00
switch desalineamiento 1.00
tilt switch _
encoder de polea 10.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pera (2020)

3.2 Resultadosdel disefio: Etapa deimplementacion
Consistié enidentificar losfactores de sostén los cualesllevaron alos siguientes resultados

para su unificacion del plan propuesto, a continuacion, se designaron al:

= Historial defallas

= Criticidad

= Indicadores de gestion

= Procedimiento detrabgjo

= Capacitacion

3.2.1 Implementacion del histérico defallas

La presente etapa fue la méas complicada porque en ella se debia exportar toda la
informacion documentada, tuvo un proceso de exportacion diaria con € objetivo de
sistematizar y poder andlizar lainformacion recopilada de archivadores existentes donde

el modelo implementado se muestraen el Anexo 2.

3.22 Implementacion decriticidad de instrumentos

Es la etapa donde se culmind con la exportacion de datos a una plantilla Excel con el
objetivo de diagnosticar e identificar cudles instrumentos fueron criticos para poner
mayor atencion y accion preventiva, la presente herramienta permitird analizar las fallas
y distinguir € nivel de grado que contempla cada instrumento de acuerdo alos criterios
establecidos en laimplementacion mostradaen laTABLA XVII.

TABLA XVII
CLASES DE CRITICIDAD - NIVELES DE RIESGO
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323

324

Clases de Criticidad Niveles de Riesgo
Criticidad Alta. B Rojo 3 <  Criticidad
Criticidad Media B Amarillo 2 < Criticidad < 3
Criticidad Baja © Verde Criticidad < 2

La Criticidad de los siguientes equipos esta clasificada de la siguiente
Criticidad A: Si la cantidad de falla es mayor que 3

Criticidad B: si la cantidad de falla es menor 6 igual que 3 y mayor e igual que 2
Criticidad C: si la cantidad de falla es menor que 2

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Perd (2021)

La TABLA XVII representa 03 clases de criticidad para € é&rea de Chancado y

Transferenciay se define de la siguiente manera.

Criticidad A: Se les denomina a todos los instrumentos que han presentado
mayor cantidad de averias y a la vez estos ocasionaron constantes paradas del
proceso, por lo tanto, diremos que todos los equipos que se encuentran con

criticidad A son los que necesitan mayor atencidn por considerarse muy criticos.

Criticidad B: Se considera atodo instrumento que presenté menor cantidad de
fallasquelosinstrumentosde criticidad A, estos también necesitan atencion, pero

con menor frecuencia de intervencion.

Criticidad C: Son todos los instrumentos no criticos y que de alguna manera
necesitan ser atendidos, pues se plated que, s se solucionalos de criticidad A y

B, los de criticidad C se resolveran indirectamente.

Indicador es de gestion

Viene a ser la etapa donde se logro sistematizar toda lainformacion requerida a una base
de datos Excel la misma que permiti6 identificar la cantidad exacta de fallas del periodo
de diagndstico ayudando aresolver en latoma de decisiones paradar solucion a objetivo

propuesto.

Implementacion del procedimiento de trabajo

En esta etapa se elaboro el procedimiento de trabgjo delosinstrumentos de medicidn con
el objetivo de contar con una guia de pasos a seguir a readlizar d mantenimiento
preventivo y correctivo de los instrumentos en € area de chancado y transferencia. De
acuerdo a la necesidad del proceso de implementacién, se detalla los procedimientos
incorporados en la empresa donde los resultados se visualizan en la TABLA XVIIl y

anexos correspondientes en el mismo.
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3.25

PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO IMPLEMENTADOS

TABLA XVIII

Area de Chancado y Transferencia - Shougang Hierro Pert
Item Procedimientos de Trabajo - Abengoa Perti SA Codigo Rev| Anexo
100 Tendido de Conductor§§ de Fuerza, Comunicacion, PETS.03-704-MT-021 1 3
Control e Instrumentacion
2.00 | Aislamiento, Sistema de Bloqueo y Sefidizacion PETS-03-0704-MT-040 | 3 4
3.00 | Mantenimiento de sensores de temperaturatipo RTD PETS-03-0704-MT-038 | 0 5
4.00 | Mantenimiento de sensores de posicion tipo switch PETS-03-0704-MT-032 | 0 6
5.00 [ Mantenimiento de sensores de velocidad inductivo PETS-03-0704-MT-030 | O 7
6.00 [ Mantenimiento de sensores de velocidad encoder PETS-03-0704-MT-031 | O 8
7.00 | Mantenimiento de sensores de temperatura tipo termocupla| PETS-03-0704-MT-039 | 0 9
8.00 | Mantenimiento de sensores de nivel tipo radar PETS-03-0704-MT-027 | O 10
9.00 | Mantenimiento de sensores de flujo PETS-03-0704-MT-036 | O 11
10.00 [ Mantenimiento de sensores tipo ultrasonico PETS-03-0704-MT-026 | O 12
11.00 [ Mantenimiento de sensores de posicién tipo inductivo PETS-03-0704-MT-033 | 0 13

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Perd (2021)

Capacitaciones

En esta etapa se planted |as capacitaciones constantes durante € periodo 2021 a todo el

personal instrumentista de la empresa Abengoa Pertl la cual formé parte del plan de

mejoraen |os programas tedricos y técnicos como se detalla a continuacion enlaTABLA

XIX y anexos correspondientes en e mismo.

TABLA XIX
CRONOGRAMA DE CAPACITACIONES

Area de Chancado y Transferencia - Shougang Hierro Per(i

Capacitaciones - Abengoa Pertl SA |Cédigo de Capacitacion| Encargado de Capacitacion| Frecuencia |Anexo
Criticidad de Instrumentos de Medicion] ABG-CAP-0649-001 | Dpto Planeamiento vy Control[2 veces al afio] 14
Mantenimiento Preventivo ABG-CAP-0649-002 | Dpto Planeamiento v Control{4 veces a afio] 15
Mantenimiento Correctivo ABG-CAP-0649-003 | Dpto Planeamiento y Control|4 veces al afio] 16
Formatos de Inspeccién ABG-CAP-0649-004 | Dpto Planeamiento v Control|6 veces al afio] 17
Elaboracion de Reportes Diarios ABG-CAP-0649-005 | Dpto Planeamiento y Control|6 veces al afio] 18
'Pullcord Switch ABG-CAP-0649-006 | Dpto Jefaturay Supervision |4 veces al afio] 19
Switch Desalineamiento ABG-CAP-0649-007 | Dpto Jefaturay Supervision |4 veces a afio] 20
Ruptura de Faja ABG-CAP-0649-008 | Dpto Jefaturay Supervision |4 veces al afio] 21
Sensor de Temperatura Motor ABG-CAP-0649-009 | Dpto Jefaturay Supervision |4 veces a afio] 22
Tilt Switch ABG-CAP-0649-010 | Dpto Jefaturay Supervision |4 veces al afio] 23
Sensor de Velocidad Polea ABG-CAP-0649-011 | Dpto Jefaturay Supervision |4 veces al afio] 24
Encoder de Polea ABG-CAP-0649-012 | Dpto Jefaturay Supervision 14 veces d afio] 25
Total general 12

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pert (2021)
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3.2.6 Plan de mantenimiento preventivo

Es la estrategia de mantenimiento que consistié en unificar todos los factores
desarrollados en lainvestigacion que conocido la probleméticadel periodo 2020 selogré
concretar metas 'y obtener mejores resultados en | os siguientes periodos, la atadireccion
de Abengoa comprometido en reducir las fallas destind recursos de mano de obra del
departamento de supervision a departamento de planeamiento (dos persona
instrumentista) que laboraron en los diferentes procesos de la etapa de implementacién
del plan de mantenimiento preventivo de los instrumentos de medicion en el area de

Chancado y Transferencia de la Minera Shougang Hierro Perd.

Actuamente se cuenta con todalainformacion sistematizada que facilitael trabajo en las
programaciones de actividades planificadas preventivas y ello se visualiza en € Anexo
26, por otra parte, la etapa de implementacion tuvo una duracion de aproximado un afio
gque sedetallaen laTABLA XX.

TABLA XX
CRONOGRAMA DE IMPLEMENTACION DEL PLAN DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO
Jd Cronograma lmplementacién Plan de Manten Comienzo | Fin  |camestre1, 220 Semestre 2,200 Semestre 1, 2021
| S _ |E|FIMIAIM|J[J[A[SI|O|N]DIE|FIM
! Proceso de Implementacion Plan de VY20 2800221 ¢ 1
Mantenimiento Preventivo
2 | Recoleccion de Informacion de Planos 10220 10/0520 |  G——
3| Recoleccion de Informacion Datos Técnicosde 150320 10620 =
Instrumentos de Medicion
4 | Implementacion Historico de Fallas 10420 201220 ]
5 | Amarillado de Planos en Campo - Corroboracion de 130520 110820 |
Existencia Instrumentos
6 | Implementacion y Unificacion del Plan 250820  28/02:21 [
Mantenimiento Preventivo
Implementacion Procedimientos de Trabajo 51020 100121 —n
¢ | Implementacion Criticidad 271220 1900121 =)
¢ | Implementacion Indicadores de Gestion sl 2000121 ]
101 Elaboracion de Diapositivas y Registro de 100121 28/02121 =
Capacitaciones

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa - Shougang
Hierro Perd (2021)
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3.3 Resultados Postest: Datos obtenidos después de laimplementacion del plan de

mantenimiento preventivo

3.3.1 Resultado del objetivo especifico N°1. Determinar cdmo la implementacion del
histérico defallas permiteidentificar la criticidad de losinstrumentos de medicién

Variable dependiente especifica: Criticidad deinstrumentos de medicion

Los resultados expresados a continuacion comprenden € periodo 2021 cuyos datos
fueron analizados respetando los criterios de puntuaciones de fallas después de la
implementacién de criticidad de instrumentos, datos que serviran para comparar la

variacion de criticidad de instrumentos criticos en el capitulo V.

La TABLA XXI reflgja los resultados del equipo chancadora primaria 5712CR110 que
fueron clasificados de la siguiente manera, 00 instrumentos del tipo criticidad A, 01 del
tipo criticidad B y 13 ddl tipo criticidad C, sumando un total de 14 tipos de instrumentos.

TABLA XXI
CRITICIDAD GENERAL AREA CHANCADO PRIMARIO_PERIODO 2021
Periodo 2021
Clasisficacion de Criticidad A B C Total 2021
5712CR110 - Chancadora Primaria 0.00 1.00, 13.00 14.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pert (2021)

EnlaTABLA XXIl semuestra el detalle de resultados de laTABLA XXI donde se precisd
gue cadainstrumento representa un nivel de consideracidn después de seguir |os criterios
de criticidad, a continuacion, se especificael resultado encontrado para cadainstrumento

después de laimplementacion de la criticidad de instrumentos.
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TABLA XXIlI

DETALLE DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS AREA CHANCADO

PRIMARIO_PERIODO 2021

Clasisficacion de Criticidad

Correctivo Criticidad

5712CR110 - Chancadora Primaria 4.00
balizas y sirenas 0.00
flujometro 0.00
gyramatic - medidor de flujo 2.00
sensor de nivel tanque de lubricacién 1.00
sensor de nivel tolva de chancado 1.00
sensor de temperatura engranaje trituradora 0.00
sensor de temperatura motor chancadora 0.00
sensor de temperatura sist lubricacion 0.00
sensor de velocidad trituradora 0.00
sensor de vibracién 0.00
switch de posicién sist lubricacion 0.00
switch de presién sist de lubricacion 0.00
transmisor de posicién eje principal 0.00
transmisor de presion sist de lubricacion 0.00

14.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pera (2021)

LaTABLA XXIlII reflgjalos resultados del equipo fgjatransportadora#1 5712CB210 que

fueron clasificados de la siguiente manera, 00 instrumentos del tipo criticidad A, 01 del

tipo criticidad B y 10 del tipo criticidad C, sumando un total de 11 tipos de instrumentos.

TABLA XXIII
CRITICIDAD GENERAL AREA FAJA TRANSPORTADORA #1 PERIODO 2021
Periodo 2021
Clasisficacion de Criticidad A B C Total 2021
5712CB210 - Faja Transportadora #1 0.00/ 1.00/ 10.00f 11.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pert (2021)

En la TABLA XXIV se muestra € detalle de resultados de la TABLA XXIIlI donde se

preciso que cada instrumento representa un nivel de consideracion después de seguir los

criterios de criticidad, a continuacion, se especifica € resultado encontrado para cada

instrumento después de laimplementacion de la criticidad de instrumentos.
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TABLA XXIV
DETALLE DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS AREA FAJA TRANSPORTADORA
#1 PERIODO 2021

Clasisficacion de Criticidad Correctivo Criticidad
5712CB210 - Faja Transportadora #1 5.00 11.00
balanza 0.00
balizas y sirenas 0.00
detector de metales 1.00
pullcord 0.00
ruptura de faja 1.00
sensor de temperatura chumacera 2.00
sensor de temperatura motor 1.00
sensor de temperatura reductor 0.00
sensor de velocidad polea 0.00

switch desalineamiento 0.00
tilt switch 0.00
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pera (2021)

LaTABLA XXV reflgjalos resultados del equipo faja transportadora #2 5812CB110 que
fueron clasificados de la siguiente manera, 00 instrumentos del tipo criticidad A, 02 del
tipo criticidad B y 07 del tipo criticidad C, sumando un total de 09 tipos de instrumentos.

TABLA XXV
CRITICIDAD GENERAL AREA FAJA TRANSPORTADORA #2 PERIODO 2021
Periodo 2021
Clasisficacion de Criticidad A B C Total 2021
5812CB110 - Faja Transportadora #2 0.00f 2.00f 7.00 9.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pert (2021)

EnlaTABLA XXVI semuestrael detalle deresultadosdelaTABLA XXV donde se precisd
gue cadainstrumento representa un nivel de consideraci dn después de seguir |os criterios
de criticidad, a continuacion, se especificael resultado encontrado para cadainstrumento
después de laimplementacion de la criticidad de instrumentos.
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TABLA XXVI
DETALLE DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS AREA FAJA TRANSPORTADORA
#2_PERIODO 2021

Clasisficacion de Criticidad Correctivo Criticidad
5812CB110 - Faja Transportadora #2 7.00 9.00

balizas y sirenas 0.00

pullcord 1.00

ruptura de faja 0.00

sensor_de temperatura motor 3.00 B
sensor de temperatura reductor 0.00 _
sensor de velocidad polea 2.00 B
switch de freno 0.00

switch desalineamiento 0.00
tilt switch 1.00
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pert (2021)

LaTABLA XXVII reflgjalos resultados del equipo fgatransportadora#3 5812CB210 que
fueron clasificados de la siguiente manera, 00 instrumentos del tipo criticidad A, 04 del
tipo criticidad B y 08 del tipo criticidad C, sumando un total de 12 tipos de instrumentos.

TABLA XXVII
CRITICIDAD GENERAL AREA FAJA TRANSPORTADORA #3 PERIODO 2021
Periodo 2021
Clasisficacion de Criticidad A B C Total 2021
5812CB210 - Faja Transportadora #3 0.00 4.00/ 800/ 12.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pera (2021)

En laTABLA XXVIII se muestra e detalle de resultados de la TABLA XXVII donde se
precisd que cada instrumento representa un nivel de consideracidn después de seguir 1os
criterios de criticidad, a continuacion, se especifica e resultado encontrado para cada

instrumento después de laimplementacion de la criticidad de instrumentos.



TABLA XXVIII
DETALLE DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS AREA FAJA TRANSPORTADORA
#3_PERIODO 2021

Clasisficacion de Criticidad Correctivo Criticidad
5812CB210 - Faja Transportadora #3 11.00 12.00
balanza 0.00
balizas y sirenas 0.00
flujometro 2.00 B
pullcord 3.00 B
ruptura de faja 0.00
sensor de temperatura motor 1.00
sensor de temperatura reductor 0.00
sensor de velocidad polea 2.00
switch de freno 2.00

switch desalineamiento 0.00
tilt switch 1.00
encoder del variador 0.00
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pert (2021)

LaTABLA XXIX reflgjalos resultados del equipo fajatransportadora#4 5812CB220 que
fueron clasificados de la siguiente manera, 00 instrumentos del tipo criticidad A, 02 del

tipo criticidad B y 07 ddl tipo criticidad C, sumando un total de 09 tipos de instrumentos.

TABLA XXIX
CRITICIDAD GENERAL AREA FAJA TRANSPORTADORA #4 PERIODO 2021
Periodo 2021
Clasisficacion de Criticidad A B C Total 2021
5812CB220 - Faja Transportadora #4 0.00 2.00f 7.00 9.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Perd (2021)

EnlaTABLA XXX semuestrael detalle deresultadosdelaTABLA XXIX donde se preciso
gue cadainstrumento representa un nivel de consideracion después de seguir los criterios
de criticidad, a continuacion, se especificad resultado encontrado para cada instrumento

después de laimplementacion de la criticidad de instrumentos.
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TABLA XXX
DETALLE DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS AREA FAJA TRANSPORTADORA
#4_PERIODO 2021

Clasisficacion de Criticidad Correctivo Criticidad
5812CB220 - Faja Transportadora #4 7.00 9.00
balizas y sirenas 0.00
pullcord 2.00 B
ruptura de faja 1.00

sensor de temperatura motor 1.00

sensor de temperatura reductor 0.00

switch de freno 0.00

switch desalineamiento 1.00

tilt switch 0.00

encoder de polea 2.00 B
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pert (2021)

3.3.2 Resultado del aobjetivo especifico N°2. Determinar el procedimiento de trabajo de
mantenimiento de instrumentos de medicién para reducir € numero de
intervenciones correctivas

Variable dependiente especifica: NUmer o de intervenciones corr ectivas

Los resultados que se muestran a continuacion comprenden a los datos extraidos del
histérico de fallas del periodo 2021 que fue la etapa después de la implementacion del
PETS, estos resultados servirdn para comparar las variaciones de intervenciones

correctivas entre € periodo 2020 y sera mostrado més adelante en €l capitulo 1V.

El mantenimiento correctivo g ecutado en lachancadora primaria hatenido un total de 04
intervencionesy estos resultados serevelaen la TABLA XXXI.
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TABLA XXXI

INTERVENCION DE MANTENIMIENTO CHANCADORA PRIMARIA_PERIODO 2021

Tipo de | ntervencion de Mantenimiento T Correctivo
=15712CR110 - Chancadora Primaria 4.00
bdizas y sirenas _
flujémetro _
sensor de nivel tanque de lubricacién 1.00
sensor de nivel tolva de chancado 1.00

sensor de temperatura engrangje trituradora

sensor de temperatura motor chancadora

sensor de temperatura sist lubricacién

sensor de velocidad trituradora

sensor de vibracién

switch de posicion sist lubricacion

switch de presion sist de lubricacién

transmisor de posicién gje principal

transmisor de presion sist de lubricacion _

gyramatic - medidor de flujo 2.00
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pert (2021)

El mantenimiento correctivo gecutado en lafaja transportadora #1 ha tenido un total de

05 intervenciones y estos resultados serevelaen laTABLA XXXII.

) TABLA XXXII
INTERVENCION DE MANTENIMIENTO FAJA TRANSPORTADORA #1_PERIODO 2021
Tipo de I ntervencion de Mantenimiento T Correctivo
='5712CB210 - Faja Transportadora #1 5.00
balanza _
balizas y sirenas _
detector de metales 1.00
pullcord _
ruptura de faja 1.00
sensor de temperatura chumacera 2.00
sensor de temperatura motor 1.00

sensor de temperatura reductor

sensor de velocidad polea

switch desalineamiento

tilt switch _
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pert (2021)

El mantenimiento correctivo gecutado en lafagja transportadora #2 ha tenido un total de

07 intervenciones y estos resultados serevelaen laTABLA XXXIII.
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TABLA XXXIII
INTERVENCION DE MANTENIMIENTO FAJA TRANSPORTADORA #2_PERIODO 2021

Tipo de I ntervencion de Mantenimiento T Correctivo
-15812CB110 - Faja Transportadora #2 7.00
bdizas y sirenas _
pullcord 1.00
ruptura de faja _
sensor de temperatura motor 3.00
sensor de temperatura reductor _
sensor de velocidad polea 2.00

switch de freno

switch desalineamiento _

tilt switch 1.00
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Perd (2021)

El mantenimiento correctivo gjecutado en lafaja transportadora #3 ha tenido un total de

11 intervencionesy estos resultados serevelaen laTABLA XXXIV.

) TABLA XXXIV
INTERVENCION DE MANTENIMIENTO FAJA TRANSPORTADORA #3 PERIODO 2021
Tipo de Intervencién de M antenimiento al Correctivo
-15812CB210 - Faja Transportadora #3 11.00
balanza _
bdizas y sirenas _
flujémetro 2.00
pullcord 3.00
ruptura de fgja _
sensor de temperatura motor 1.00
sensor de temperatura reductor _
sensor de velocidad polea 2.00
switch de freno 2.00
switch desalineamiento _
tilt switch 1.00

encoder del variador _
Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang

Hierro Pert (2021)

El mantenimiento correctivo gecutado en lafagja transportadora #4 ha tenido un total de

07 intervenciones y estos resultados serevelaen laTABLA XXXV.

58



TABLA XXXV
INTERVENCION DE MANTENIMIENTO FAJA TRANSPORTADORA #4_PERIODO 2021

Tipo de I ntervencion de Mantenimiento T Correctivo
=15812CB220 - Faja Transportadora #4 7.00
bdizas y sirenas _
pullcord 2.00
ruptura de faja 1.00
sensor de temperatura motor 1.00

sensor de temperatura reductor
switch de freno

switch desalineamiento 1.06
tilt switch _
encoder de polea 2.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Perd (2021)
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IV DISCUSION

De acuerdo alos resultados obtenidos se pudo demostrar que las fallas disminuyeron desde que
seimplementd del plan de mantenimiento preventivo en el area de chancado y transferenciadela

Minera Shougang Hierro Per(l y esto se observa en los siguientes resultados:

Con respecto al objetivo especifico N°1, en la TABLA XXXVI se reaizd la comparacion de
resultados en ambos grupos (periodo 2020 y 2021) y con ello se demuestra que los 10
instrumentos de criticidad A se redujeron a O instrumentos gque fue la muestra de la presente
investigacion, sin embargo los 16 instrumentos de criticidad B también se redujeron a 10
instrumentos y los 29 instrumentos de criticidad C acrecent6 a 45 instrumentos, estos resultados
fueron un éxito parael plan de mantenimiento ya que en ellaseidentificd alos instrumentos que
mayor atencion requerian siendo asi que en chancadora primaria € instrumento de criticidad A
fue e gyramatic, en fgjatransportadora#1, el detector de metalesy el switch de desalineamiento,
en fgatransportadora #2, larupturade faja, e sensor de temperatura de motor y €l tilt switch, en
faja trangportadora #3, € Pullcord, sensor de velocidad de poleay €l tilt switch y en la faa
transportadora# 4, el encoder de polea, que suman un total de 10 instrumentos de mayor criticidad

de acuerdo al andlisisreaizado.

Con estos resultados se puede afirmar que las fallas en cada uno de los instrumentos de criticidad
A y B han reducido exitosamente, vale decir que los instrumentos de criticidad C son todos los
equipos no criticosy con esto se demuestraque lahi pétesis especificaes cierta, laimplementacion
del histérico de fallas en una plantilla Excel es importante para identificar la criticidad de
instrumentos; al respecto Gardi Prudencio [10] en su trabgjo de investigacién concluy6 que la
criticidad de equipos es primordial en laimplementacion del plan de mantenimiento preventivo
porqgue sus resultados logro identificar todos | os equipos de criticidad mediay ataque sirvio para
poner mayor atencion y reducir fallas durante la operacion del recolector del mineral, del mismo
modo Rojas Fernandez [8] en sus resultados de trabgjo de investigacion demostré que el andlisis
de criticidad fue fundamental para identificar a los equipos mas criticos de los dos sistemas de
filtrado siendo uno de ellos el motor e éctrico, bomba centrifuga, filtro de gravay filtro de anillos
gue luego con los datos que obtuvo logrd reducir los costos de operacion y productividad. Por o
tanto, se concluye gue los resultados de |os dos autores citados son acordes con o que el presente
estudio demuestra.
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TABLA XXXVI
CUADRO COMPARATIVO DE CRITICIDAD DE INSTRUMENTOS PERIODO 2020 VS 2021

Periodo 2020 Periodo 2021
Criticidad de Instrumentos por Area A B C A B C
5712CR110 - Chancadora Primaria 1.00, 4.00, 9.00, 0.00/ 1.00( 13.00
5712CB210 - Faja Transportadora #1 2.00/ 6.00/ 3.00, 0.00| 1.00( 10.00
5812CB110 - Faja Transportadora #2 3.00( 1.00/ 5.00, 0.00; 2.00( 7.00
5812CB210 - Faja Transportadora #3 3.000 1.00/ 8.00/ 0.00/ 4.00/ 8.00
5812CB220 - Faja Transportadora #4 100/ 400 400 _0.00[ 2.00 7.00
Total general Area Chancado y Transferencia | 10.00/ 16.00/ 29.00 [ 0.00/ 10.00| 45.00

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang
Hierro Pert (2021)

Con respecto al objetivo especifico N°2, en la TABLA XXXVII se realizd la comparacion de
resultados en ambos grupos (periodo 2020 y 2021) y con ello se demuestraque en € periodo 2020
se realiz6 128 intervenciones de mantenimientos correctivosy para el periodo 2021 se redujeron

exitosamente hasta 34 intervenciones.

Con estos resultados se demuestra que la hipdtesis especifica es cierta, la implementacion del
PETSredujeron lasfallas de un 52% hasta un 7% que son detallados en laFig. 17, estamejoria se
debe a la correcta realizacion de los mantenimientos preventivos que han sido eecutados de
acuerdo a las secuencias del procedimiento de trabajo respetando la planificacion de
mantenimiento preventivo; estos resultados guardan relacion con la investigacion realizada por
Guaitarilla Soto [4] donde sostiene que a establecer procedimientos de trabgjos permite
identificar, corregir y anticipar fallas de unalinea de produccién que reduce paradas imprevistas
y tiempos muertos en los equipos, del mismo modo Torres Huamani [11] después del andlisis de
modo y efectos de fallas concluyd que se debe implementar procedimientos de trabaj os para tener
un adecuado mantenimiento ya que éste es importante para gecutar una tarea siguiendo pasos

establ ecidos de manera adecuada y lograr reducir fallas.
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TABLA XXXVII
CUADRO COMPARATIVO DE INTERVENCION DE MANTENIMIENTO PERIODO 2020 VS 2021

- S 2020]L 12021
Detalle de Intervencion en Meses " Correctivo orrectivo
Enero 16.00 4.00
febrero 4.00 4.00
marzo . 4.00
abril _ 2.00
mayo _ 5.00
junio 8.00 5.00
julio 29.00 2.00
agosto 12.00 1.00
setiembre 12.00 _
octubre 19.00 2.00
noviembre 12.00 3.00
diciembre 16.00 2.00
Total general | 12800 )| 34.00|

Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro Pert
(2021)

Fig. 17. Figura comparativa de intervencién de mantenimiento periodo 2020 Vs 2021
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Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro Pert
(2021)

Con respecto al objetivo general, ZelaToledo [5] en su Trabgjo de investigacién establecid un
plan de mantenimiento preventivo anual debido a la gran cantidad de falas y de sus resultados
logré reducir las horas de parada del equipo obteniendo una alta disponibilidad que incrementé €
tiempo de vidaltil delosinstrumentos, asimismo Airaldi Uscovilca[9] debido alaaltaincidencia
de falas también implementé un plan de mantenimiento preventivo que logré mejorar la
disponibilidad mensual hasta un 95% en los grupos electrogenos. Estas investigaciones guardan
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relacion con el presente estudio dado que el objetivo general planteado se cumplio eficientemente
y en laFig. 18 de la comparativa del periodo 2020 y 2021 se demuestra que lafalla descendio de
52% a 7%, €l mantenimiento preventivo ascendi6 de 48% a 93% y los 10 instrumentos criticos se
redujeron a O instrumentos criticos, es asi que € buen trabajo también mejoré en los resultados
de exportacion de mineral gue se muestra en el boletin estadistico minero del Ministerio de
Energiay Minas [17, p. 17] donde la produccion de hierro del periodo 2020 paso de 8,893,972
TMF a12,149,274 TMF en €l periodo 2021 TABLA XXXVIII.

Fig. 18. Figura comparativa de intervencion de mantenimiento anual preventivo y correctivo 2020 y 2021
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Fuente: Departamento de Planeamiento y Control de Mantenimiento Abengoa — Shougang Hierro Pert
(2021)
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TABLA XXXVIII

DETALLE ANUAL DE VOLUMEN DE PRODUCCION DE MINERAL

PERIODO COBRE ORO ZINC PLATA PLOMO HIERRO ESTANO  MOLIBDENO
T™F g finos TMF kg finos TMF T™F T™F T™F
2000 553,924 132,585,078 910,303 2,437,106 270,576 2,812,785 37410 7,193
2001 122,355 138,522,109 1,056,629 2,571,114 289,546 3,087,015 38,182 9,499
2002 844,553 157,529,919 1,232,997 2,869,639 305,651 3,104,952 38815 8,613
2003 842,605 172,624,630 1373,192 2,923,686 309,164 3,540,659 40,202 9,590
2004 1,035,574 173,223 817 1,209,006 3,059,817 306,211 4,315,128 41,613 14,246
2005 1,009,899 208,001,718 1,201,671 3,205,673 319,368 4,638,029 42,145 17,325
2006 1,048,472 202,825,999 1,203,364 3470,661 313332 4,785,000 38470 17,209
2007 1,190,274 170,235,885 1,444,361 3,501,462 329,165 5,185,254 39,019 16,787
2008 1,267,867 179870473 1,602,597 3,685,931 345,109 5,160,707 39,037 16,721
2009 1,276,249 183,994,692 1,512.931 3,922,708 302,459 4,418,768 37,503 12,297
2010 1,247,184 164,084,389 1,470,450 3,640,465 261,990 6,042,644 33,848 16,963
2011 1,235,345 166,186,717 1,256,383 3,418,862 230,199 7,010,938 28,882 19,141
2012 1,298,761 161,544,666 1,281,282 3,480,857 249,236 6,684,539 26,105 16,790
2013 1,375,641 151,486,072 1,351,273 3,674,283 266,472 6,680,659 23,668 18,140
2014 1,377,642 140,097,028 1315475 3,768,147 271,294 7,192,592 23,105 17,018
2015 1,700,817 146,822,907 1,421,218 4,101,568 315,525 7,320,807 19,511 20,153
2016 2,353,859 153,005,897 1,337,081 4,375,331 314422 1,663,124 18,789 25,157
2017 2,445,584 151,964,040 1473073 4,417,987 306,784 8,806452 17,790 28,141
2018 2,437,035 140,210,984 1,474,383 4,160,162 289123 9,5338N 18,601 28,034
2019 2455440 128413463 1404382 3860306 308116 | 10120007 | 19853 30441
2020 2,150,126 88,053,944 1,334,570 2,123,879 241,548 8,893,972 20,647 32,185
el 2290277 1 4 12140274 26995 34,148
2022 (ene-mar) 553,749 22,334,151 344512 738,966 61,668 2,799,945 6,819 8,276
Enero 199,255 1,759,352 106,555 254,482 20,627 795,348 2410 2,733
Febrero 172,334 71,114,750 117,083 243,038 20,571 874,253 2,043 2,760
Marzo 182,160 7,460,049 120,875 241,446 20470 1,130,344 2,366 2,183

Fuente: Ministerio de Energia 'y Minas




V  CONCLUSIONES

Para el objetivo general en estatesis se determind la influencia de laimplementacién de un plan
de mantenimiento preventivo para reducir fallas de los instrumentos de medicién en el area de
chancado y transferencia, siendo asi que en €l Pre-Test 2020 se obtuvo un resultado de 48% de
intervenciones de mantenimiento preventivo y para el periodo 2021 el resultado se increment6
ampliamente hasta un 93%, de igual manera las fallas disminuyeron desde un 52% hasta un 7%,
los resultados obtenidos logré ser de influencia positiva, actuamente las tarea de mantenimiento

preventivo es superior alas de mantenimiento correctivo en la Minera Shougang Hierro Peru.

Para el objetivo especifico N°1 se determind lainfluencia de laimplementacion del historico de
fallas paralograr identificar lacriticidad de instrumentos de medicidn, los resultados del Pre-Test
sirvieron para identificar que e 18% fueron de criticidad A y luego de la implementacion del
andlisis de criticidad se logré reducir hasta un 0% que fueron resultados del Post-Test, la
implementacion del registro en Excel para el historico de fallas facilitd en la identificacion de
intervenciones de los instrumentos de medicion siendo asi que permitié identificar a los

instrumentos criticos y en consecuente se prestdé mayor atencion.

Para el objetivo especifico N°2 se determind lainfluenciade laimplementacion del procedimiento
de trabgo de mantenimiento de instrumentos de medicién para reducir € nimero de
intervenciones correctivas, € resultado obtenido del Pre-Test arrojé un 52% vy en € resultado del
Post-Test se logré reducir hasta un 7% de intervenciones correctivas que son debido a fdlas,

actuamente sedej6 atrés @ concepto herrado de mantenimiento que la confundian con reparaci on.
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VI RECOMENDACIONES

Respecto a Objetivo general, e plan de mantenimiento ha sido una mejora en la organizacion
que por ello se sugiere que sea revisada, mejorada y actualizada anualmente para generar

resultados eficientes.

Respecto al objetivo especifico N°1 en ella seidentificd alos instrumentos de dta criticidad que
necesitaban atencion urgente, esto fue posible gracias al histérico de fallas que fue detallada en
una plantilla Excel, por ello se recomienda que todas las actividades sean registradas

adecuadamente para identificar posibles equipos de criticidad alta anual mente.

Respecto a objetivo especifico N°2 sirvié para contar con una buena labor en las tareas de
manteni miento, por ello se recomienda seguir |os lineamientos establecidos afin de contribuir en

la buenaintervencion de mantenimiento y contar con menor intervenciones correctivas.
Otras recomendaciones:

Se recomienda implementar un plan de mantenimiento predictivo para incrementar la

disponibilidad del equipo mantenibley predecir posiblesfallas.

Se recomienda implementar un plan de mantenimiento centrado en confiabilidad (RCM) para
obtener mejores resultados de tal manera que los activos fisicos sean confiables a la hora de

operacion.
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Anexo 1. Matriz de consistencia Plan de mantenimiento preventivo para disminuir fallas de los instrumentos de medicién en e érea de chancado y
transferencia dela Minera Shougang Hierro Peru, 2021.

Correctivas

Problema General Objetivo General Hipdtesis General Varlab.le Varlaple Indicadores M etodologia
I ndependiente Dependiente
¢De qué manera el Plan de | Determinar cémo el Plan de Mediante el Plan de
Mantenimiento Preventivo | Mantenimiento Preventivo | Mantenimiento Preventivo .
Tipo de
podra disminuir Fallas de los| disminuira las Fallasdelos |  se lograra disminuir las o
o ., Plan de Fallas de los I nvestigacion:
Instrumentos de Mediciéon | Instrumentos de Medicion | Fallas de los Instrumentos . .
. . L ]} Mantenimiento | Instrumentos de - Aplicada
en el &reade Chancadoy | enel &reade Chancadoy | de Medicion en el areade . -
. . . . . Preventivo Medicion
Transferencia de la Minera | Transferencia de la Minera | Chancado y Transferencia .
, , . ) . Nivel de
Shougang Hierro Perd, Shougang Hierro Per, de la Minera Shougang | nvestigacion:
20217 2021 Hierro Peru, 2021 _g .
Explicativo
. . . . . . Variable Variable
Probl E if E: if Hipé E if . . i ool
roblemas Especificos Obj etivos Especificos ipotesis Especificas e e SeE e Disefio de
¢De gué manerala Determinar como la Investigacion:
¢eq iy . - Implementando el Historico No Experimental
implementacion del implementacion del e I o i
Historico de Fallas Historico de Fallas permite de Fallas permitira Criticidad de | N° Criticidad A
. e, . .. . p identificar la Criticidad de | Histérico de Fallas| Instrumentos de | N° Criticidad B Poblacioén:
identificara la Criticidad de | Identificar la Criticidad de L o i
los Instrumentos de medicion N° Criticidad C Instrumentos de
los Instrumentos de los Instrumentos de L, ., ,
" L Medicion Medicion del area de
Medicion? Medicion
Chancado y
) . Implementando el Transferencia
Procﬁrzli?u:in;aed'? rzlb 0 | Proc ed?ﬁjﬂ?éni _elrr baio Procedimiento de Trabgjo | Procedimiento de % MC= Cantidad
- % - % de mantenimiento de Trabajo de NUmerode |de MC/ Cantidad Muestra:
de mantenimiento de de mantenimiento de ., S . . .
ey ey Instrumentos de Medicion | Mantenimiento de | intervenciones Total de Instrumentos Criticos
Instrumentos de Medicion | Instrumentos de Medicion . . , . . L
p , . 3 se lograra reducir el nimero| Instrumentos de Correctivas | mantenimientos x de Medicion
reducira el nimero de para reducir el nimero de . . .
. . ) . i . de intervenciones Medicion 100
intervenciones Correctivas? | intervenciones Correctivas

Fuente: Elaboracion Propia
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Anexo 2. Histérico de fallas del periodo 2020 y 2021

Item [Afin] Mes Tag Area Instrumento Texto Breve Descripcion / Motivo de Intervencion MTe:r’:t(:c
| 5712cB210- Faia | ~ |ASISTENCIA A INSTRUMENTISTAS SHP EN EL DETECTOR DE T TYRFEDIDUDE TNG S S5 TE ASNSTE TV EE DETECT OR U B ]
100 |2020| Enero | po o oras | detector demetdles ety o o NGADORA PRIMARIA, BCOLMTOLXECOL :\ﬂ Elﬁ%iilifgijﬁlglﬁ)f?% SE REVISA Y SE DEJA OPERATIVO, Correctivo
_ . O RCUIDE NECrUNT C VoD COonNTiNODTOAND O \{UE COoTorTriIov
2.00 |2020| Enero $812031£ FZ‘; sensor d;te“perat“ra Lﬁfgggﬂé’ N DERTD PT100 DE REDUCTOR 102 DE MOTOR DE LA FAJA | poe oo\ T ABA 90°C, SE HACE LA INSPECCION CON PIROMETRO Correctivo
5;2?3210?? ja | sensor :19 tje(:lnoreratura INSPECCION Y COLOCACION DE RTD HTFO01-BB101 MAL COLOCADO SERSHER A G S ERTI MR BRI TR AU froro
3.00 [2020| Enero b P SOBREPUESTO Y NO SE ENCONTRABA FIJO EN SU PUNTO, SE Correctivo
Transportadora #1 chumacera EN LA CHUMACERA DE FAJA SACRIFICIO 5712CB210 D e COL & O AADr o
n WIANTCIVIVITENTO T RCFOUOICTON D OSCNOSURN D RUF TURA D TAIA
400 |2020| Enero | SB12CB1I0-Faa ruptura de faja MANTENIMIENTO Y REPOSICION DE SENSOR DE RUPTURA DEFAJA | 31508110 XS-001, INSTRUMENTO SE ENCONTRO FUERA DE SU Correctivo
Transportadora #2 5812CB110 XS-001 DACLALANL
5812CB110 - Fgja | sensor de temperatura |[REVISION DE OPERATIVIDAD Y ESTADO DEL SENSOR DE RPM EN TREVISIIT DT OTTEIRRTIVIDAD T EoTAPY BEE SEINSUTT B T )
5.00 2020| Enero | ro o ora motor MOTOR 5812CB110 M-101 TSH I\Q/I .:?ITQ?\F; 53.2:.2?,;1:3\ M-101 TSH, SE ENCUENTRA BLOQUEADO EN CCR, | Correctivo
600 2020l En 5812CB110 - Faja | sensor de temperatura [MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE SENSOR TSH EN LA FAJA 5812CB110 [MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE SENSOR TSH EN LA FAJA R
" €0 | Transportadora #2 motor M-101 TE-003 5812CB110 M-101 TE-003
5812CB220 - Faja SE REPONE LA CUERDA DE PULLCORD PARA DAR CONDICIONES DE _
7.00 |2020( Enero Transportadora #4 pullcord REPOSICION DE CUERDA DE PULLCORD EN LA FAJA 5812CB220 ARRANQUE, BRAZO MECANICO EN MAL ESTADO Correctivo
800 |2020| En 5812CB110 - Faja | sensor de temperatura |LIMPIEZA E INSPECCION DE LOS SENSORES DE TEMPERATURA EN EL |SE REALIZA EL MANTENIMIENTO DE SENSORES DE TEMPERATURA | | .
" % | Transportadora #2 motor MOTOR 5812CB110 M-101 DEL MOTOR
0.00 |2000| Enero | 3812CB110- Faja dlcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PARADA DE EMERGENCIA DELA FAJA  |INSPECCION Y LIMPIEZA DE PARADA DE EMERGENCIADELAFAIA | | . -
. Transportadora #2 P 5812CB110-HSS-004 5812CB110-HSS-004 DEBIDO AL EXCESO DE POLUCION
: L NEAL I LIVIFTELA D T D - 1100 DE REL O O
10,00 | 2020| Enero | 5812CB210- Faia | sensor de temperatura [INSPECCION Y LIMPIEZA DE RTD - PT100 DE REDUCTOR DEL MOTOR |20 "0 ©7 F i Er o i T e b0 QUE ESTABA CON —
Transportadora #3 reductor 5812CB110 M-101 v CECA e MINEDAL
- O RCACTZALINITIC A DC KT F T I00 DCRCOUCT O}
1200 |2020| Enero | 5812CB210- Faia | sensor de temperatura [MANTENIMIENTO Y AJUSTE DE BORNERAS A LOS SENSORES DE APROVECHANDO LA PARADA Y OBSERVANDO QUE ESTABA CON N—
Transportadora #3 motor TEMPERATURA 5812CB210 M101 v CECA e MINEDAL
n O RCACTZALINITIC A DC KT F - I00 DCRCOUCT O}
1200 |2020| Enero | 5812CB210- Faja | sensor de temperatura [MANTENIMIENTO Y AJUSTE DE BORNERAS A LOS SENSORES DE APROVECHANDO LA PARADA Y OBSERVANDO QUE ESTABA CON SN
Transportadora #3 motor TEMPERATURA 5812CB210 M102 EV CECA ME MINEDAL
N O RCACTZALINITIC A DC KT T T- IO DCRCOUCTCTOUrY
13.00 | 2020| Enero | 5812CB210- Faja | sensor de temperatura [MANTENIMIENTO Y AJUSTE DE BORNERAS A LOS SENSORES DE APROVECHANDO LA PARADA Y OBSERVANDO QUE ESTABA CON IR
Transportadora #3 motor TEMPERATURA 5812CB210 M103 CV CECA ME MINEDAL
1200 |2020| & 5812CB110 - Fgja licord INSPECCION DE LOS DUPLINE DE LOS PULLCORD DE LA FAJA CURVA |FALLA DE SENAL DE PULLCORD FAJA CURVA , SE REALIZA CAMBIO —
: e | Trangportadora #2 pultcor 5812-RSF-103 EN LA TT1-3 DE GUARDIA CON EL PERSONAL DE TURNO NOCHE Orfectivo
1500 |2020| En 5812CB110 - Fgja (it switch CAMBIO DE CAJA DE CONEXIONES DEL SENSOR TILT SWITCH SE REALIZO EL MONTAJE Y LA INSTALACION Y CONEXIONADODE |~
' €0 | Transportadora #2 swite LSH001; 5812-JBC-010C CABLESDEL TILT SWITCH. PRUEBAS EN COORDINACION CON CCR
5712CB210 - Fgja MANTENIMIENTO DEL PULLCORD C101X SP01-W4001; C101X SP01- .
16.00 |2020| Enero Transportadora #1 pullcord W4002. FAJA TRANSPORTADORA 5712-CB-210 LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
17,00 | 2020| Enero 5712CR110 - sensor de nivel tanque [MANTENIMIENTO DEL SENSOR DE NIVEL FILL LEVEL +BC01.MTDO1- S
’ Chancadora Primaria de lubricacién B7701
18.00 | 2020| Enero | 5712CB210- Faia | sensor de temperatura [MANTENIMIENTO DEL SENSOR DE TEMPERATURA DE CHUMACERA N
' Transportadora #1 chumacera BCO1IMTFOB7601; BCO1IMTFOB7602.
19.00 | 2020| Enero | 5812CB210- Faia | sensor de velocided [REPOSICION DEL SENSOR DE VELOCIDAD 5812CB210-SSL-005; SE ENCONTRO SENSOR FUERA DE SU POSICION. SE HIZO LA .
' Transportadora #3 polea 5812CB210-SSL-006 REPOSICION A SU LUGAR Y SE HIZO PRUEBAS CON CCR.
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20.00 | 2020] Enero 5712CR110 - belizas v srens | REVISION Y/O CAMBIO DE BALIZA (LUCES Y BOCINA) EN SISTEMA DE —
’ Chancadora Primaria lzasy CHANCADO Offective
5712CB210 - Faja . . REVISION Y/O CAMBIO DE BALIZA (LUCES Y BOCINA) EN FAJA .
21.00 |2020| Enero Transportadora #1 balizas y sirenas SACRIEICIO Correctivo
2200 |2000| & 5712CB210 - Faja e defa INSPECCION Y REGULACION DE SENSOR DE RUPTURA DE FAJA DE |SE REVISARON PARA VER SU ESTADO, SE ENCONTRO FUERADESU |
: e | Trangportadora #1 fupluradetaa ) A FAJA SACRIFICIO POSICION Orfectivo
5812CB210 - Faja _ - ) .
2300 |2020| Enero | 7o s rupturadefaia  |REVISION Y MANTENIMIENTO DE SENSOR RUPTURA DE FAJA INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
. 0 CTVITTCEZA SUNrCrTOTAL AJUOT C UC DURNCRAS OSCOIVoOUNN U
24.00 |2020| Enero ??ﬁ;%iﬁérzzg Sensor c;';‘goc'dad gﬁ?g;gg‘”@&% D5§|1250EB’.\‘2?2_§SDLE_0\$L_O§£$ A%gffifji%f;% VELOCIDAD 5812CB210-SSL-001, 5812CB210-SSL-003, 5812CB210-SSL- | Preventivo
5812CB210 - Faia | sensor de velodidad [7o™ wAvmroe FOTCR VO CoTTON TV O ToRTToN T oot T o I UM RIRZ A FURRRECLAL M A LISTE RS BORMERAG DETARLERD
25.00 |2020| Enero | T o ?:3 | BASE DEL SENSOR DE VELOCIDAD 5812CB210-SSL-002 POLEA CABEZA |VELOCIDAD 5812CB210-SSL-002 PARA CONFIRMACION DEL SENSOR. | Correctivo
rmq)o ora po% TTE.2 INSTAIL ACION DE COPNARTE NEL_CSEANCSNPR EQ12CR21N.QQL_.NN1 INIST AL ACLAONL nl:snDnDTl: Y_CENCNHR DEVELNACINDAD ER12CR21N..
26.00 |2020| Enero | 612CB210-Faa | sensor develocidad [MANTENIMIENTO DE SENSORES DE VELOCIDAD 5812CB210-SSL-00L; [NO MANDABA SENAL POR EXCESO DE POLUCION Y BARRO oot
: Transportadora #3 polea 5812CB210-SSL-002; 5812CB210-SSL-003; 5812CB210-SSL-004 IMPREGNADO EN EL INDUCTIVO. SE HIZO LIMPIEZA SUPERFICIAL Orrective
27.00 |2020| Enero ?Zﬁ;iiggrgf pullcord MANTENIMIENTO DEL PULLCORD BCOL.BFROL-S4601 LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
N N Y CTVIFITCZA T AJUOSTOC D DURNNCRAS CIN TUCCCURD T RCRrOOCTOUN U
28.00 [2020| Enero ?812(:3[1123 - Fig pullcord ('\J/(')AlgTEN'M'ENTO DE PULLCORD 5812CB110-HSS-008A; S812CBLO-HSS | o ron o pULLCORD 5812CB110-HSS-008A ( SE ENCONTRO Correctivo
rmspo ora COL CANDO)Y _SE LIZO | A REDASICIAN ALIEDA ODERATIV/AO
5812CB110- Faja | sensor de velocidad _ SE HIZO LA LIMPIEZA SUPERFICIAL, AJUSTE DE BORNERAS Y _
2000 |2020| Enero | po o e MANTENIMIENTO DEL SENSOR DE VELOCIDAD: 5812CB110-85L-002 | X nr o5 ORACION DE GPERATIVIDAD CON GOR Preventivo
. OCNOUN D TEVITCRATUOURA DCC DUDTNTIVADUOU T CUOUrCTiNO U
30.00 |2020| Enero ?812(:8:;)1 . Fig sensor de t?“peramra MOTOR: 5812CB110-TE-001D, 5812CB110-TE-001E, 5812CB110-TE-001F, g'é:;%%é%g’g{%’é SE,EE;';'I(\:/'IAD%%%SJ Eé’: BORNERASY Preventivo
sé?gno(fr? ja | sensor dr:?e:: atura AR E A LA BL SRR B BB L re IS PR R SE HIZO LA LIMPIEZA SUPERFICIAL, AJUSTE DE BORNERAS Y
3100 |2020| Enero | oo adoraiz ) Cw‘?er 5812CB110M101-TE-004A; 5812CB110M101-TE-004B, 5812CBLIOMI0L-TE- S e = -0 0 e e e CCR Preventivo
5812CB110 - Fga IS BRR RAN BBA ALARH U D R B R o 7 5 LA LIMPIEZA SUPERFICIAL, AJUSTE DE BORNERAS Y
3200 |2020| Enero | T switch de freno DEL MOTOR DE FRENO: 5812CB110M201-Z50-001; 5812CBLI0M202-2S0- | 5622 00RACION DEE OPERATIVIDAD CON CCR Preventivo
5812CB110 - Faja CAMBIO DE CABLE ACERADO DEL PULLCORD 5812CB110-HSS-008A .
3300 |2020| Enero | Lo o pullcord (CABLE ROTO) CAMBIO E INSTALACION Correctivo
34.00 | 2020 febrero ??ﬁ;%igc;;?g sensor g;l‘é:oc'dad MANTENIMIENTO DEL SENSOR 5812CB210-SSL-003 LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
25,00 | 2020] febr 5812CB220 - Faja ch der MONITOREO DE LIMIT SWITCH DEL SITEMA DE FRENO DE TENSADO |MONITOREO DE LIMIT SWITCH DEL SITEMA DE FRENO DE TENSADO| |~~~
: &0 | Transportadora #4 SWIEN deTreno | pE | A FAJA CURVA 5812CB220 ZS-001 DE LA FAJA CURVA 5812CB220 ZS-001
36,00 |2020| febrero | 12CB210- Faja uotradefaa |REVISION Y MANTENIMIENTO DE SENSOR DE RUPTURA DE FAJA REVISION Y MANTENIMIENTO DE SENSOR DE RUPTURA DE FAJA et
: Transportadora #3 P 43 15812CB210XS001 Y 002, FAJA CURVA 5812CB210 FAJA CURVA
37.00 | 2020 febrero ??i;iiﬁgrzzg pullcord REPOSICION DEL PULLCORD EN EL DUPLINE Y S.E REPOSICION DEL PULLCORD EN EL DUPLINE Y S.E Correctivo
5812CB110- Fga | sensor de temperatura |INSPECCION DE SENSOR DE TEMPERATURA DEL COUPLING .
$8.00 | 2020] febrer0 | 1 oneportadora #2 motor 5812CB110M101-TE-001; 5812CB110M101-TE-002; 5812CB110M101-TE-003 | FCCION Y LIMPIEZA Preventivo
5812C8210 _ F a TINOFCCTIUN T TRNUCODAS UDC TUNCIUNVAVITENTO DU DACTZAS T
30.00 | 2020| febrero | T a:lorajis balizasy sirenas | SIRENAS DE LA FAJA CURVA: 5812CB210-Y A-004 @Y A-012; 5812CB210- Preventivo
L.00A @V 012
1000 |2020| tetrero | 5712CB210-Faa [ . " [INSPECCION DE ESTADO Y LIMPIEZA DE BALIZAS Y SIRENAS EN FAJA [LIMPIEZA SUPERFICIAL DE SIRENASCIOLXSPOL-WA410L; CLOLXSPOL-| _ -
' Transportadora #1 Y 5712CB210 W4103
5812CB210 - Faja | sensor de temperatura [MEDICION DE TEMPERATURA EN EL REDUCTOR Y MOTOR MOTOR 2= [T TIST Tt Iy T VI Ty e T erersr omes = = )
4100 | 2020] febrero | 7 i EL ECTRICO S815CB2TOM. 10 REDUCTOR, MOTOR Y SENSOR DE RTD. INSPECCION DEL SISTEMA | Preventivo

NDE ENERIAMIENTA NDEL DENDLICTOAR
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5812CB110 - Faja

sensor de temperatura

MEDICION DE TEMPERATURA EN EL REDUCTOR Y MOTOR MOTOR

SE HIZO INSPECCION Y MONITOREO DE TEMPERATURA EN EL

42.00 | 2020 Tebrero | noportadora #2 motor ELECTRICO 5812CB110-M-101; 5812CB110-M-102 REDUCTOR, MOTOR Y SENSOR DE RTD Preventivo
5712CB210 - Faja _ _ . MANTENIMIENTO DE SIRENAS Y BALIZAS; C101.XSPO1-W4101; .
43.00 | 2020 febrero | 7ot balizasy sirenas | SIRENA Y BALIZAS; INSPECCION DE ESTADO Y LIMPIEZA CLOLXSPOL-WAL0R: G101 X SPOL-WAL08: G101 XSPOLWAL04 Preventivo
22,00 |2020] et 5812CB1I0- Faja | sensor de temperalura | CAMBIO DEL TSH 5812CBLIOM 102-TSH-001; CAMBIO DEL SENSOR RTD |DESMONTAJE, INSTALACION Y CAMBIO DEL CONTROLADORDEL | -
: "0 | Transportadora #2 motor EN EL MOTOREDUCTOR DEL MOTOR 5812CB110M101-TE-006 TSH, Y CAMBIO DEL RTD Orfectivo
45.00 |2020| febrero | 2CL2CBLIO-FaA | v stenas  |SIRENA Y BALIZAS; INSPECCION DE ESTADO Y LIMPIEZA Preventivo
Transportadora #2
26,00 | 2020| febrero | 2812CB110- Faja | sensor de temperatura | CAMBIO DEL SENSOR DE TEMPERATURA RTD DEL MOTOR DESMONTAJE Y MONTAJE DEL REEMPLAZO (NO ES NUEVO). o
: €0 | Transportadora #2 motor 5812CB110M 101-TE-006 VERIFICACION Y CONTRASTE DEL INSTRUMENTO
47.00 | 2020 febrero ??i;iiﬁ(;gig rupturadefaja | CAMBIO DE CUERDA DE LA RUPTURA DE FAJA 5812CB110-XS-001 EN CAMPO SE ENCONTRO CUERDA ROTA Correctivo
1800 |2020| fetrero | 5812CB210- Faja | sensor de temperatura |INSPECCION DEL SENSOR DE TEMPERATURA DEL MOTOR DE LA —
: Transportadora #3 motor FAJA CURVA 5812CB210-M-104-TE-006 reventivo
5712CB210 - Faja LIMPIEZA INTERNA Y EXTERNA DEL PULLCORD, AJUSTE DE .
49.00 |2020| marzo | 7o pullcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULLCORD DE LA FAJA 5712CB210 TERMINALES Y APLICACION DE LIMPIACONTAGTO. Preventivo
5812CB110 - Faja LIMPIEZA INTERNA Y EXTERNA DEL PULLCORD, AJUSTE DE .
5000 |2020| marzo | pullcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULLCORD DE LA FAJA 5812CB110 TERMINALES Y APLICACION DE LIMPIACONTAGTO. Preventivo
5812CB210 _ F a CTVITTEZATINTERIVA T CATERIVA DCEC TULCCCURD, AJUSTE U
5100 |2020| marzo | 1o adora33 pullcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULLCORD DE LA FAJA 5812CB210 TERMINALES Y APLICACION DE LIMPIACONTACTO.(HSS-001A Y Preventivo
5812CB210 _ F a E@#lQEQL%OHA‘Il IZR\I‘IH T EATERINVADCCOC TULCCCURD, AJUOSTEC UL
52.00 [2020| marzo | T adoraig pullcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULLCORD DE LA FAJA 5812CB210 TERMINALES Y APLICACION DE LIMPIACONTACTO. (HSS-060AY B | Preventivo
57?;(22R110 - ramatic - medidor de][MANTENIMIENTO DEL HMI-GYRAMATIC EN SALA DE LUBRICACION SAREI Wk SRR RS AR ER S omroremerony o
53.00 |2020| junio | o <o 4 iy CHANGADORA PRIMARIA * |ENCONTRO CABLE EN MAL ESTADO Y SE HIZO EL CAMBIO DE Correctivo
an ora rlmana UJO DATCH CORD.CSETD CATECG _OA
54.00 [2020| junio ?Zi;iilagérzzil’ pullcord g:gng'M'ENTO DEL PULLCORD 1A; 18 DE LA FAJA DE SACRIFICIO - || 110174 v AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
581208110 _ F a w]mr de tm\ ermura : VECRITTCACTIUIN T VICDTOTUINN DCC OCOIVOOUORN D TEWVIF AT OUORA U
55.00 [2020| junio | 7 o a;z . P VERIFICACION Y MEDICION DEL SENSOR DE TEMPERATURA MOTOR 5812CB10M102-TE-002B; 5812CB10M102-TE-001D POR Correctivo
5;?;?3)1100? j dm? o atura [MANTENIMIENTO CORRECTIVO POR SENAL DE TEMPERATURA ALTA ARG AMSBEEFAMSIS MR SRS RPBADIEA
56.00 [2020| junio | > -0 ?2 sensor de fmper ura EN EL RTD DEL MOTOR S6120B110.M.102 COJINETE DEL MOTOR 5812CB110-M-102, SE RETIRARON Correctivo
rmspo ora motor - TEDRDMINALECQY QF HIZO FL_CONEYIONADOAQLIENDANDO QADERATIN/O
5700 12020 iunio | 5612CB210-Faja | sensor develocidad |MANTENIMIENTO DE SENSORES DE VELOCIDAD DE LA FAJA LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS DEL SENSOR DE VELOCIDAD: et
: Junio 1 1 rangportadora #3 polea TRANSPORTADORA 5812-CB-210 5812CB210-SSL-00L; 003; 004
58.00 12020 iuno | 612CB210-Faa [_ . o IMANTENIMIENTO DE SWITCH DE DESALINEAMIENTODELAFAJA  |LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS DEL SENSOR DE et
: JUNO 1 T rangportadora#3 | SM'C CAMIENtO | - R ANSPORT ADORA 5812-CB-210 DESALINEAMIENTO: 5812CB210-ZS-001A; 0018
50,00 |2020| 1m0 | 612CB220-Faa | _ - " |INSPECCION DEL SENSOR DE VELOCIDAD 5812CB220-SSL-002 POR NO |CONEXIONADO DEL SENSOR DE VELOCIDAD DEL MOTOR , SENSOR | _
: ! Transportadora #4 p LLEGAR SENAL A CCR SE ENCONTRABA NO CONEXIONADO
_ . % | o r“:\(ulcr“: CANIDIUTFUN TACCA DCCCOCTURA CUOUAND U O
60.00 [2020| junio ?81203213 FZ‘; encoder def variador 'ng_POEOCBC'ON DEL SENSOR INDUCTIVO DE VELOCIDAD 5812CB210-SLL-| ) epoN PRUEBAS CON CCR, NO LEE CUANDO SE AUMENTA LA Correctivo
rmq:)ort ora ' DEV/AQLLICION DEL_ MOTOAR _CSE NEIN DILIENTEADO
6100 | 2020| 1unio | 5612CB210- Faia it witch CAMBIO DEL TILT SWITCH 5812CB210-LSH-001 Y SU CAJA DE SE HIZO EL CAMBIO POR FALLA DEL SENSOR Y PRUEBAS CON CCR, |
: ! Transportadora #3 CONEXIONES JBC, 5812-JBC-001B EN LA PARADA POR FALLAS MECANICAS
62.00 | 2020| funio | 612CB210-Faa | sensor detemperatura [MANTTO A SENSORES DE TEMPERATURA DEL MOTOR ELECTRICO et
: ! Transportadora #3 motor 5812CB210-M-101: 5812CB210M101-TE-004A, 004B, 005A, 0058, 006
5812C8210 _ F a wng)r detern aura WVIANTCNTVITENTOUO D OSOCONOSURN D TEOVITCRRATURA RT D OOV CTIVIFTCEZA SUFCIrTOTALC T CURRCCOTTIVO D SCOINSOUN oA U
63.00 [2020| junio | 7 o 33 it per REDUCTOR DEL MOTOR ELECTRICO 5812CB210M102-TE-004A, 004B, |MOTOREDUCTOR 102, SE RETIRARON TERMINALES SULFATADOS Y | Correctivo
rmspo ora reductor SE HIZNO 1L A CONEYIAN CON EIL_CARL ENDIRECTA SE CORRIEGIN El

NNEA NNER NNA: BER12CR21NMM 102 BER12CR21NMINATE.ONAA ONAR NONEA
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5712CB210 - Faja

6400 2020| junio | ;oo %1 | detector demetales |PM - DETECTOR DE METALES, FAJA TRANSPORTADORA 5712.CB-210 [LIMPIEZA, AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
| 5712cB210- F4a .
65.00 |2020| junio balanza PM - BALANZA FAJA 5712-CB-210 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
Transportadora #1
] ] 12 le _ F n n FCRrORACIUOUN DCACUJICRU T VIONTAJC D OSCINSUN TINDUCTTTVO TV )
66.00 |2020| junio | 2B12CB210-Faa ) sensordevelocidad |\ oy | AGION DE SENSOR DE VELOCIDAD 5812CB210-SSL-003 LA POLEA 5812CB210-SSL-003 PARA MEJORAR LA SENSIBILIDAD, TT5-| Correctivo
Transportadora #3 polea na
6700 |2020| juio | 2B12CB210-Faa it itch INSPECCION Y LIMPIEZA DEL TILT SWITCH 1Y 2, DEL CHUTEEN TT5{ - o o 0o i
Transportadora #3 03
5712CR110 ~ rarna[|C _ mmldor de REVIOTUON DD CAUDALCTVIETRU LTIV SISTEVIA OTIRARIVIATTO, FACOU CUNTACTULTCIN CO TADEERU OTRANVIATTC, CADLT IS
68.00 |2020| julio T . MANTENIMIENTO CORRECTIVO POR FALLA DEL CAUDALIMETRO ~ |ENCONTRABA SULFATADO Y SE HIZO LA INSTALACION DEJANDO | Correctivo
Chanc&jora Prlmarla ﬂujo LRCSN1_RA2NT _CHANCADNORA DRIMARILA NODPERATIN/O
60.00 |2020| julio ?Zi;%iﬁ(;gii detector de metales |MANTENIMIENTO DEL DETECTOR DE METALES 5712CB210-DM-001  |LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
. O MNCACTZU LA VENRITTOACIUN DE LA DACAINZA TCIN CA TAIA
70.00 |2020| julio ?712032132 : FZ? balanza ';"SNTEN'M'ENTO DE BALANZA DE FAJA TRANSPORTADORA 8712-CB- | ) -riFiCI10 POR NO TENER LA LECTURA DE LOS TONELAJES, SE Correctivo
rmwort ora - DEALIZOL A 1LIMDIEZA DE 1 AOAS CENCARES INDLICTIVVAS Y | A DADRDTE
7100 [2020| julio | B12CB210-Faa balanza MANTENIMIENTO DE BALANZA 5812CB210-WQI-001, FAJA 5812-CB-210 Preventivo
Transportadora #3
_ f OCCNCUNTRU SCNOSUNRN DLUYUCADU T SCTIMZU TA CALTODRATIUIN. O
7200 |2020| juio | 2812CB110- Faja | sensor de temperatura [MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE SENSORES DE TEMPERATURA |2 s Zr i B SFERel i f 8 FTEr i TR sir el
Transportadora #2 motor DEL RODAMIENTO DEL MOTOR, 5812CB110M101-TE-001D o Y S B
0 O LNCUNTRU UN CADE OULCL TIFU T TERVITINALLS SULTATARDUS, O
7300 |2020| juio | 2B12CBII0- Fa | sensor detemperatura [MANTENIMIENTO CORRECT VO DEL SENSOR DE TEMPERATURA DEL (o S50 ™ o R e o E SRRt i o
Trmq)ortwora#z motor REDUCTOR 581208110M102_TE_(X)4A ODERATIV/A Y DLIERAS CON CCR (SERIAL_QOLIENN DESRI NNLIEADN)
7400 |l2020| w0 | S8120B210-Faa | sensor develocidad |LIMPIEZA SUPERFICIAL DEL SENSOR INDUCTIVO DE POLEA i
: W10 T ransportadora #3 polea 5812CB210-SSL-005; 006
500 12020l i | 5512CB110-Faa | sensor develocidad |LIMPIEZA SUPERFICIAL DEL SENSOR INDUCTIVO DE POLEA i
' ] Transportadora #2 polea 5812CB110-SSL-001; 002
. O VENIFTCU CC COTADU DEC CAS DUDITNVAS OUrCRror C riNrCrory
76,00 |2020| julio | 2/12CB2L0-FAA | ior de metaes |REVISION DE ESTADO DEL DETECTOR DEMETALESPORGOLPES | e et cT0R DE METALES DE LA FAJA DE SACRIFICIO, LAS Correctivo
Trmwortwora#l OCAC|ONADOS DE MECANICOS NMAS CSE ENCILIENITDAN RIEN (CARI EC CE ENCIIENTDAN DOTOS )
0 12020 i | 5812CB210- Faja | sensor de temperaiura |REALIZAR MANTENIMIENTO A SENSORES DE TEMPERATURA DE INTERVENSION AL SENSOR DE REDUCTOR 5812CB210M 104-TE-004A; | | -
: ] Transportadora #3 reductor REDUCTORES, FAJA 5812-CB-210 0048; 005A; 0058; 006
5812c8220 _ Faa FUOUCCCURD SCCINCUNTRU ACTIVADU TUN CATDA DCUNATICDORA
78.00 |2020| julio pullcord REPOSICION DEL PULLCORD DE FAJA TRANSPORTADORA 5812-CB-220|DEL CHUTE TT5-03, SE RETIRO Y SE PROCEDIO A REPONER Correctivo
Trmsportwora#A DLILI copD ALIENANDO QADERATIV/O
| 5812CB220- F4a SOLDADO DE CABLE AL CONECTOR DEL ENCODER EN EL MOTOR | SE HIZO EL CONEXIONADO E INSTALACION DEL CONECTOR Y _
79.00 12020 julio | ¢ cortadoraga | SNCoder depolea logrommam0 M-101 CAMBIO DE BORNERAS 5812CB220-M-101 CEEENE
— | s712cB210- F4a MANTENIMIENTO DEL PULLCORD FAJA DE SACRIFICIO _
8000 |2020| juo | 7 pullcord 101X SPOIWACOL: 4002 LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
| 5712cB210- Fja |__ —|MANTENIMIENTO DEL SENSOR DE DESALINEAMIENTO: C101XSP- _
81.00 {2020 julio Transportadora #1 switch desalineamiento W4002, 4003, 4005, 4006 LIMPIEZA'Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
| s712cB210 - Faia o .
8200 |2020| juo | ;oo e | balizasy svenas  |MANTENIMIENTO DE BALIZA Y SIRENAS: CL01XSPOL-W4103, 4101 LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
. 5712CB210 - Fgja SE REALIZO MEDICION DE RESISTENCIA DE BOBINA DEL DETECTOR |2 [TE =7 WIEDISTon e BN ATAST It Ioomesoe =rn .
83.00 120201 julo | grangportadoragy | GEACtOr deMEAES | b T Al ES DE FAJA 5712-CB-210: MTOLXTBOL-1, MTOLXTBO1-4 SUPERVISION, DANDO COMO RESULTADO BOBINA SUPERIOR: 23 ) Preventivo
O IVIONTU T ' CADLLU NUL VU OLINSOUR, S CUNT TIRIVIO
84.00 |2020| julio | szgcm;c_) - |sensorde t??:pe;st“ra gﬁ%ﬁ éigg\éiofR?j ATREI': PERATURA DE CONTRAEJE INTERIORDE | oo A T1vIDAD CON OPERADOR Y TAMBIEN VISUALIZANDO EN HMI | Correctivo
et o Y
85.00 |2020| julio a balanza SE MONTO SENSORES DE LA BALANZA DE LA FAJA 5712CB210 LECTURA, ENCONTRANDO 0 TN/H Y SE PROCEDE VERIFICAR Correctivo

Transportadora #1

TENSIAN ENLCAIA DE DASE | LIEGA DE LIN RATNA SE V/IN OLIE
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5712CB210 - Faja

SE HIZO EL CAMBIO DE PULLCORD PORQUE SE ENCONTRO CABLE

86.00 |2020| julio | Tttt pullcord CAMBIO E INSTALACION DE CUERDA DE PULLCORD LADO A, LADO B |5 oo on s Correctivo
87.00 |2020| julio ?Zﬁ;iiggrgf rupturadefaia  |REPOSICION DE CABLE RUPTURA DE FAJA, FAJA DE SACRIFICIO PERNO 0JO SE ENCONTRO EN MAL ESTADO Correctivo
. 5812CB110 - Faja o SE HIZO LA INSPECCION POR FALLA DEL SENSOR, SE HIZO EL _
88.00 {2020 julio Transportadora #2 tilt switch INSPECCION Y CAMBIO DEL TILT SWITCH DEL CHUTE, TT1-03 CAMBIO Y PRUEBAS CON CCR Y TABLERO RIO Correctivo
89,00 | 2020| 1uio | 612CB110- Faa it switch MANTENIMIENTO CORRECTIVO POR DEL TILT SWITCH EN CHUTE | SE HIZO LA INSPECCION DEL TITL SWITCH Y AJUSTE DE BORNERAS |~
: ] Transportadora #2 TT1-03 EN EL TABLERO RIO, MONITOREO DEL SENSOR
90.00 |2020| julio ??ﬁ;%iﬁérzzg tilt switch REVISION DEL TILT SWITCH 5812CB110-LSH-001, CHUTE TT1-03 SE RETIRO TERMINALES SULFATADOS EN LA BORNERA 03CB102 Correctivo
58120B210 _ F a O TNMZU CTATINONrCCOCUIUN TUN TANRNAUA ACTTVADA, OCTCINCUNT RO
91.00 [2020| juio | T - 213 pullcord INSPECCION DEL PULLCORD 5812CB210-HSS-031A; 0318 CUERDA TENSADA QUE HACE QUE ACTIVE PARADA DE Correctivo
ransportadora EMERCENCLA
- 5812CB210 - Fga .
9200 |2020| julio | Tt e pullcord INSPECCION DEL PULLCORD 5812CB210-HSS-031A; 0315 SE DESTEMPLO LA CUERDA PULLCORD Correctivo
n OCTIZUCC CANIDITU DC CTUS UZ TULCCCURES, TUNACTTTVAUTIUN UE
93.00 |2020| julio | B12CB210-Faa pullcord CAMBIO DE CONTACTO ¥ REGULACION DE CUERDA DEPULL CORD. |\ p A A DE EMERGENCIA POR CABLE TENSADO, SE HIZO PRUEBAS | Correctivo
Transportadora #3 5812CB210-HSS-031A; 031B AN
04.00 | 2020| uio 5712CR110- | gyramatic - medidor de|RESETEO DEL GYRAMATIC Y DEL CONTROLADOR MAESTROPLC | SE HIZO EL RESETEO POR FALLA DE COMUNICACION Y SE DEJO Conrectivg
: ] Chancadora Primaria flujo POR FALLA DE COMUNICACION, CHANCADORA PRIMARIA OPERATIVO Y PRUEBAS DE OPERATIVIDAD CON CCR
5812CB220 _ F a OCIVALC SCCINCUOUNTIRO DLU\(UE"‘\UU, O NCACTZUO T RNUCDAS UL
9.0 |2020| julio | T adora34 encoder de polea  |VERIFICACION DE SENAL DEL TACOMETRO, SENSOR DE VELOCIDAD [VOLTAJE Y TAMBIEN SE REALIZO EL SEGUIMIENTO Y PRUEBASDE | Correctivo
CONTINLIDAD VYV _ALIMENTACION _DEL_CARI E DC _CSE CONORNDINO
96.00 |2020| 1w 5812CB220 - Faja coder deoojea | NSTALACION DE SENSOR INDUCTIVO DE POLEA COLA FAJA DE FAJA S
: WO Transportadora s | ENCOUS AEPOIER | 5g150B220-SSL-002
_ . CNCUNDCN O CINCUNT RO DLU\(UD“\UI‘“\, O TNMZU O TENDTOU UE
97.00 |2020| julio ?8120822 Fi‘: encoder de polea g:ﬁggTzlgﬂégzNngsfcg;Emlvo DEL SENSOR ENCODER, DEPOLEA | -)g| E, SE HIZO EL CAMBIO DEL ENCODER, SE MODIFICO EL Correctivo
rmq)ort ora i - CONEXIONADO EN EL_CONECTOR DEL_ENCODER Y EIL_TARI EFRNO RIO
. 5812CB220 - Faja INSTALACION DE SENSOR INDUCTIVO DE POLEA COLA FAJA, 5812-CB-| SE HIZO EL CABLEADO DESDE TABLERO RIO HACIA LA FAJA 5812-CB- .
98.00 {2020 julio encoder de polea Correctivo
Transportadora #4 220 220
N " FOCRDTDA DC CUVIUONTCACTIUN CUN CC T IRANVIATIC TUR TACSTO
99.00 |2020| julio S712CR110- | gyramatic - medicor dejINSPECCION DEL GYRAMATIC CUARTO DE LUBRICACION, CONTACTO, SE HICIERON PRUEBAS CON EL OPERADOR Y SE DEJO | Correctivo
Chancadora Primaria flujo CHANCADORA SECUNDARIA ML AR ALANES
100.00|2020| 1uio | 5812CB220-Faa | " [INSTALACION DE SENSOR INDUCTIVO DE POLEA COLA FAJA, 5612-CB-|INSPECCION, MONTAJE Y CONEXIONADO DEL CABLE DEL SENSOR | .~ ~
: ] Transportadora #4 p 220 EN EL TABLERO RIO 5812-RI0-002
- 5712CB210 - Faja MANTENIMIENTO DE INSTRUMENTOS FAJA 5712-CB-210; PULLCORD Y _
101.00{2020| julio Transportadora #1 pullcord CAJA DE CONEXIONES Preventivo
. 5812CB210 - Faja o TENDIDO DE CABLE PARA EL TILT SWITCH DEL CHUTE DE LA FAJA _
102.00|2020| julio Transportadora #3 tilt switch CURVA 5812-CB-210 SE HIZO EL TENDIDO DE CABLE Correctivo
103.002020| julio | B12CB110-Faa tilt switch INDEPENDIZACION DEL TILT SWITCH TT1-03 Correctivo
Transportadora #2
. < OCTIZU CTA RCrUOICIUN DE SCIVAL DEOUE L IO J0LZsIro=uug,
104.002020| julio | BL2CBLI0-Faa tilt switch REPOSICION DE SENAL DEL SENSOR DE NIVEL TILT SWITCH MODULO 04, CANAL 11, SE IDENTIFICO FALTA DE FUSIBLES Y Correctivo
Trensportadora 2 S812CBIL0-L 5002 DEL CHUTETT108 PSRN CHRIVE SR 7P A AT A GO AR PR S EFEC
105.00|2020| julio | 2B12CBLI0-Faa | sensor de temperatura |INSPECCION Y MANTENIMIENTO DE SENAL BLOQUEADA TSH DE TEMPERATURA, SE REVISO CONEXIONES, LIMPIEZA DE PLACA | Correctivo
Trmsportajora#z mOtor (SIVITCH DE TEM PERATURA) 581ZCB110_M-102 El ECTDONICA DRIIEFRASYV \/ERICICACION DE. Ql:”\'lAl CON CCDR
106.00|2020| juio | 2812CBII0- Faa | sensor de temperatura [VERIFIACION DE FALLA DE RTD TE-0018 EN EL MOTOR S812CBTI0M- | (- 1) ) 1\ 01 ONES Y SE NORMALIZA CON CCR oot
Transportadora #2 motor 101 DELATT1-3
5712CB210 - Faja INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS DE PULLCORD DE | " - 2 = VPR ST =N T & 1 P P or ey, oo A )
107,00 2020| agosto | pullcord LA EAJA SACRIFICIO CH. PRIMARIA W4001; C101.XSP01 W4002; C101.XSPOL W4003; C101.XSPO1 W4004; SE | Preventivo

CONRNDINA CON ADERANDNR NEIANDN ADERATIV/O L AS DI | CORND
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5812CB110 - Faja

sensor de temperatura

108.00{2020| agosto VERIFICACION DE TSH DEL MOTOR 5812CB110 M-101 SE ENCUENTRA INOPERATIVO Y BLOQUEADO EN CCR. Correctivo
Transportadora #2 motor
109.00|2020| agosto | CL2CBLI0-Faa | sensor detemperalura |\ ey o) A GION DE TSH DEL MOTOR 5812CB110 M-102 SE ENCUENTRA INOPERATIVO Y BLOQUEADO EN CCR. Correctivo
Transportadora #2 motor
12 822 _ F N IN E I N DEL T DE FA TRAN RTAD RAA 12 BZZ Ml 1_ O CNNCUNTRU TOTOASTADA T NUOUTIADTACCCTUOURA LTIV CEET ]
110.00{2020| agosto $8 C naz i’j sensor de ‘?“pefat“'a Tsip ng o SH A SPORTADORAA 5812CB220M101- | -\ r 201 ADOR DIGITAL, SE HIZO LIMPIEZA Y AJUSTE DE Correctivo
ransportagora motor - RNADNEDAS DERN ESTA NK__SENSAR CLIE BRI NOLIEADO DOR CCD
112001 2020| 200 | 2812CB220- Faja | sensor de temperatura | SE REALIZO CAMBIO DEL SENSOR DE TEMPERATURA DEL COUPLING o
: 8080 | Transportadora #4 motor DEL MOTOR 5812CB220M 101-TE-003
5712CB210 - Faja | sensor de temperatura |LIMPIEZA SUPERFICIAL DE LOS SENSORES PT100 EN LA FAJA _
112.002020| 2gosto | eirtadora #1 chumacera  |SACRIFICIO 5712CB210 ARSI
113.00{2020| agosto ??i;iiﬁ(;gig balizasy srenas ~ |INSPECCION, LIMPIEZA Y BALIZAS Y SIRENAS DE LA FAJA 5812CB110 |5812CB110 YL 004;YAQO4; YLOOS; YAQQS; YLOOZ; YAC2 Preventivo
124.00| 2020 , | 5612cB210- Faia belorza INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS EN PANEL DE SE REALIZA EL MANTENIMIENTO A PANEL DE BALANZA o
: oSO | T nportadora #3 z BALANZA DE LA FAJA 5812CB210 2D1+BCOL.BFRO1-09501 reventivo
5812CB210 - Faja INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES DE LA CAJA DE PASO .
115.00(2020| agosto | 7o balanza DE BALANZA 5312CB210 WT 001 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES Preventivo
126.00|2020| oo | 2B12CB210-Faa [ o . " [INSPECCION Y LIMPIEZA DE BALIZAS Y SRENASEN LA FAJA YAO60; YLO6O; YAOS9; YLOS9; YACD4; YLOO4; YAQSS; YLO58; YAOST; I
: ap Transportadora #3 Y TRANSPORTADORA 5812CB210 YLO57
117001 2020| oo | 2B12CB210-Faa | - " [INSPECCION Y LIMPIEZA DE BALIZASY SIRENASEN LA FAJA YAO08; YL0O0S; YAQ09; YLO09; YAOLL; YLOLL YAGO5; YLOOS; YAOOS; et
: ap Transportadora #3 Y TRANSPORTADORA 5812CB210 YLOOG; YAQO7; YLOO7; YAOL0; YLO10
118.00| 2020| 20 5712CR110- | gyramatic - medidor de|TENDER CABLE DE RED DEL GYRAMATIC HACIA UNIDAD oot
: 8O0 | chancadora Primaria flujo HIDRAULICA
5812CB210 - Faja .
119.00{2020| agosto Transportadora #3 pullcord REVISION DE PULLCORD 37 Preventivo
5812CB110 - Faja o SE ENCUENTRA SENSOR INCLINADO POR CADENA SUELTA; SE .
12000| 2020| agosto | o tilt switch FALLA EN EL TILL SWITCH DE CHUTE DE DESCARGA EN TT1-3 ROCEDE A AL INEAR PARA DAR CONDICIONES 5812CR110 LS oo1 | Correctivo
- O TNOTACACOSTUCCTCURD DCODTDOU A CA CUCVITIVATTUN U
121.00{2020| agosto ?7120822 - Fa‘f pullcord 'NSTR/T'Ef?'O': DLELCU EFSDA DE ACCIONAMIENTO DE FAJA DE FAJEROS EN LA PEGA DE FAJA; SE REALIZA EL CAMBIO DE CUERDA | Correctivo
rms)ort Ora# %C c O’ U CO RDODR ECTAD EN MAIL ECTANO
5712c8210 _ Fa]a ] . ] Y- RCOUCLCA RUVICETOUO DE ACCIUNANVITENT O D oOCOVSON U ]
122.00(2020( agosto | - e " T | switch desdlineamiento [REGULACION DE SENSOR DE DESALINEAMIENTO DE FAJA 571208210 |DESALINEAMIENTO DE FAJA, POR ACTIVACION EN REPETIDAS Correctivo
rmspo ora NCASIONES (I ADNNDEL _DARCHEY QF DELIL A B MMM CE DEAL1LZANL
123,001 2020| g0 | 5712CB210-Faa | IFIJADO DEL SENSOR DE DESALINEAMIENTO EN FAJA DE SACRIFICIO |SE ENCUENTRA FUERA DE LUGAR EL SENSOR C10LXSPOLWAOO3EN | -
: ap Transportadora #1 5712CB210 LADO COLA DE LA FAJA DE SACRIFICIO , SE DEJO OPERATIVO
5712CB210 - Faja A . SE PROCEDIO A INSTALAR LA BALIZA 5712CB210YL1 Y BOCINA _
124.00|{2020| agosto Transportadora #1 balizasy sirenas CAMBIO Y MONTAJE DE BALIZA'Y BOCINA 5712CB210YA 1 EN LA FAJA 1 Correctivo
5712CB210 - Faja SE REALIZA LA LIMPIEZA DE LOS PULLCORD: C10L.XSPW400L; _
125.00|2020| agosto | pullcord LIMPIEZA DE PULLCORD DE LA FAJA SACRIFICIO 5712CB210 o101 X SPUA002 Preventivo
5812CB210 - Faja VERIFICACION Y MONITOREO DE PULLCORD EN LA FAJA CURVA .
126.00(2020| agosto | o pullcord S812CB10 HSS 009A FALLA EN CCR Preventivo
127001 2020| oo | 2B12CB220-Faa | . T |CAMBIO DE LIMIT SWITCH DE CONFIRMACION DE FRENO DE MOTOR [ACCIONAMIENTO DEL LIMIT SWITCH ESTABA DOBLADO, SE I
: ao Transportadora #4 : DE LA FAJA 5812CB220 M-101 REALIZA EL CAMBIO Orrective
5812CB210 - Fgja | sensor de velocidad 8 SE COLOCA TERMINALES EN SU LUGAR DEL MODULO, LA SERAL .
12800| 2020| agosio | 7o ool REVISION DE SENSOR INDUCTIVO Y SERNALESEN LA TT5-3 QUEDA ACTIVADA DEL SENSOR Correctivo
5712C8210 _ F a O RCEVISU CTATACCACINCOC DETCCTUN D VIETALCES, SCCINCUINT RO
120.00| 2020 setiembre) o~ adorail detector de metales |REVISION DEL DETECTOR DE METALES 5712-DM-210 DESCALIBRADO, SE LIMPIO, AJUSTE DE BORNERAS Y SE DEJO EN BY | Correctivo

DAQS DARA DAR CONDICIONES DNE ARDARNOILIE
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5812CB220 - Faja

MANTENIMIENTO DE PULL CORDS, FAJA TRANSPORTADORA 5812-CB-

130.00| 2020 | setiembre pullcord INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
Transportadora #4 220
. 5812CB220 - Faja | . — |MANTENIMIENTO DE SENSORES DE DESALINEAMIENTO, FAJA .
131.00|2020| setiembre| Transportadora #4 switch desalineamiento TRANSPORT ADORA 5812-CB-220 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
132,001 2020\ etiompre] 212CB220-Faia | " [MANTENIMIENTO DE VELOCIDAD DE FAJA, FAJA TRANSPORTADORA [INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS, SE ENCONTRG oot
: Transportadora #4 p 5812-CB-220 FUERA DE SU POSICION, SE REGULO DEJANDO OPERATIVO
5712CR110— rarna[ic. medidor de WIANTCECNTVITEN TO TFTRCVENTTVO TINOSTROVICIN T OOS D VICDTOTOIN T
133.00 | 2020| setiembref = "0 £ oy CONTROL DE SISTEMA HIDRAULICO, SISTEMA DE LUBRICACION Y  |INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
an ora Primaria UJO QISTEMA DE CONTRAOL_ CQVRAMATIC
. 5712CB210 - Faja By INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS, SE VERIFICO EN _
134.00| 2020 seierbre| 7L Sy | detector demetales |MANTENIMIENTO AL SENSOR DE METALESPOR FALLADE SERAL e eo il Con e 'SENSOR DEJANDO OPERATIVO Correctivo
13500 2020 |setiompre] 2512CB210- Faja ulcord MANTENIMIENTO DE PULL CORDS, FAJA TRANSPORTADORA 5812-CB- et
Transportadora #3 210
. 5812CB210- Fga | . — |MANTENIMIENTO DE SENSORES DE DESALINEAMIENTO, FAJA .
136.00|2020| setiembre| Transportadora #3 switch desalineamiento TRANSPORTADORA 5812-CB-210 Preventivo
13700 2020 |saiompre| 2812CB210- Faja | sensor de velocided |MANTENIMIENTO DE SENSOR DE VELOCIDAD DE FAJA, FAJA INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS, SE ENCONTRO oot
: Transportadora #3 polea TRANSPORT ADORA 5812-CB-210 FUERA DE SU POSICION, SE REGUL® DEJANDO OPERATIVO
. 5812CB110 - Faja . . MANTENIMIENTO DE BALIZAS Y SIRENAS, FAJA TRANSPORTADORA .
138.00|2020| setiembre) Transportadora #2 balizasy sirenas 5812CB110 Preventivo
130.00| 2020| etiempre] 212CB220-Faia | o TINSPECION Y VERIFICACION DE FUNCIONAMIENTO DE SENSORES DE [CAMBIO DE BRAZO MECANICO DEL SENSOR DE DESALINEAMIENTO | -
: Transportadora #4 DESALINEAMIENTO 5721CB220-ZS-003A 5721CB210-ZS-003A Y PRUEBAS CON CCR, SE DEJO OPERATIVO
120,001 2020| etiempre| 5712CB210 - Faja | sensor de temperatura | CONEXIONADO DEL SENSOR DE TEMPERATURA DEL REDUCTOR DEL S
: E€MOIe! T ransportadora #1 motor MOTOR DE FAJA SACRIFICIO
14100 2020 |satiompre| 2512CB210- Faja Jleord AJUSTE DE BORNERAS DEL PULLCORD 5812CB210-HSS-0087B POR | SE HIZO EL AJUSTE DE BORNERAS POR FALSO CONTACTO, ot
: Transportadora #3 P FALSO CONTACTO PULLCORD ESTA EN MONITOREO
. 5712CB210 - Fga | sensor de temperatura |REVISION DE SENSORES DE TEMPERATURA RTD DEL REDUCTOR DE .
142.00| 2020|setiemire o redton CHANCADORA PRIMARIA INSPECCION, LIMPIEZA Y PRUEBAS Preventivo
OCRCVIOU SCNOURCO R TU TUN TEVITCIRATURA CCCEVADA, O
143.00| 2020|setiembre| 522@1;9 . Sensotr de ;emp:;atura Emﬁgﬁggﬁiﬁfﬁig;ﬁ TEMPERATURA RTD DEL MOTOR DE REVISO ANILLOS ROZANTES, SE REALIZO LIMPIEZA DE DUCTOSDE | Correctivo
an ora rlmarla motor chancadora \/ENTILU ACION MOTOR DENMENTIL ADOR _CE HIZO DDl IERACS cE nl(j\
144,00 2020| setiemire| 2S12CB210- Faa pullcord PUENTEO DE SENALES DEL PULLCORD 5812CB210-HSS-049A; 0498 PULLCORD ACTIVADO, NO LOGRANDO REPONER SENAL SE REALIZO| oy,
Transportadora #3 EL PUENTEO
0 O RCVTOARUINN OCNOURCO D TEVITECMRATUOURA TUN TEVITERATURA
145.00| 2020 setiembre 5712(:8223 -Fala | sensor de temperatura |REVISION DE SENSORES DE TEMPERATURA RTD DEL MOTOR ELEVADA EN BOBINADO DEL MOTOR DE LA FAJA DE SACRIFICIO, SE | Correctivo
Trmsport Ora#l mOtor ELECTRI CO 571208210-'\/'_101 RPETIRDARPON TERMINAI ECS QLI EATADNAS V. QF HIZO MEDICIONES
146,00 2020| setiembre| 2/ 2CB210-FAA | () esalineamiento |MANTENIMIENTO DEL SENSOR DE DESALINEAMIENTO BCOLBFROL- |\ cpe oo, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Preventivo
Transportadora #1 B4702
581208210 _ F .a O TNMZU TATINOrCOCCUIUN, TECRU TUR TACCA DC TULCCCURD OO Uoo9U
147.00| 2020 setiembre{ - 23 pullcord INSPECCION DE PULLCORD 5812CB210-HSS-031A; 0318 PUENTEADO, NO SE DIO TIEMPO PARA SU INTERVENCION, SE Correctivo
rmq)ort ora PENLIERE REDAOSCICION_DEL_DPLILL CORD
148,00 2020 |saiompre| _ 5712CR110- velizasy srencs | MANTENIMIENTO DE BALIZAS Y SIRENAS, FAJA TRANSPORTADORA  |SE HIZO MANTENIMIENTO Y FALTA HACER PRUEBASPOREQUIPO |~
: Chancadora Primaria Y 5712CR110 EN FUNCIONAMIENTO
. 5712CB210 - Faja . . MANTENIMIENTO DE BALIZAS Y SIRENAS, FAJA TRANSPORTADORA .
149.00| 2020 setiembre| Transportadora #1 balizas y sirenas 5712CB210 Preventivo
150,00 2020| setiembre| 2/ 2CB210-FAA | 4o demetdles |RETIRO DE DETECTOR DE METALES EN LA FAJA SACRIFICIO Correctivo
Transportadora #1
N O VT TRANNOVITOUN DE NTVECD DU CTA CAVIARA U
151001 2020| octubre | 5712CR110- [sensor de nivel tolva de| CORRECCION DE FALLA DE SENSOR DE NIVEL DE CHANCADORA TRITURRGION. DEBIDG A FALLA DE MEDIDAS. SE REALIZO oot

Chancadora Primaria

chancado

SECUNDARIA

LIMDIEZA ATNISTE DE ROARNES LIMDIA CONTACTAOS ALIENANDO
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O MCALTZU OIMVIULACTIUN DEL OCIVOOTrT:

5712CR110 - sensor de nivel tanque [INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE NIVEL DEL CUARTO DE . .
152.00/2020} octubre Chancadora Primaria de lubricacion COMPENSACION +GC01.MTQ01-B8801 2ATESA'A Preventivo
5812CB210 - Faja . . INSPECCION Y LIMPIEZA DE BALIZASY SIRENAS EN LA FAJA .
153.00|2020| octubre Transportadora #3 balizas y sirenas TRANSPORT ADORA 5812CB210 Preventivo
5812CB210 - Fgja )
154.00|2020( octubre pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORD, FAJA TRANSPORTADORA 5812CB210 Preventivo
Transportadora #3
5812CB210 - Faja . . . MANTENIMIENTO DE SENSORES DE DESALINEAMIENTO FAJA .
155.00|2020( octubre Transportadora #3 switch desalineamiento TRANSPORT ADORA 5812CB210 Preventivo
156.00|2020| octubr 5812CB210 - Faja sensor de velocidad |MANTENIMIENTO DE SENSOR DE VELOCIDAD DE FAJA Preventivo
: OCtUBre | 1 ansportadora #3 polea TRANSPORTADORA 5812CB210
5712CR110 - sensor de nivel tanque MONTAJE, CONEXIONADO Y PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO; .
157.00|2020( octubre Chancadora Primaria de Iubricacion INSTALACION DEL SENSOR NIVEL DE GRASA DEL SPIDER TABLERO GCOLXTBO2 Preventivo
158,00 2020! octubre 5812CB110 - Fgja switch de freno REGULACION DE LIMIT SWITCH DE CONFIRMACION DE FRENO DE SE DEJA EN CONDICIONES Y SE REALIZA PRUEBAS CON CCR; c "
: u Transportadora #2 : MOTOR 5812CB110 M-201 ZSO-001 Orrective
5712CB210 - Fgja . . :
159.00|2020( octubre Transportadora #1 balizas y sirenas REPOSICION DE SIRENA Y BALIZAS SE REPONE SIRENA Y BALIZA EN LA FAJA DE SACRIFICIO Correctivo
5812CB210 - Fgja sensor de velocidad REPOSICION DE SENSOR INDUCTIVO EN FAJA CURVA 5812CB210 LSS .
160.00|2020( octubre Transportadora #3 polea REPOSICION DE SENSOR INDUCT VO LSS-001 001, DANDO CONDICIONES Correctivo
5812CBllO _ F a O REVIOA TUNRN TRUDLCECVIAS D OCVAL, SCCINCULCINTIRATTTED
161.00|2020| octubre T rtad 32 tilt switch REVISION DE TILL SWITCH DE CHUTE 5812CB110 L SH001 AVERIADO EN LA TT1-3 CON PROBLEMAS DE ALTA SENSIBILIDAD, Correctivo
rmq)o s . ElL_CLIAL RPEQLIERE CAMRIO
162.00|2020| octubre 5712CB210 - Faa pullcord REPOSICION DE PULLCORD EN LA FAJA DE SACRIFICIO SE REPONE EL PULLCORD, SE AJUSTA TEMPORALMENTE CON Correctivo
Transportadora #1 CINTILLO
581208210 _ F a TINOFCCOCOTUN, VERIT TOCACIUN TRUCDAS CTUCALTCO CUIN OCiINoUNT TTEC
163.00|2020( octubre 4 tilt switch INSPECCION Y PRUEBAS LOCALES CON SENSOR TILL SWITCH SWITCH Y CON CCR ELEVANDO EL INSTRUMENTO PARA EVITAR LA | Preventivo
Trmsportwora#s COLISION CON CARCA -
5812CB210 - Fgja . ; SE REALIZA MONITOREO DE SENAL DE TILL SWITCH CON CCR CON .
164.00|2020( octubre Transportadora #3 tilt switch MONITOREO DE ACTIVACION DEL TILL SWITCH EN EL CHUTE CARGA ENCONTRANDO ACTIVACIONES EN SENSOR Preventivo
165.00| 2020! octubre 5812CB210 - Faja sensor de velocidad |LIMPIEZA E INSPECCION DE SENSOR INDUCTIVO DE VELOCIDAD Preventivo
’ Transportadora #3 polea 5812CB210 -SSL
166.00 2020! octubre 5812CB110 - Fgja sensor de velocidad |LIMPIEZA E INSPECCION DE SENSOR INDUCTIVO DE VELOCIDAD Preventivo
’ Transportadora #2 polea 5812CB110 -SSL
167.00|2020| octubre 5812CB210 - Fgja ullcord INSPECCION DE CONEXION EN PULLCORD 5812CB210 HSS031A; SE CORRIGE CONEXION EN PULLCORD POR TERMINAL MAL Correctivo
’ Transportadora #3 P HSS031B PRENSADO, SE DEJA OPERATIVO COORDINANDO CON CCR
5812CB210 - Faja . ) NO SE PUDO INTERVENIR POR QUE LA FAJA ESTABA EN .
168.00|2020| octubre Transportadora #3 tilt switch INSPECCION DE TILL SWITCH DE CHUTE FUNCIONAMIENTO Preventivo
16000 2020! octubre 5712CB210 - Fgja switch desalineamiento INSPECCION DE SWITCH DE DESALINEAMIENT O DE FAJA DE SE REVISARON PARA VER SU ESTADO, SE ENCONTRO EN MAL Correctivo
’ Transportadora #1 SACRIFICIO ESTADO SWITCH
170.00|2020| octubre | 2812CB220- Faa ruptura de faja INSPECCION, LIMPIEZA Y REGULACION DE SENSOR DE RUPTURA DE |\ <2 MENTO SE ENCONTRO FUERA DE SU POSICION Correctivo
Transportadora #4 FAJA
171.00| 2020! octubre 5712CB210 - Faja ruptura de faia INSPECCION DE SENSOR DE RUPTURA DE FAJA DE LA FAJA SE REVISARON PARA VER SU ESTADO, CABLE ROTO Y SE HIZO EL c ti
: u Transportadora #1 uptura cetay SACRIFICIO CAMBIO Orrective
5812CB210 - Fgja X SE REVISA POR CONSTANTE ACTIVACIONES, POR LO QUE QUEDA ;
172.00|2020( octubre Transportadora #3 pullcord REVISION DE PULLCORD 5812CB210 HSS037A; HSS37B PUENTEADO POR ORDENES DE SUPERVISION SHP Correctivo
5812CB210 - Faja i POR FALSA SENAL EN LO CUAL SE PROCEDIO A PUENTEAR LA .
173.00|2020| octubre Transportadora #3 pullcord REVISION DE PULLCORD 5812CB210 HSS087A; HSS87B SERAL BAJO ORDENES DE LOS SUPERVISORES DE SHP Correctivo
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5812CB210 - Faja

NORMALIZACION DE PULLCORD 083A DE LA FAJA CURVA 5812CB210

174.00(2020 octubre | 7o pullcord HSS0B3A SE NORMALIZA LUEGO DE PRESENTAR FALLA Correctivo
5812C8210 _ Faja oL NCACTZA CAVICODOICIUN D TEONOIOIN OV CADA T UCCCTUOURD ]
175.00| 2020| octubre pullcord VERIFICACION DEL PULLCORD EN LA FAJA CURVA 5812CB210 ENCONTRANDO 5 VOLTIOS EN CADA UNO DE ELLOS (5812CB210 Correctivo
Transportadora #3 ccann \
5812(:8210 _ F -a 5': T UlVl‘\HF\”%%?L}T‘\S'?ﬁE VOCTAIC TV OACTOA \J.JV U\A/ DCCDUrLCTiNG
176.00| 2020| octubre a pullcord INSPECCION DEL PULLCORD 5812CB210 HSS037B LUEGO SE CAMBIO CON EL DUPLINE NUEVO Y SE DEJO CON Correctivo
Transportadora #3 UV
5812CB220 - Faa .
177.00|2020| octubre | 3 == E L % | encoder depolea  |VERIFICACION POR FALLA DE ENCONDER DE LA FAJA 581205220 SE VERIFICA Y SE INTERVIENE EL ENCODER, DEJANDO OPERATIVO | Correctivo
178.00|2020| octubre | 2512CB210- Faa rupturadefaja  [INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE RUPTURA DE FAJA Preventivo
Transportadora #3
179.00| 2020| octubre ??i;%iﬁérzzg tilt switch INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR ATORO DE CHUTE TILL SWITCH ?EU'Ef\éfggsziTEAA#'TZ&EL MANTENIMIENTO DEL TILL SWITCH1 Y| 5 ertive
180.00|2020| octubre | 2612CB210-Faa | sensor develocidad ||\ cor oy N v LIMPIEZA DE SENSOR INDUCTIVO SENSOR INDCUTIVO 5812CB210 SSL005; SSL006 Preventivo
Transportadora #3 polea
181.00|2020| octubre ??ﬁ;iig&rgig tilt switch CAMBIO DE UBICACION DEL TILL SWITCH zﬁsE(\:/?\NUE; g\'CAIgS ’SDEE?I\f_(E'\gA’:JTE(’:ﬁEE‘LI_E:'ﬁggM ONTAJE EN Correctivo
182.002020| octubre | 2512CBLI0-Faa | sensor develocidad |\ cor oy 0N v LIMPIEZA DE SENSOR INDUCTIVO SENSOR INDCUTIVO 5812CB110 SSLOOL; SSL002 Preventivo
Transportadora #2 polea
183.00|2020| octubre ??ﬁ;iig(;gig tilt switch CONEXIONADO DEL TILT SWICHT 5812CB210-L SH-001 gig:ﬂ’:'v’\go Fl. CONEXIONADO DEL TILT SWITCH L SH1 DEJANDO - [
184.00|2020| octubre ??ﬁ;%iigg;ij encoder depolea | CAMBIO DEL ENCONDER E;Egg;z'? SEREALIZA EL CAMBIO DE ENCODER EN LA FAJA Correctivo
N N FUNACTTVACUIUN DO UL VLD, OoCTiINOorCCUTUNU T ULCE CURD
185.00(2020 ”OV'eembr ??i;%iﬁ(;gig pullcord LNSSSPEOiC' ON, MONITOREO Y REPOSICION DE PULLCORD 5812CB210- | 015 03510.HS5.0618, ESTE SE ACTIVO Y SE VOLVIO A NORMALIZAR, | Correciivo
e T v i velocie SE REMSOMS AMENT 5 LQBESH BEV S GAAMENF o o
186.00| 2020 o . CAMBIO DE SENSOR DE VELOCIDAD DEL MOTOR BGRO1-B7501 CHANCADORA PRIMARIA, SE REALIZA PRUEBAS QUEDANDO Correctivo
e Chancadora Primaria trituradora ADEDAT VA
187.00| 2020|"OViEMPr|  S712CR110- | sensor develoddad |y e\ shrES INDUCTIVOS, CONTRAEJE DE CHANCADORA Preventivo
e Chancadora Primaria trituradora
188.00(2020 nov':mbr ??ﬁ;%iigg::j pllcord INSPECCION DE PULLCORD 5812HSS0018 iEESfDLiSAr;OBORNERAS Y SESOLTO LA CUERDA QUE SEENCONTRO - (s
novien’]br 5812(:8210 _ Fa-a CIN TULCCCURD. J0IZCTDOZIUTISO U000, TTSS V0D, TTSO U0O0, TTSS U000, )
189.00|2020 B pullcord INSPECCION Y AJUSTE DE BORNES DE PULLCORD HSS 069B; HSS 070B; HSS 0718; HSS 070B; HSS 071B; HSS 072B: HSS | Preventivo
e rmspo ora . N72R: LSS N7AR: HQQ N7ER- HCC N7AR: HCC N77R: HAC N72R: HSS N7AR -
190.00 2020 ”OV'Zmbr ??igpiigérz:’g pullcord INSPECCION POR FALLA DE PULLCORD 5812CB210 HSS80A; HSS80B iﬁg‘l\égﬁg\ém F(’:'('iigﬁgg AERDEENBSS_’\&RAS’ VERIFICANDO | - rectivo
191.00{2020 ”OV'zmbr ?Zi;iiﬁérzzi balanza VERIFICACION DE BALANZA EN LA FAJA DE SACRIFICIO gi(;' izﬁbsf-;u&ﬁ;ﬁi%zsf ;g\gPF'QL'i’\LCODER ¥ LARUEDA PARA | o retivo
novien’]br 581208210 _ F .a O NRCACTZA CTATINOFCECCIUN, CTVIFTEZA T AJUOST E DE DURNERAS,
192,00 2020 4 pullcord INSPECCION, LIMPIEZA DEL PULLCORD DUPLINE MEDICION DE TENSION DE PULLCORD DE LA FAJA CRUVA; Preventivo
€ Trmq:)ortajora#s |-_.Q1 '7!‘5!')1{'\ LICCNARR - HISCNARA - HICCNA2R - HICCNA2A: HISCNAIR - l—lQin:‘l A
noviernbr 5812C8210 _ F -a CIZATANVICODOITDOARA DU VUL T A A LU0 IJUFLINI: | )
163.00(2020( "I | 2 adoraa;is pullcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE BORNERAS DE PULLCORD PULLCORD 5812CB210 HSSO18A; HSS018B; HSSO19A; HSSO19B; Preventivo
oviombr | 581208210 - Faa S R A R R R R SH S SN L AP AR AL PRI A R T BB HRES A
104.00|2020( "I | edorais pullcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULLCORD DR LA FAJA CURVA PULLCORD, MEDIDAS DE VOLTAJE EN DUPLINE: 5812CB210 HSS001A: | Preventivo
viemhr | E8120B210 - Faa S SRR SRR SHS SR L RO AL FROER  E SR S -RES AR
106,00 2020| T TR adora% pullcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULLCORD PULLCORD, MEDIDAS DE VOLTAJE EN DUPLINE: 5812CB210 HSS042A: | Preventivo

HSQNA2R: HAQNARA - HQSNARR: HASNAAA - HQSNAAR: HSSNABA - HSQNABR
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O MCALTZA CA TINON COCTUN, CIVIFTEZA T TUNTA UE VUL TAJE UE

196,00 2020| "OVIEMEY ?812(:3213 : Fjg pullcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULLCORD PULLCORD DE FAJA 5812CB210 HSS032A; HSS032B; HSS032A; HSS032B; | Preventivo
e rmwort ora . HCCN22A - HCCN22R - LICCNMA - HIQCNUR - HIQCN2EA - HICCNAER - LICCNAA -
197.00(2020 nov'f:“br ??ﬁ;iig(;gig pullcord INSPECCION Y REVISION DE PULLCORD EN FAJA CURVA ggngUSTA BORNERAS RESPECTIVAS DEL PULLCORD SB12CB2I0HSS | b o crtivo
noviembr| 5812CB210 - Faja CAMBIO DE GENERADOR DE CANALES DE DUPLINE DE LA FAJA 3Y _
198.00( 2020 " Trensportatorada pullcord INSPECCION DE PULLCORD Y REVISION DE LOS DUPLINE 4 SE DIO CONDIGIONES DE EL PULLGORD 5812CB210 HS%248 Correctivo
novia'nbr 5812C8210 _ Faja O CNNCUNTRARUN SUrURT O TrTrUN DUNDCE T AOA CACUCRNUOA DT
199.00| 2020 T oo todiorn 12 pullcord AJUSTE DE SOPORTE PARA CUERDA DE PULLCORD PULLCORD: SE ENCONTRARON SUELTOS FUERA DE SU LUGAR, Correctivo
e rmq)o ora . Al CLINOS CONLLIN SOl O DERNO TOTALMENTE INCLINADO HACIA
200.00{2020 ”OV'Zmbr ??ﬁ;%iﬁérzzg pullcord INSPECCION CUERDA DEL PULLCORD ig‘igggg%o SOPORTES DE CUERDA DEL PULLCORD DEL Preventivo
novien’]br 58120B210 _ F .a O NCACTZA TA NCOUCACIUN D TTIVALD U CARNRCRA UL
201,00 | 2020( " Transport adora?:s switch defreno  |REGULACION DE FINAL DE CARRERA DE CONFIRMACION DE FRENO |CONFIRMACION DE FRENO (ABIERTO Y CERRADO) DEL MOTOR DE | Correctivo
LA EAJA CLIR\/A
noviembr| 5812CB210 - Faja SE REALIZA EL AJUSTE DE BORNERAS DE LOS PULLCORD DE LA .
202.00| 2020( " Trasportaorada pullcord AJUSTE Y LIMPIEZA DE LOS CONTACTOS DE PULLCORD FAJA CURVA 581208210 HSS50: 5812210 HSSSS Preventivo
nOVim]br 5812C8210 _ Faja TINOFCCUTUIN, RCVIOIOUN DT UCCCURD, VICDOTOIOUN D TEINIIOiY
203.00{2020 i ora s pllcord INSPECCION Y REVISION DE PULLCORD Y DUPLINE DESDE 5812CB210-HSS-042B @ 0778, SE DIO APOYO PARA APOYO Correctivo
€ rms)ort ora CAMRIONDE NDLIDLINE ENDLU I CcOPD NA2R:- NAQR- NE1R- NEAR- NEAR -
204.00| 2020| "OViembr| 5812CB210 - Faja iloond INSPECCION DUPLINE SAFE, PULLCORD SWITCH (5812JBC03L- TT5- | SE HIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS Y CAMBIO DE CABLE e
: e Transportadora #3 03) ACERADO EN PULLCORD 5812CB210-HSS-084A
205,00 | 2020|"OViEMbr|  5812CB110 - Faia pullcord INSPECCION DUPLINE SAFE, PULLCORD SWITCH SE HIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS Preventivo
e Transportadora #2
206,00 2020 "OViEmbr| 57128210 Fafa. | sensor de temperatura INSPECCION Y LIMPIEZA EN RTD DEL REDUCTORDELAFAJADE |0\ e b1 £0uipo POR ALTA TEMPERATURA i
e Transportadora #1 reductor SACRIFICIO
N N . VERITTCACIUN D OCONOUN TNDUCTTVU IV CA TUCCA U T OVORAD O
207.00| 2020|"OViEMOr ?8120823' Fig sensor del"e'oc'dad VERIFICACION DE SENSOR INDUCTIVO ENLATT5 DEL PAQ3 SE ENCONTRO DARADO. SE REALIZO Correctivo
e rmq)o ora - po% PRLIERA DE 1 A QEKlAl CON_CCR DANDO_CONEIRMACION. DE | AS
e e I e T AL
noviembr| 5812CB210 - Faa | sensor de velocidad SE REALIZA EL CAMBIO DEL SENSOR POR ESTAR INOPERATIVO TT5- .
200.00| 2020( " Trevsportaorada el CAMBIO DE SENSOR INDUCTIVO DE VELOCIDAD 3 Correctivo
210,00| 2020 diciembr | 571208210 - Faja | sensor de temperatura [HABILITACION DE SENSOR DE TEMPERATURA EN CHUMACERA LADO ;;;T";'&')L; BEEJAJEB c‘; g;gg/ﬁ%f [‘;SOEX ;;E}?ESEX It S
: e Transportadora #1 chumacera B ’
dicie’nbr 57T;ER110 _ %ng)r de ni\/d tm ue lg\ll_rP\DE:f'\DLAIII\\IIpr\UEDHQ D TUNCIUNVAVITENT U D SCONoOUN U
211.00{2020 o IV 1eNQUe | oF REALIZO PRUEBAS AL SENSOR DE NIVEL DE GRASAS DEL SPAIDER | GRASAS DESCARTANDO QUE SE ENCUENTRA MAL ESTADO EN Correctivo
e Chancadora Primaria de lubricacién DADECEMALA ME CLD
diciembr 5712CR110 - sensor de nivel tanque [APOY O PARA LA REVISION DEL SENSOR DE NIVEL DEL GRASA DEL | [/ 7% W= mr =1 9 A Sor s o T e & oe B B e visron )
212.00{2020 o e t DEL SISTEMA ELECTRICO DEL SENSOR DE NIVEL DE GRASA DEL Correctivo
. e Chancwora Prlmarla deIUbnca:lon gDAIDER CDAINDER | RCN2.R77N2 SF NIO CONDICIONES CON EIL_OPERANDNR _CE
e e P I b e e e (e L L s
dicie’nbr 581208210 _ F .a %mr de Vdocidm O NRECACTZO IVIANTENTIVITEN T U DE OCINOURES TINDOCTTvVvOoOOoO UE
214.00{2020 i ” 23 | MANTENIMIENTO DE SENSORES INDUCTIVOS DE VELOCIDAD VELOCIDAD EN LADO DE CABEZA DE LA FAJA CURVA 5812CB210- Correctivo
€ rmq:)ort ora pow CSCl N1 EQI12CR21N.SCL N CSE DECGLIL O DACSICION
diciaﬂnbr 5712CR110 _ %nmr de nivd [mque O MCALCTZU FRNULDAOS VE OCNOUN UE INTVED UL TINORASE, SC U000 ]
215.00{2020 Chemeaorm Primari o iyt PRUEBAS DE SENSOR DE NIVEL DE GRASA OPERATIVO CON EL SENSOR DE NIVEL ANTERIOR EN CHANCADORA | Preventivo
216.00{2020 Chomedora Primri e oy PRUEBAS DE SENALES EN EL GYRAMATIC REVISANDO LOS NIVELES BAJO-BAJO Y BAJO-ALTO TIENEN EL Preventivo
. _e an ora rlma_rla UJO _ AMISMO ELINCIONAMIENTO DEL_CENCSOR ANTERIOR CSF DENILILERE
217.00| 2020 HETPr | 581208220 Faa | "o IREVISION DE SENSORES INDUCTIVOS DE POLEA CABEZA FAJA CURVA i

e

Transportadora #4

EN 5812CB210
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diciembr

5812CB210 - Faja

sensor de temperatura

REVISION DE SENSOR DE TEMPERATURA DE REDUCTOR DE MOTOR

218.00|2020( %% Trasportaorada oo E8120B210M101 INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE TEMPERATURA Preventivo
210.00{2020 d'c'zm g ??ﬁ;iig(;gig Sensor f:dhe'cmerawra Eg'fégi‘oﬁ'ioszmm DE TEMPERATURA DE REDUCTORDEMOTOR |\ ooe 610N Y LIMPIEZA DE SENSOR DE TEMPERATURA Preventivo
ici 12CB210 - Fgj REVISION DE SENSOR DE TEMPERATURA DE REDUCTOR DE MOTOR _
220.00{2020 d'c'eembr i?anfpo na?loraig sensor E;Leéxefatura 5812§BC2)10M 1053E SO v ucTo OTOR || NSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE TEMPERATURA Preventivo
221.00{2020 d'c'z“b' ??ﬁ;iiﬁ(;;ig sensor dri;?;perawra Lgf;gggg\;\llgf SENSOR DE TEMPERATURA DEL MOTOR INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE TEMPERATURA Preventivo
222.00{2020 d'c'eemb' ??ﬁ;%iﬁérzzg sensor d:];?;peramra gfggggg\;\'lg; SENSOR DE TEMPERATURA DEL MOTOR INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE TEMPERATURA Preventivo
223.00(2020 d'c"zmb' ??igpiiﬁ(;gig sensor d;;?;perat“ra Lglsggggoow’l\llgf SENSOR DE TEMPERATURA DEL MOTOR INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE TEMPERATURA Preventivo
diciembr | 5812CB210 - Faja | sensor de temperatura SE REALIZO PRUEBAS E FUNCIONAMIENTO DE LOS RTD DE LOS .
224,00 |2020( %% Trasportaorada - or PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO DE LOS RTD E LOS MOTORES M OTORES DE LA FAIA CURVA LADO CABEZA Preventivo
diciembr | 5812CB210 - Faja | sensor de temperatura CAMBIO DE RTD DE MOTOR 5812CB210M-103 DE LA FAJA CURVA POR .
2250012020/ Transportadora #3 motor CAMBIO DE RTD DE MOTOR DE LA FAJA CURVA PERNO DE CONEXION DANADO, DANDO FAL SA SERAL CHEENE
diciembr | 5812CB110- Fgja INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULL COORD LADO CABEZA DEL .
226.00| 2020| “7 Trensportatora 2 pullcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULL COORD MOTOR 5812CB110.M101 Y SB12CBLI0.M102 Preventivo
dicien’]br 5812CB220 _ F -a O REVTOU SCNOoUN DUE U TURA TINTERINVANVIEN T E SE TEIWNCUINT IO
227.00|2020| T adora34 rupturadefaia  |REVISION DE SENSOR DE RUPTURA POR ACTIVACION DE ALARMA | SULFATADO, SE HIZO LIMPIEZA PERO SE ENCONTRO MUY SENSIBLE| Correctivo
diciembr 581ZSCpI(3)210 - Faja REVISION DE FINAL DE CARRERA PARA FRENO DEL MOTOR SERLSSEFRUT B rorrrorerrerve me e TrvAeron e sz
228.00{2020 : - 33 switchdefreno | oo o M101: M.100 Y SE CAMBIO FUSIBLES EN TABLERO RIO 5812-RI0-002, FRENO Correctivo
€ rmq)ort ora e ’ - QOLIENDORI QOOLIEADODOR EAl TA DE ECSDACINO DPARA LA
dicia‘nbr 5712CR110 ~ gnmr de nivd tm ue WVIUNTTUNCU DO OOINOUN DL IVMTVED DCOCUOUNRNAOA UVLEL ooy oy
229.00(2020 Chemceciorm Primi o lubrioecic Y€ | MONITOREO DE SENSOR DE NIVEL DE GRASA CHANCADORA PRIMARIA, ENCONTRANDOSE EN NIVEL ALTO Preventivo
€ an ora Primaria € lubricacion MANTENIENDO SLLANINEL
diciembr | 5812CB220 - Faja ) )
230,00 | 2020( 4% Trasportaora il switch defreno  |REGULACION DE FINAL DE CARRERA PARA FRENO DEL MOTOR SE REGULO LIMIT SWITCH POR FRENO DE ACTIVACION EN ALARMA | Correctivo
dicia"nbr 571208210 _ F -a w]mr de tm\ ermura TNOFCCCTTUN DCC OCONOoUNRN D TOVITCRATUOURA DC CA CINMTUONVI AT
231.00(2020 S—— a;l N P INSPECCION SENSOR DE TEMPERATURA DE CHUMACERA DEL LADO COLA DE LA FAJA SACRIFICIO ENCONTRANDO CABLES | Correctivo
- e rms)o ora c uma:era HACIENDO EAL SO CONTACTO CSE DDOCENE A DETIDAD | AS
232.00| 2020 diciembr 5712CR11C_) - sensor de Q|vd_tfa41que MONITOREO DE SENSOR DE NIVEL DE GRASA SE REALIZO MONITOREO DEL SENSOR DE NIVEL DE GRASA DEL Preventivo
e Chancadora Primaria de lubricacion SPIDER
diciembr | 5712CRI10- | sensor de temperatura DESAHABILITACION DE SENSORES DE TEMPERATURA DE _
233.0012020f o | chancadora Primaria | engranaie trituradora | PE>HABILITACION DE SENSORES DE TEMPERATURA CONTRAEJE DEL MOTOR PRINCIPAL DE LA CHANCADORA PRIMARIA | COTEtV0
diciembr 5712CR110 - sensor de velocidad DCOATTADICT TAGTUN UL OLINOURES UL VELCUCTUAD UL CUN T IRALJIC
234.00{2020 Chomedora Primari itured DESAHABILITACION DE SENSORES DE VELOCIDAD DE MOTOR PRINCIPAL DE LA CHANCADORA PRIMARIA 5712CB110- | Correctivo
e lan jora Primaria rituradora _ BrADM._B7ENT
35.00| 2020| GGEMbr | 5712CB210 - Faja | sensor de temperatura [MANTENIMIENTO DE RTD, PRUEBAS Y CONTRASTACION CON CCR, i
) e Transportadora #1 motor 5712CB210
36.00| 2020| GG8MDr | 5712CB210 - Faia | sensor de temperatura [MANTENIMIENTO DE RTD DE CHUMACERA, PRUEBAS Y S
: e Transportadora #1 chumacera CONTRASTACION CON CCR reventivo
237 00| 2020| GiGETDr | 5712CB210 - Faja radefaa |VMANTENIMIENTO DE SENSOR DE RUPTURA DE FAJA, PRUEBAS Y S
: e Transportadora #1 uptura de gy CONTRASTACION CON CCR reventivo
diciembr | 5812CB110 - Fgja | sensor de temperatura |5812CB110-M-101, MANTENIMIENTO DE RTD, PRUEBAS Y .
238.0012020 Transportadora #2 motor CONTRASTACION CON CCR ST
diciembr | 5812CB110 - Faja — |5812CB110-M-101, MANTENIMIENTO DE SENSOR DE RUPTURA DE . ) _ . _
239.00| 2020 % Trensportatorad? ptradefaa |0 e Sy CONTRASTAGION GON GOR SE REALIZO PREBAS DE CONSTRASTACION POR SERAL ERRONEA | Correctivo
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diciembr

5812CB110 - Faja

sensor de temperatura

5812CB110-M-102, MANTENIMIENTO DE RTD, PRUEBAS Y

240.0012020) Transportadora #2 motor CONTRASTACION CON CCR PISIEIIE
diciembr | 5812CB110 - Faja ] 5812CB110-M-102, MANTENIMIENTO DE SENSOR DE RUPTURA DE ) ; - ) )
241002020 Transportadora #2 rupturadefda | o) 1 or ERAS Y CONTRASTACION CON COR SE REALIZO PREBAS DE CONSTRASTACION POR SENAL ERRONEA Correctivo
d|c|embr 5812CB21O _ F a O TNACTZU VIUON T A U SCINOUN D CUNT TRIVIACTIUN D TIRCINOU DT
242.00|2020 a switch defreno  [MONTAJE DE SENSOR DE CONFIRMACION DE FRENO MOTOR 5812CB210M-101 DE LA FAJA CURVA Y SE REGULO POSICION| Correctivo
€ Trmsporta:lora#S _ NDE CONEIRMACIONL
243,00| 2020 diciembr | 581208210 - Faja | sensor de temperatura [MANTENIMIENTO DE SENSOR TEMPERATURA DE MOTOR ELECTRICO S
: e Transportadora #3 motor - CONTRASTACION CON OPERACIONES 5812CB210M-101
diciembr | 5712CB210 - Fga . . ) .
244.00| 2020 switch desalineamiento |INSPECCION DE SENSORES DE DESALINEAMIENTO Preventivo
e Transportadora #1
245,00| 2020 diciembr | 57120B210-Faja [ L o L |CAMBIO DE BRAZO MECANICO DEL INTERRUPTOR DE INSPECCION, LIMPIEZA, AJUSTE DE BORNERAS Y CAMBIO DEL .
" e Transportadora #1 DESALINEAMIENTO BRAZO MECANICO, SE HIZO PRUEBAS Y SE DEJO OPERATIVO
d|C|embr 57120R110 _ w]g)r de nlvd tOIVa de O CNCUCNTRA  CAJR  DE CUN FULCUCIUN CACEOIN VA, OC NEALTZATA
246.00|12020) T T | o Primaria chancado FALLA EN EL PANEL SENSOR DE NIVEL t\ I EI\{L l.DL Ef/;\ I\ ISI,E AD.EJﬁ ?Pﬁﬁﬁ.?\?p?ﬁﬁéﬁf\c/l EQZQDEAN ;952\13 AD:L ﬁ . Correctivo
5812CB210 - Faja | sensor develocidad [INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN ; )
247.00{2021| enero Transportadora #3 polea LA FAJA 3 (5812CB210- SSLO01@5812CB210-SSLO0A SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
5812C8210 _ F a O NCACTZU TINOFCCUTIUIN T CTIVIFTEZA SO CIRFTOrAC D SCINSOTY
248.00{2021| abril Transport etlorais encoder del variador [INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR INDUCTIVO INDUCTIVO EN TT5-3 EN MOTOR 5812CB210-SSL-001@5812CB210-SSL- | Preventivo
nnA
249.00| 2021 5812CB210 - Faja der del variador INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DEL ENCODER DEL MOTOR INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSORES ENCODER DE LOSMOTORES | |, . -
: ENEI0 | Trangportadora#a | SNCOUEr G8 VAo 1501508210 M-101@104 5812CB210-SSL-001@5812CB210-SSL-003 EN TT5-3
5712CR110 ~ sensor de n|ve| tmque O RCACTZU TA VERITTOACTTIUN DEC SCNOSUN UE TN VED DU ORASH
250.00|2021| enero | o oD ia de lubricacion VERIFICACION DEL SENSOR DE NIVEL DE GRASA DEL SPIDER DEL SPIDER EN LA CHANCADORA PRIMARIA 5712CR110, SISTEMA Preventivo
5712CB210 - Faja | sensor de temperatura | VERIFICACION DEL SENSOR DE TEMPERATURA LADO A, DE LA SERSRES FEAHRAGNAEIO N o e remr e rorer e
251.00|2021| enero Transport, adorail chumaogj POLEA DE LADO CABEZA DE MOTOR ' EN LA CHUMACERA DE LA POLEA DE LADO CABEZA PARA Preventivo
57120R110 ~ mg)r de te’n atura \I':DII:EJL\{I:QEUEIL\HUAEEA.IQAU:E B”é?‘?gjlp"\b&nl‘l CVIFCRATURA D
252.00|2021| enero o © temper PRUEBAS DE SENSOR DE TEMPERATURA DE CONTRAEJE CONTRAEJE DE LA CHANCADORA PRIMARIA, DEJANDO EN Preventivo
Chancadora Primaria [ engrangje trituradora ~ANOLCLANES
253,00/ 2021] enero 5712CR110-  |sensor de nivel tolvade]MANTENIMIENTO A SENSOR DE CONTRAEJE, SENSOR DE NIVEL EN  |GC01.MTQ01-B8801; +GC01.BGR01-B7501; GC01.BGR01-B8101; -
: Chancadora Primaria chancado CUARTO DE COMPENSACION GCO1.BGRO1-B8102 reventivo
5812CB110 - Faja | sensor de temperatura [PM-AJUSTE DE BORNES DE MOTOR 5812CB110 M-101/ )
2540012021\ enero | ¢ ortadora #2 motor MANTENIMIENTO DE RTD IS
5812CB210 - Faja SOLO SE REALIZA EL CAMBIO DE PULLCORD, PORQUE EL MODULO )
255.00|2021| enero Transportadora #3 pullcord CAMBIO DE PULLCORD HSS009 DUPLINE SE ENCUENTRA EN BUEN ESTADO Correctivo
5812CB210 - Faja | sensor de velocidad |INSPECCION Y LIMPIEZA DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN LA FAJA ] )
256.00|2021| febrero Transportadora #3 polea 3 (5812CB210-55L.001@5812CB210-55L004 SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
581208220 _ F a O MRCACTZU TE VTUIN T AJIC OSCIVOoUN OO0 VECUCUIUAD DE OO IV TAA
257.00|2021| enero | o 24 encoder depolea  |MONTAJE DE SENSOR SSL VELOCIDAD DE GIRO EN FAJA 5812CB220-M101, SE CONEXIONO SENSOR Y SE HICIERON PRUEBAS, | Correctivo
rmsport ora EALTA AGRANDAR El_NOIN CHINO L SOPARTE NEL_SENSNOR Y DARA
57]_2CR]_]_O _ gyramaﬂc _ med|d0r de O VENITTOCU TNIVIERU L OO IV D CUVIONTOACTIUN UCE )
258.00| 2021 enero | oo i CORRECCION DE FALLA EN EL GYRAMATIC GYRAMTICY SE REVISO EL SISTEMA ELECTRICO ENCONTRANDOSE | Correctivo
an ora Primaria UJO LALLIENTE NI ll:MlAl'\A {‘AI\IIDIAI\II'\ﬁ LA I:l II:I\ITI: V I'\I:'IAI\II'\!'\ ENL
5712(:8210 _ Fa‘a w’]&r de [m]pa‘atura TN COUCUCTUN UL DU TEVIT AT A CTTOIVIARCCIIA TV ]
250.00|2021| enero | - atora 1 h INSPECCION DEL SENSOR DE TEMPERATURA DE LA CHUMACERA LA COLA DE LA FAJA DE SACRIFICIO 5712CB210M-101, SE Correctivo
rmsport ora - chumacera ENCLIENTDA BRI ONOLIEADODARA L QO CLIAL SEDEALIZOEL CAMRIO
260.00|2021| enero ??ﬁscp%rltgc;;i; pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORD DE FAJA 5712CR110 Preventivo
261.00| 2021 febrero | 202CB110- Faa pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORD DE FAJA 5712CR110 Preventivo
Transportadora #2
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5812CB110 - Faja

MANTENIMIENTO DE SWITCH DE DESALINEAMIENTO FAJA

262.00|12021| enero Transportadora #2 switch desalineamiento TRANSPORTADORA 5712CR110 Preventivo
263.00|2021| enero | 5812CB110- Faia | sensor de velocidad [MANTENIMIENTO DE SENSOR DE VELOCIDAD EN POLEA DE FAJA i
' Transportadora #2 polea TRANSPORTADORA 5712CR110
264.00|2021| enero | O712CB210-Faa | sensor develocidad |, ) \NTTO SENSORES DE VEL OCIDAD 5712CB210 MANTTO SENSORES DE VELOCIDAD Preventivo
Transportadora #1 polea
265.00(2021| enero | 2BL2CB210-Faa | sensordeveloddad o\ \\TT0 SENSORES DE VELOCIDAD 5812CB210 MANTTO SENSORES DE VELOCIDAD Preventivo
Transportadora #3 polea
266.00(2021| enero | 2712CB210-Faa | sensordeveloddad o, \\TT0 SENSORES DE VELOCIDAD 5712CB210 MANTTO SENSORES DE VELOCIDAD Preventivo
Transportadora #1 polea
26700 2021| febrarg | 5712CB210-Faia |~ "|INSPECCION Y LIMPIEZA DEL DETECTOR DE METALES INSPECCION Y LIMPIEZA DEL DETECTOR DE METALES i
: Transportadora #1 DMHMTOLXECO1-A0001 DMHMTOLXECO1-A0001, DE LA FAJA DE SACRIFICIO
5712CB210 - Faja INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULLCORD 5712CB210-HSS-001A Y .
268.00(2021| febrero Transportadora #1 pullcord 5712CB210-HSS-002A Preventivo
26,00 2021| febraro | 5712CB210-Faia |~ TINSPECCION Y LIMPIEZA DEL INTERRUPTOR DE DESALINEAMIENTO [SE REALIZO LIMPIEZA DEL INTERRUPTOR DE DESALINEAMIENTO |
: Transportadora#l | > INEaMIeNto | £71CB210-2S-001A Y 5712CB210-2S-0018 5712CB210-ZS-001A Y 5712CB210-ZS-001B. eventivo
770,00 2021| febraro | 5712CB210- Faia | sensor de velocidad [HABILITACION DEL SENSOR DE VELOCIDAD EN FAJA 5712CB210-SSL-|SE PROCEDIO HABILITAR SENSOR DE VELOCIDAD 5712CB21088L- | |,
: Transportadora #1 polea 001 001, SE DIO CONDICIONES,
5712CB210 _ F -a wnwr de ta“n a[ura O TTRNUCCDOTUO A NRCT I AN SOV URN D TOVITCERATUNRNA JOrZICoZIvu
271.00{ 2021 febrero a PEralla | PETIRO DEL SENSOR DE TEMPERATURA 5712CB210M-101 M101 TE2B, EN COORDINACION CON OPERADOR PARA COLOCAR LA | Correctivo
Transportadora #1 motor CATA LA L LOA
5812CBllO _ F -a O TNNUCCUTU A VENRITTOARN TCTEC TUNCUNANVITENTU DE TA SJNRCINA UL
272.00| 2021 febrero | ” 32 balizasy srenas  |MONITOREO DE SIRENA LA FAJA 5812CB110, SE REALIZO LIMPIEZA DE LA TARJETA DE Preventivo
rmq)ort ora . CONTRAOLY CSE ANISTO EL VAL LIMEN DEL_EQLIDAO._AQLIENDANDO ENL
273.00{2021| febrero ??;f;%iﬁ(;gig switch defreno  |MANTENIMIENTO A LOSRTD Y MOTOR DE FRENO 5812CB210-M101  |MANTENIMIENTO A LOS RTD Y MOTOR DE FRENO Preventivo
274.00{2021| febrero ??ﬁ;iilag(;rzzg switch defreno  |MANTENIMIENTO A LOSRTD Y MOTOR DE FRENO 5812CB210-M102  |MANTENIMIENTO A LOS RTD Y MOTOR DE FRENO Preventivo
275.00{2021| febrero ??ﬁ;iigérgg switch defreno  |[MANTENIMIENTO A LOSRTD Y MOTOR DE FRENO 5812CB210-M103  |MANTENIMIENTO A LOS RTD Y MOTOR DE FRENO Preventivo
276.00{2021| febrero i?ﬁ;%ig;ig switch defreno  |MANTENIMIENTO A LOSRTD Y MOTOR DE FRENO 5812CB210-M104  |MANTENIMIENTO A LOS RTD Y MOTOR DE FRENO Preventivo
n . O VIO SISTOVIA CCCO T RICU D OT RAVIATTICO DE CrTAINCADURA
277.00{2021| febrero Ch;zggr':ﬁ?n;aﬁa gyramat'cﬂlljr:‘)ed'dor d€| CORRECCION DEL SISTEMA ELECTRICO GYRAMATIC PRIMARIA POR PROBLEMAS EN EL SENSOR DE SATURACION DE Correctivo
= 12CB210 - Faa SLLIA G- RONRQR-BRRRLFM A B PR AR A RAIAL-SE
278.00|2021 febrero | 72 31 detector de metales |CALIBRACION DEL DETECTOR DE METALES FAJAS SACRIFICIO 5721CB210 M-101 Y SE PROCEDIO A REALIZAR LA | Preventivo
rmq)o ora . CAlL |RDA{‘1,{"\I\| DEL_ENL PN EN COORNDINACIAON CON EL_AREA DE
279.00{2021| febrero ??i;iiﬁérzzg pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y HSS 0908 ﬁESSR('fa)LéZSNMT%“RTREENQ&%\'J;EE%PULLCORDS SB12CB210 HSS030A Y| b entive
581208210 _ F .a CIN A II‘I‘I CHRVENCIUN OCRCACTZUO CANVIDIO D DUrciNNE o rocc
280.00| 2021 febrero | ” 23 pullcord CORRECCION DE PULL CORD DE FAJA CURVA CORD SE RETIRO PUENTE Y SE PROBO FUNCIONAMIENTO Correctivo
rmq:)ort ora - NLIENANDN NDERATIVA DEDN SEV/NLVIA A BRI NNLIEAD DADA \/ED
281.00(2021| marzo ??ﬁgpiigérzag sensor f:dhec:;‘?erat“ra MSEOF;%%;%EABAQE f,.N_'fSiEﬂTl%f TALlooi RTD DE LOSREDUCTORESDE |\ \ \TENIMIENTO DE LOS RTD DE REDUCTORES Preventivo
282.00|2021] marzo 5712CB210 - Fgja | sensor de temperatura BAJA LECTURA DE RTD Se monltorgo RTD Qe bobina del motor de la faja de sacrificio por baja lectura Preventivo
Transportadora #1 motor queda pendiente revisar en una parada
5812CB220 - Faja SE REALIZO INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE VELOCIDAD _
283.00(2021| febrero Transportadora #4 encoder de polea  [INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE VELOCIDAD - ENCODER DE LA POLEA MOTRIZ DE LA EAJA CURVA Preventivo
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284.00|2021| marzo | > dormaa | encoder depolea  |CAMBIO DE SENSOR DE VELOCIDAD 5812CB220 SSL-001 FUNCIONAMIENTO DEL SENSOR, SE CAMBIA SENSOR INDUCTIVO | Correctivo
rmwort ora - DODR LINQO NIEV/O SEVOLMINO A DRDORAD DEDO ALINNODETECTA LA
285.00( 2021 marzo z;ﬁ;ﬁiﬁ;&;i detector de metales |PRUEBAS DE CONFIRMACION DE DETECTOR DE METALES INSPECCION Y PRUEBAS DEL DETECTOR DE METALES Preventivo
286,001 2021| merso | 5712CB210- Fala | sensor de temperatura [INSPECCION Y LIMPIEZA DEL RTD DE MOTOR DE FAJA DE SE REVISA Y SE ENCUENTRA EN BUEN ESTADO, TEMPERATURA v
’ Transportadora #1 motor SACRIFICIO PROMEDIO 44°C
N " WVIAINTCECNTIVITEN T O TINSTRUNVICN T OO DO VICDTOTON T CONTRUC U 3
287.00(2021| marzo | sgzcm;q - Wrama“cﬂ' medidor de| g <t EpA HIDRAULICO, SISTEMA DE LUBRICACION Y SISTEMA DE L’Tfﬁ?ﬁgg\l’i AL(':'\T"S' EZA, AJSTE DE BORNES Y APLICACION DE Preventivo
an ora Primaria UJO CONTRAOL _ QVRAMATIC _
5812CB210 - Faja | sensor de temperatura INSPECCION, LIMPIEZA, AJUSTE DE BORNERAS Y APLICACION DE _
288.00|2021) marzo | Lot o o MANTENIMIENTO A LOS RTD DE REDUCTOR M-104 LIMPIACONTACTO Preventivo
289.00(2021| marzo ??i;iiig(;rza;j rupturadefaja  [INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SWITCH RUPTURA DE FAJAS812CB220  |INSPECCION Y LIMPIEZA, QUEDA OPERATIVO Preventivo
5712C8210 _ F .a VERITFTCACIUN CTINOFCOCIUN DE oCNoUN DE RNUr TURA DE AR
290,00|2021| marzo | > i 31 rupturadefaja  |VERIFICACION E INSPECCION DE SENSOR DE RUPTURA DE FAJA ENCONTRANDO EN BUEN ESTADO EL SENSOR INDUCTIVO Y SE Preventivo
ransportadora DREALIZA L IMDIEZA QLIDERCICIAL
5812CB210 - Faja .. . INSPECCION DEL SENSOR DE ATORO DE LA FAJA 3 Y PRUEBAS DE .
201.00|2021) enero | 0 tilt switch INSPECCION Y PRUEBAS DEL SENSOR DE ATORO-FAJA 3 OPERATIVIDAD DEIANDO EN CONDICIONES DE OPERACION Preventivo
5812(:8210 _ Fa—a CINTTOOrrACCHA |J’EL TNTCECRROTF T1TOoOrk T |L|_’ OVVTCOTT, TACTADA
292.00|2021| marzo | > oo T tilt switch FALLA DEL INTERRUPTOR TILL SWICH REGULAR POSICION, SE REGULO POSICION EN EL CHUTE Y SE Correctivo
rmspo ora CONECIRMA CON CCDR SLLADERATIVIDAD
5712CB210 - Faja - .
2300|2021 marzo | 1<t tilt switch MANTENIMIENTO DEL TILL SWITCH INSPECCION Y LIMPIEZA DE BORNES DEL TILR WITCH Preventivo
581208210 _ F .a O RCEVTOA CTA OSCOINVAC IV CCD TADCERU NTU O0IZMTOU0UZ DUNUD T O
294.00{2021| mayo a tilt switch REVISION SENALES DE TILT SWITCH DEL CHUTE DE DESCARGA VERIFICARON EL LSH1 Y EL LSH2 DONDE SE ENCUENTRA Preventivo
Transportadora #3
571208210 _ F .a nD:DAI'l\LIQ CANVICOITCIUN UCCAS DUDINIIVAS TRARJOVITOUNRNAS'T
295.00(2021 marzo | 400 adorail detector de metales |CALIBRACION DE DETECTOR DE METALES RECEPTORAS, AJUSTE DE BORNERAS, SE QUITA LASRESISTENCIA | Preventivo
581208210 - Faia | sensor de velocidad CHESRMA L RBORNEBEEFFH 62 ENv FOIE RN e rorrcm oo o
296.00{ 2021 marzo g CAMBIO DE SENSOR INDUCTIVO FAJA 003, SE REALIZO EL CAMBIO EN COORDINACION CON EL Correctivo
Trensportatora #3 polea , SPRRARAR Eh ATMSRPANFUAHO ESTARIRATOHSREGHERE o
297.00|2021| marzo | SB12CB110-Faa | sensor de temperatura |INTERVENCION DEL SENSOR DE TEMPERATURA DE LADO LADO RODAMIENTO DEL MOTOR 102 DE FAJA 2 POR FALLA Correctivo
Transportadora 2 motor RODAMIENTO DEL MOTOR 5812CB110 M-102 T RN LN R4 LSOO CT ALSE PROCE AU S JSTE D
208,001 2021] merso | S512CBL10- Fala | sensor de temperatura [PRUEBA DE SENSORES DE TEMPERATURA DE RODAMIENTO DEL RESISTENGIA. SE REALIZA AUSTE DE BORNERAS EN i
Transportadora #2 motor MOTOR 5812CB110 M-102 ~OADOLNACAN OE ~AD. BILIEN CST ADA
299.00{2021|  abril ??ﬁscpiiig(;rgﬁ rupturadefga  [INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SWITCH RUPTURA DE FAJAS812CB220  [INSPECCION Y LIMPIEZA, QUEDA OPERATIVO Preventivo
| 5712CB210- Faa . SE REALIZA EL CAMBIO DE RUPTURA DE FAJA EN LA FAJA DE _
300.00(2021| abril Transportadora #1 ruptura de faja CAMBIO DE SENSOR DE RUPTURA DE FAJA SACRIFICIO Correctivo
. O NCACTZU D CAVIDITU DD OSCONOUN DE TEOVITERNATUNRNA O I CD o
301.00{2021|  abril ?7120823 ) Fii‘ Sensor se temperatura g:;i%g&i?gfm DE TEMPERATURA EN LA POLEAMOTRIZDELA |1y, 5001 TB53 DE LA POLEA MOTRIZ DE LA FAJA SACRIFICIO, SE | Correctivo
rmq)o ora chumacera _ - - _ PROCENDIN A RETIRAR | NS JAMDPER NDEIL_TARI EFRO RIO. ALIEDANDO
. 5712CRI10- | switch de posicion sist [DETECCION POSICION VALVULA - CIRCUITO REFRIGERACION .
302.00(2021] abril | o e n oo 2DL+GCOLLBSOLB30L @ 3205 INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTOS Preventivo
208001 2021| e 5712CRI10- | sensor de temperatura [INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1 @5 - MOTOR INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 2D1+GCOLDRVOLBBI0L | ,
: Chancadora Primaria | motor chancadora |PRINCIPAL @ B8105- MOTOR PRINCIPAL.
. 5712CRI10- | switch de presion St |DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO REFRIGERACION .
3040012021 abril | ~pocadoraPrimaria | delubricacion | 2D1+GCOLLBS01-B7001 INSPECCION ¥ LIMPIEZA Preventivo
205001 2021] e 5712CR110 - fliometro INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - INSPECCION Y LIMPIEZA e
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. 5712CR110- | gyramatic - medidor de ; SE VERIFICA BORNERAS DE CONECTORES RJ DEL TABLERO .
306.00(2021] abril | o o n hio REVISION DE SISTEMA DE COMUNICACION DE GYRAMATIC OYRAMATIC Y DE UNIDAD HIDRAGLIGA Preventivo
| 5712CB210- Faa SE VERIFICA CABLES PELADOS, SE RETIRA RESISTENCIA Y SE .
s07.00{2021) abril | 3 S0 9 | detector demetales | INSPECCION DE DETECTOR DE METALES REALIZA PRUEBAS DE FUNGIONAMIENTO CON OPERADOR. Preventivo
5812(:8210 _ Fq-a %ng)r de tm]paaura O TINOFCCCTUNVA VIOTUNRN VIF IUZ TUNRN TACOACCCTUNRADCUN NT O U
308.00(2021| abril | 3o oe T : INSPECCION DE RTD DEL MOTOR 5812CB210 M-102 BOBINADO DEL MOTOR, SE VERIFICA TEMPERATURA CON Preventivo
rmspo ora motor _ _ DIDOMET PO ENICONTRANDAOSE A LINA TEMDERATILIRA NDE 200 NN SE
. 5712CR110-  |sensor de nivel tolva de|INSPECCION DE MEDICION NIVEL - LADO IZQUIERDO Y DERECHO ) ) .
300.00(2021( abril | o <ol oot TOLVA DE ALIMENTAGION 2D1+GOOLMT 0L BS101 @ 9102 INSPECCION DE MEDICION NIVEL - TOLVA DE ALIMENTACION Preventivo
. 5712CR110- | sensor de temperatura | INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA - ENGRANAJE EJE DEL _
8100012021 abril | o codora Primaria | engrandie trituradora. |PINON 2D1+GC01.BGRO1-B8101 Y 2D1+GCOL BGRO1-B8102 INSPECCION ¥ LIMPIEZA ARSI
| 5712CB210- Fga | sensor de temperatura |REVISION DE SENSORES DE TEMPERATURA RTD DEL REDUCTOR DE .
swwooj201) abrit | 3 0 o CHANGADORA PRIMARIA INSPECCION, LIMPIEZA Y PRUEBAS Preventivo
57120R110 _ w]g)r de tm]pa‘atura TINOFCCOCIUN DE VIEDTOITOUIN TEVIFERATORA ™= IHI‘IVUE Aot
312002021 abril | o ol b |LUBRICACION - GCOL LBSO1-B8101 - ACEITE DE RETORNO INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
an jora rlma-rla sist lubricacion T
313.00{2021|  abril ??ﬁ;iiiggrga;j sensor d;;?;"eratura MANTENIMIENTO DE RTD DEL MOTOR 5812CB220 M-101 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES; PRUEBAS CON CCR | Preventivo
214001 202| e 5712CR110 - wrcor dovibrecion |INSPECCION Y LIMPIEZA Y AJUSTES DE LAS CAJASDE BORNESDE | SE REALIZO LA INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTES DE BORNERASEN| _ —— -
: Chancadora Primaria LOS SENSORES DE VIBRACION CAJA DE CONEXIONES DE LOS SENSORES DE VIBRACION
O MNECACTZU TATINOr CCCUIUN CTVIT TEZA T AJUST ECO UDE DURNCRAS TV
315.00(2021 abril | széljcmsq - sensotr de ;emp;atura 'L'\(')SSPSES'SZ';;(SLT'!J LEEZR':%A;X?E;?TEE;AS CAJASDEBORNESDE | - 17 hE CONEXIONES DE LOS SENSORES DE TEMPERATURA Y Preventivo
an ora rlmarla motor chancadora HEATER EN B712CR110+CCN1.DV/PN1.EF22N1 E712CR110+CCN1D\V/PN1
316.00|2001| abril | OB2CBLI0-Faa | sensor detemperalura ||\ <o 0N v IMPIEZA DE TSH DEL MOTOR 5812CB110 M-101 Preventivo
Transportadora #2 motor
317.00|2001| abril | SB2CBLI0-Faa | sensor detemperalura ||\ <o 0N v IMPIEZA DE TSH DEL MOTOR 5812CB110 M-102 Preventivo
Transportadora #2 motor
. O NRCACTZU LA LTVIFTEZA SUFCErTOrAC DE LU0 SCiNoURCoO UE
318.00{2021|  abril ?Zﬁ;iig(;gii Sensorc::n:;“gjamra (L:'}:\"U'T\',lingzipERFlc'AL DE LOS SENSORES DE TEMPERATURADE |-\ oERATURA DE LA CHUMACERA TANTO DEL LADO CABEZA Y | Preventivo
COLADELALCAIANCACDRICICIO BEZ12CR210M.101
19001 2021| bl | 5512CBL10- Fala | sensor de temperatura INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR TSH DEL MOTOR 5812CB1I0M- | e 2 | o 1NSTALACION DE SENSOR TSH e
Transportadora #2 motor 101 TSH-003
| 5812CB210- Faa SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULL CORD 5812CB210HSS 83A Y .
s000|2021) abrit | 0 pullcord MANTENIMIENTO DE PULL CORD SB12CB210HSS 638, AJISTO BORNERAS Preventivo
321.00{2021| abril Ch;zgggﬁ?n;aﬁa sensor de vibracién |INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (De)- MOTOR PRINCIPAL INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (De)- MOTOR PRINCIPAL Preventivo
. 5712CR110 - o .
322.00|2021( abril | o0 <00 | sensor devibracien |INSPECCION DE MEDICION VIBRACION - MOTOR PRINCIPAL INSPECCION DE MEDICION VIBRACION - MOTOR PRINCIPAL Preventivo
. 5712CR110- | transmisor de posicion |INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL - - - _
323.00(2021] abril | ool n o e princirel D1+ Ge0L OV LOLB120L INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL Preventivo
581208220 _ Faja O NCACTZO RCOUCACIUN DE LA CUCRNDA DE OCOUNIDUAD DE UL C
sa00(2021] abril | pullcord REGULACION DE CUERDA DE PULL CORD CORD 5812CB210 HSS-83A, EN LA FAJA 4 (5812CB220M-101). SE Preventivo
DRDEALIZADON DDRIIERAS MANILIAL ES EN COORDINACION CON CCD
5712CR110- | switch de posicion Sst | DETECCION POSICION VALVULA - CIRCUITO REFRIGERACION .
325.00(2021] mayo | o Somno oo 2DL+GCOLLBSOLB30L @ 3205 INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTOS Preventivo
226,00l 2022] meve 5712CR110- | switch de presion sist |INSPECCION DE MEDICION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO INSPECCION DE MEDICION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO e
: 0 | Chancadora Primaria|  delubricacion | REFRIGERACION GCOL.LBS01-B7001 REFRIGERACION
5812C8210 _ F -a w‘lmr detan aura O RNCACTZUO VIANTECNTVITEN TUOU A CTAS OCOVALCCO UC CTUORT U UCCTUS
327.00{2021| mayo 4 Perallia |\ ANTENIMIENTO DE RTD'S MOTORES 5812CB210 M-101/M-102. SE REALIZO AJUSTE DE BORNES, | Preventivo
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INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DEL ENCODER DEL MOTOR

s2800|2021) abril | 0 | encoder delvariador | g7 oo M\ 1 @10s INSPECCION DE ENCODER DE MOTOR DE COLA DE FAJA 3- TT1-3 | Preventivo
_ n 2 o RNCACTZOU IVIAINTEINTIVITEIN T O AC CINCUOUDLCTY \ OLINOUNN U
320.00|2021| mayo | 2BECB2L0-FAA 1 e del variador [N EoCtON, LIMPIEZAY AJUSTE DEL ENCODER DEL MOTOR DESLIZAMIENTO) DE LA POLEA DE COLA DE LA FAJA 3. QUEDANDO | Preventivo
Transportadora #3 5812CB210 M-101@104 EN CONDICIONES
5812(:8220 _ Fq-a TCZO CANTDTO DU DRNAZU D RNUDTCCOU U SV oOrY
330.00|2021| mayo | >~ <5 " "9 | switch desalineamiento | CAMBIO DE BRAZO DE RODILLO DE SENSOR DESALINEAMIENTO DESALINEAMIENTO 5812CB220, DE LA FAJA 4, QUEDANDO EN Correctivo
rmspo ora _ _ CONDICIONES.
5712CR110-  |sensor de nivel tolva de|INSPECCION DE MEDICION NIVEL - LADO IZQUIERDO Y DERECHO . - .
3310|2021 mayo | o <ol oot TOLVA DE ALIMENTAGION 2D1+GOOLMT 0L BS101 @ 9102 INSPECCION DE MEDICION NIVEL - TOLVA DE ALIMENTACION Preventivo
| 5812CB220- Faa SE REALIZO INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE VELOCIDAD _
33200|2021) abril | T ECRE e | encoder depolea | INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE VELOCIDAD - ENCODER D LA POLEA MOTRIZ DE LA FAIA CURVA Preventivo
5812CB220 - Faja SE REALIZO INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE VELOCIDAD .
383.00(2021) mayo | 3 S nE %% | encoder depolea |INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE VELOCIDAD D LA POLEA MOTRIZ DE LA FAJA CURVA Preventivo
_ 72 72 _ TNOFCCOCTUN D VICoTerouimN T EI:IIFI:FV‘\I UNA Z01ImoCuULl DONUI“D0o1IUL y
334.00| 2021 mayo | 5Z£CR1F}9 | ensor de “’T‘Pe;g‘“fa ::’)\‘ESLPEICNCCI)ﬁN DE MEDICION TEMPERATURA 1y 2- ENGRANAJEEJE 501>~ ENGRANAJE EJE DEL PIRION. SE CONTRASTO CON OPERADOR| Preventivo
an ora Primaria mgranaetntur ora V. _CQE ENCILIENTDRAN ODERANDO CORDRDECTAMENTE
5712CB210 - Feja | sensor de temperatura | REVISION DE SENSORES DE TEMPERATURA RTD DEL REDUCTOR DE .
ss00(2021) mayo | 1S Bt CHANCADORA PRIVARIA INSPECCION, LIMPIEZA Y PRUEBAS Preventivo
236,00l 2022] meve 5712CRI10- | sensor de temperatura [INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1 @5 - MOTOR INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 2D1+GCOLDRVOLBBI0L | -
. 2y Chancadora Primaria motor chancadora |PRINCIPAL @ B8105- MOTOR PRINCIPAL.
_ TINOFCCCITUN D VICDTOIOUIN TECVIFCERATUORA ™ |I'\|\IVUE ACCOTE P2 = ~
337.00|2021| mayo STI2CRII0- | sensor de lemperalura || ;e oy ~ACION - GCOL.LBS01-B8101 - ACEITE DE RETORNO INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA - TANQUE ACEITE Preventivo
Chancadora Primaria sist lubricacion SMILAAOL L RSO RR1N LUBRICACION - (ITEM 14)
5812CB210 - Faja | sensor de velocidad SE REALIZO CAMBIO DE SENSOR DE VELOCIDAD 5812CB210 SSL-002, _
33800120211 MO | 1 nortadora#3 polea CAMBIO SE SENSOR DE VELOCIDAD DE LA FAJA 3 EN TT5-3. SE REALIZARON PRUEBAS Coee
581208220 _ Faja O NRCACTZUTINOrFCOCUIUN T EOTVITITEZA T AJUOSTC UDE CUCCMMUDA DT
339.00(2021 mayo | 3 -0eC A pullcord MANTENIMEINTO DE PULLCORD PULL CORD DE LA FAJA 4 (5812CB220M-101), SE REALIZO PRUEBAS | Preventivo
rmq)o ora AQLIEDANDO ENLCONDICIONES
210001 2021] mave | 5712CB210- Fala | sensor de temperatura [INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE TEMPERATURA EN -
: ay Transportadora #1 chumacera CHUMACERA reventivo
" CANVIDTUO D OCOINSOUNRN TNDUOCTTVO DE CUNT TIRIVIACTTUN D TTRCNO U
341.00|2021| mayo | OBECB20-FAA | ik defreno | CAMBIO DE SENSORINDUCTIVO DE FRENO DEMOTORDETENSADO 1) 1 oR DE SISTEMA DE TENSADO DE LA FAJA 3. SE REALIZO Correctivo
Trensportariora #3 DE AR . SEMR ORI REAER A RRAFLRN- DI AR MR DISAB R e
242.00|2021] mayo | 381208220 Faia | sensor de temperalura [VERIFICACION DE SENAL DE SENSOR DE TEMPERATURA DEL MOTOR DE LA FAJA 4 (59120B220M.105) POR UNA FALSA SERAL LO | Preventivo
Transportadora #4 reductor REDUCTOR DEL MOTOR DE LA FAJA 4 (5812CB220M-101) MOTORDELA AR 4 (STL2BZZ0M-107) POR URA e -3A SENAL
343.00|2021 mayo | 3812CBLI0- Faia | sensor de temperatura [VERIFICACION DEL SENSOR DE TEMPERATURA DEL MOTORMIOLDE ||\ < /61 v LimpIEZA DEL SENSOR DE TEMPERATURA e
Transportadora #2 motor LA FAJAQ02
0 O RNCACTZATC VIONTAJC T CUNCATUVADU DCCOUOS TOTUUOO UCTCHA
344.00{2021| mayo ?812(38:;)1 . Fzg sensor de “?mperamra "gg\ggﬁoyMcgg EXIONADO DE LOSTSH 003 DE LA FAJA 2 FAJA 2 (5812CB110M-102), HACIENDO PRUEBAS EN EL TABLERORIO | Correctivo
rmq)o ora motor ( - ) NNRAENLIL A TT1.2 HACIENDO DRILIERAS ENNMACIO CON CCR.
215001 2021] mevg | 5812CB210- Fala | sensor de temperatura [LEVANTAMANIENTO DE INFORMACION DEL SENSOR RTD DE LA FAJA | SE REALIZO EL LEVANTAMIENTO DE INFORMACION DEL RTDDELA |
: YO | Transportadora #3 motor 3 FAJA 3 (5812CB210M-103), SE ENCONTRO EL RTD EN OPERACION
- O MNCACTZU TINOFCCUIUN T rRUCDA DE oCNoUN DS TEO00U UE
346.00|2021| mayo | 2512CB210-Faa flujometro INSPECCION ¥ PRUEBA DE SENSOR DE FLUJO DE ACEITE DEL ACEITE DEL MOTOR DE LA FAJA 3 (5812CB210M-104) DONDE EL | Preventivo
Trenspotadora s MOTOR DE LA FAJA 3 (8812CB210M- 100 SEMER r EOME R EL SANEE-MROR SN AL o v
347.00|2021| mayo ?8120'3%)' ) Fa;g fljometro ESS;?S&%?%DDEE"L iiﬁ?;%i'gﬁﬁg%g?gggéﬁ& 104 DE ENFRIAMIENTO DEL REDUCTOR DEL MOTOR 5812CB210M-104 DE | Correctivo
rms‘)o ora - - | A EA 1A pl |D\/A DnD DADTI: '\/l ':pA'\LIGchIl:EIel}!\ SrEnbll re\a%'?_?'{lkzikel‘lnlfli
348.00|2021| mayo ?8120823 ) Fig flujometro ig\é'j'c?’\ég EDLEI?EMNCS)%R)’S Es'i;gégl'gﬁ"lag EMA DE ACEITE DEL ACEITE DEL MOTOR 5812CB210M-104 DE LA FAJA CURVA, SE Preventivo
rmspo ora . - DROCENIN A DNECSMONTAD FI_CENCND DADA FI CAMRINO NDE ROMBRA
s0.00| 2021 mayo §712CR110- | sensor de nivel tolva de[INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE NIVEL EN EL CUARTODE || o o\ o e
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350.00l2021] iunio 5712CR110- | switch de presion it [INSPECCION DE DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO INSPECCION DE DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO -
: JUN® 1 chancadora Primaria | de lubricacién | REFRIGERACION 2D1+GCOL.LBS01-B7001 REFRIGERACION reventivo
251002021 unio 5712CR110 - TuGmetro INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - i
: ! Chancadora Primaria ) COJINETE EXTERIOR 2D1+GCOL.L BS01-B6301 @ 6302 COJNETE EXTERIOR
o 5712CR110 - gyramatic - medidor de|INSPECCION DE MEDICION E INDICACION DEL FLUJO DE GRASA . . . :
35200(2021( junio | o SCS o L hio D1+ GOOL L BSO2.BABOL INSPECCION DE MEDICION E INDICACION DEL FLUJO DE GRASA Preventivo
. RECVIOUN DO CUOONRT D UDOC CADUDIMTVADC COSVIUTURCO UC CA TAIA
353.00{2021| junio ?812(:8?3 - Fig sensor de t?“peratura ELEJ\IQSJ-\OSI\;:BEIB_SL%STBZD\E ;ch?alell\(l)?A DlgaLOS MOTORES DE LA FAJA | oV EN LOS MOTORES 5812CB210M-102 EN EL SENSOR TE-001D, | Preventivo
rmq)o ora motor - - ENLEL _MOTOR EQ12CR21INAMINA ENL FI_SENCOR TE.NN1E _DADRA
| 5812CB210- F4a | sensor develocidad |INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN . .
3500|2021 juio | o s oolea LA A 3 (SB12CB210-551 001 GEA12CE210.55. 004 SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
- 5712CR110-  |sensor de nivel tolva de|INSPECCION DE MEDICION NIVEL - LADO IZQUIERDO Y DERECHO ; . .
385.00(2021 junio | o o Tl hanoato TOLVA DE ALIMENTAGION 2D1+GCOLMT 101-B9101 @ 9102 INSPECCION DE MEDICION NIVEL - TOLVA DE ALIMENTACION Preventivo
_ 72 72 _ TNOFCCOCTUN D VICoTerouimN T EI:IIFI:rv‘\I UNA Z01ImoCuULl DONUI“D0o1IUL y
356.00|2021| junio | SECRSQ | ensor de “’T‘Pe;g‘“fa '[')\‘ESLPEICNCC')ﬁN DE MEDICION TEMPERATURA 1y 2- ENGRANAJEEJE 501>~ ENGRANAJE EJE DEL PIRION. SE CONTRASTO CON OPERADOR| Preventivo
an ora Primaria mgranae trltur ora V. _CQE ENCILIENTDRAN ODERANDO CORDRDECTAMENTE
| 5712CB210- Faja | sensor de temperatura |REVISION DE SENSORES DE TEMPERATURA RTD DEL REDUCTOR DE .
357.00(2021 junio | 7o il CHANCADORA PRINARIA INSPECCION, LIMPIEZA Y PRUEBAS Preventivo
258,00l 2021 unio 5712CR110- | sensor de temperatura |INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1 @5 - MOTOR INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 2D1+GCOLDRVOL-BBL0L | |, -
: I Chancadora Primaria motor chancadora |PRINCIPAL @ B8105- MOTOR PRINCIPAL.
5712CR110 _ %nwr de ni\/d t0|\/a de O NCACTZUO CA TN COCUTUN D SCONOoUN  DEINTVEC DO CH
350.00(2021| junio | o >SS Ll chemesdio INSPECCION DEL SENSOR DE NIVEL DE LA CHANCADORA PRIMARIA |CHANCADORA PRIMARIA W5024, SE REALIZO EL PILOTEO DELOS | Preventivo
5712CR110 - o do nivel tanaue GARRE RE DR AL NSRS e AR TEARVERAR O rmavgoe
36000(2021] junio | 0 ool o br oo Y€ |\VERIFICACION DEL SENSOR DE NIVEL DEL TANQUE DE GRASA DE GRASA GCO1-LBS02-B7703, SE REVISO EL SELENOIDE Preventivo
an ora Primaria € lubricacion _ _ _ ENCONTRANDO ENL RLIENAS CONDICIONES
- 5712CRL10 - —[INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL ; . ) .
361.00|2021| junio Chancadora Primaria sensor de vibracion 2D1+GCOL.DRVO1-BI601 INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL Preventivo
- 5712CRL10 - —[INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL . ; ] .
362.00|2021 junio | o Lo | sensor devibracion |t eCo bl B INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL | Preventivo
- 5712CR110- | transmisor de posicion |INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL ] . ) .
363.00(2021 junio | oo o principe D1+GOOL CYLOL B1201 INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL Preventivo
364.00(2021| enero | 2712CB210-Faa balanza INSPECCION Y LIMPIEZA DE BALANZA EN LA FAJA SACRIFICIO Preventivo
Transportadora #1
365.00| 2021 febrero | O/ -2CB210- Faa balanza INSPECCION Y LIMPIEZA DE BALANZA EN LA FAJA SACRIFICIO Preventivo
Transportadora #1
366.00|2021 junio | O712CB210-Faa balanza INSPECCION Y LIMPIEZA DE BALANZA EN LA FAJA SACRIFICIO Preventivo
Transportadora #1
. s TINOFCCOCTUN U WMICDTOITUN TREOIUN TITORAULCTOA ACCT T E T IO 3 3 3 4
367.00|2021 junio | sgscmplp . ”af‘:z'scl"l;j.e PreSON | oI NCIPAL 2D1+GCOLHY S01-B5001, COJINETE EXTERIOR :D'\;{SIEE(I:;L?N DE MEDICION PRESION HIDRAULICA ACEITE - EXE Preventivo
an ora rlmana S € lubricacion 2D1+C0N1 1L RCNI-RENNT_CAOINETE INTERIOR 2D14+CN1 I RSN RENN2. SRR O NS CCCTON T CIV I A S0 RO IR C D S OT<
368.00(2021| junio ??ﬁ;iig(;gﬁ encoder del variador |INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR INDUCTIVO INDUCTIVO EN TT5-3 EN MOTOR 5812CB210-SSL-001@5812CB210-SSL- | Preventivo
nnA
| 5812CB210- Faja | sensor develocidad |INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN ] .
3000|2021 julo | 7 ol LA FAA 3 (SH12CB210-551 0018551221065 004 SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
370.00|2021| junio | S712CB210-Faa balanza INSPECCION Y LIMPIEZA DE BALANZA EN LA FAJA SACRIFICIO Preventivo
Transportadora #1
| 5812CB210- Faja | sensor de temperatura |MANTENIMIENTO A LOS RTD DE REDUCTORES, MOTOR M-101,M- _
F71.00{ 2021 juio | 7 s il 102M-108M-104 MANTENIMIENTO A LOSRTD DE REDUCTORES, MOTOR Preventivo
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5812CB110 - Faja

sensor de velocidad

CAMBIO DE SENSOR FINAL DE CARRERA POR SENSOR INDUCTIVO EN

O MCALTZU CAIVIDTU DL OCINOUN FTIVAL DE CARIENA O OCINourT

372.00|2021| febrero INDUCTIVO ES LA CONFIRMACION DE FRENO ABIERTO Y CERRADO | Correctivo
Trmwortajora#z pOI% LA FAJA 2’(5812C8110M_l'01) NDEIL A CAIA 2 (EQ12CRII1NOM._I101) _QLIENANDO QADEDATINV O V. _CONI
— 5712CR110 - sensor de velocidad |INSPECCION DE MEDICION DE SENSOR DE VELOCIDAD — ENGRANAJE . .
373.00(2021( junio | o CCE o L ituredors D1+ GCOL BGROLBT50 INSPECCION, LIMPIEZA Y MEDICION Preventivo
| 5812CB220- F4a SE REALIZO INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE VELOCIDAD _
374.00|2021| junio Transportadora #4 encoder depolea  |INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE VELOCIDAD - ENCODER DE LA POLEA MOTRIZ DE LA EAJA CURVA Preventivo
- 5812CB220 - Faja SE REALIZO INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE VELOCIDAD _
375.00(2021| julio Transportadora #4 encoder de polea  [INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE VELOCIDAD - ENCODER DE LA POLEA MOTRIZ DE LA EAJA CURVA Preventivo
5812CB220 - Faja SE REALIZO INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE VELOCIDAD _
376.00|2021) agosto | o T | encoder depolea |INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE VELOCIDAD - ENCODER D LA POLEA MOTRIZ DE LA FAJA CURVA Preventivo
. 5812CB220 - Fga SE REALIZO INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE VELOCIDAD .
877.00| 2021 setiembre| =70 T2 | encoder depolea  (INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE VELOCIDAD - ENCODER DE LA POLEA MOTRIZ DE LA FAJA CURVA Preventivo
378.00{2021| octubre | BL2CB220-FAa | depolea  |INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR INDUCTIVO Preventivo
Transportadora #4
579.00l2021| oo | 5812CB210- Faja switch defrano | [IMPIEZA Y REGULACION DE SENSOR INDUCTIVO DE REGULACION DE SENSOR INDUCTIVO DE CONFIRMACION DE FRENO |, -
: ! Transportadora #3 CONFIRMACION DE FRENO 5812CB210 M-201 ZSO 001 DEL MOTOR M-101; 5812CB210 M-201 ZSO 001
280.00|2021] unio | 5712CB210- Faja_ | sensor de temperatura | VERIFICACION DE SENSORES DE TEMPERATURA DE FAJA DE SE REALIZA LA INSPECCION Y SE VERIFICA QUE ESTAN EN et
’ ! Transportadora #1 motor SACRIFICIO FUNCIONAMIENTO
281.00|2021| iun 5712CRL10 - belizasy INSPECCION DE SIRENA ADVERTENCIA ARRANQUE 2D1+GCOL DRVOL- |SE ENCUENTRA EN MAL ESTADO, SE REQUIERE CAMBIO DE EQUIPO, | -
: JUNio 1 ehancadora Primaria a5y SIENaS | pggoy SON DE 24V
5812CBllO _ F a ggng)r deta‘n a[ura FACCALCIN TOTMTUDCC VIIUI DD CUOUTrCINO U CTA TAIR UZ O INEACTOOU
38200(2021| junio | o0 adorazz motorper INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR TSH 5812CB110 M-101 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTES DE LA BORNERAS, LIMPIEZA DEL | Preventivo
57?;(22R110 - sensor de nivel tolva de| VERIFICACION DEL SENSOR DE NIVEL DEL CUARTO DE RIAIEARUINRLICTL CSHENTRIND QERELEBLIAT EONRAYR o
383.00(2021| junio | 0 ool omeed COMPENSACION DE LA CHANGADORA PRIMARIA DE COMPENSACION DE LA CHANCADORA PRIMARIA +GCOLMTQOL- | Correctivo
an ora Primaria chan - RQ2N1 ( SF ENICONTRARNON CARI EFQQLIFL. TOSY DEIL ADNS ALIE
| 5712cB210- Fda |_ . —|MANTENIMIENTO DE INSTRUMENTOS DE LA FAJA DE SACRIFICIO .
384.00|2021( abril Transportadora #1 switch desalineamiento SWITCH DESAL INEAMIENTO INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
| 5712cB210- Faja | —|MANTENIMIENTO DE INSTRUMENTOS DE LA FAJA DE SACRIFICIO .
385.00(2021( junio Transportadora #1 switch desalineamiento SWITCH DESAL INEAMIENTO INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
| 5712CB210- F4a MANTENIMIENTO DE INSTRUMENTOS DE LA FAJA DE SACRIFICIO .
386.00(2021( junio Transportadora #1 pullcord SWITCH PULLCORD INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
| 5712cB210- Faa o MANTENIMIENTO DE INSTRUMENTOS DE LA FAJA DE SACRIFICIO _
387.00|2021( junio Transportadora #1 tilt switch TILT SWITCH INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
388.00(2021| junio | BLPCBLI0-Faa | sensor detemperdtura | ooy o o\ DE TSH DEL MOTOR FAJA 2 (5812CB110M-102) REVISION DE TSH DEL MOTOR FAJA 2 Preventivo
Transportadora #2 motor
. AJUOTC UEDURNNCRAS T RECOCTECU DD TRANOVITOUOURN D INTVED VIEOHA
380.00{2021| junio S712CR110-  sensor denivel tolva dejAJUSTE DE BORNERAS Y RESETEO DE TRANSMISOR DENIVEL VEGA 15, s bet o ARTO DE COMPENSACION DE CHANCADORA PRIMARIA | Preventivo
Chancadora Primaria chancado PLUS 719110
- 5712CR110- | switch de posicion it [DETECCION POSICION VALVULA - CIRCUITO REFRIGERACION .
300.00(2021| junio | o 0ol b icecion 2D1+GO0L L BSOLB320L @ 3205 INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTOS Preventivo
— 5712CR110 - - INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - .
39100120211 junio | o adora Primaria flujometro COJINETE EXTERIOR 2D1+GCO1.L BS01-B6301 @ 6302 INSPECCION ¥ LIMPIEZA Preventivo
57120B210 _ F a w]s)r de tm] atura TINOFCCCIUN D OCOINOURCO D TEOVITCRATUNRA D CAS
392.00(2021( junio | 7 o 31 N per INSPECCION DE SENSORES DE TEMPERATURA DE LAS CHUMACERAS |CHUMACERAS DE LA COLA DE LA FAJA SACRIFICIO VERIFICANDO | Preventivo
rmspo ora cnumacera _ _ _ AlIE SF ENCILIENITRAN ODERATIV/AS
- 5712CR110 - switch de presion sist_|INSPECCION DE DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO _
393.0012021f junO | o adora Primaria | delubricacién | REFRIGERACION. 2D1+GCO1.LBSOL-B7001 INSPECCION ¥ LIMPIEZA FREEIRE
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— 5712CRI10- | gyramatic - medidor de|INSPECCION DE MEDICION E INDICACION DEL FLUJO DE GRASA .
394.00120211  junio Chancadora Primaria flujo 2D1+GCO01.LBS02-B4501 INSPECCION ¥ LIMPIEZA Preventivo
395.00|2021| junio ?Zﬁ;iiggrgif rupturadefaja  [INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH RUPTURA DE FAJA #1 VERIFICACION DE RUPTURA, SE ENCONTRO EN BUEN ESTADO Preventivo
5812(:8220 _ F -a O CNNCUN TR OOV UON D RUF TURA TINUOFCRATTIVO OC UDEaOvVionN TO
396.00|2021 junio | 3Lt 34 ruptradefaja | DESMONTAJE DE SENSOR RUPTURA DE FAJA SE CAMBIO SENSOR DE RUPTURA DE LA FAJA 04 SE REALIZO Correctivo
rmspo ora DRILIEFRAS CON CCR ALIENANDO ODERATINO _
| 5812CB220- F4ja . LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS Y CAMBIO DE MODULO DE _
397.00|2021( junio Transportadora #4 pullcord CAMBIO DE MODULO DE PULLCORD 58120CB220 HSS-002B PULLCOR NUMERO 2 B DE LA FAJA 4 (58120CB220 HSS-0028) Correctivo
398.00|2021| juio | SBLECB220-FAd | declineamiento |LIMPIEZA DE SENSORES DE DESALINEAMIENTO INSPECCION LIMPIEZA Y AJUSTE Preventivo
Transportadora #4
| 5812CB110- Faa o .
3000|2021 abril | 30 tilt switch INSPECCION Y REVISION DE LSH EN LA TOLVA DE LA FAJA 2 SE REVISA, INSPECCIONA Y AJUSTA BORNES Preventivo
5812CB110 - Faa .. .
4000|2021 mayo | 30 tilt switch INSPECCION Y REVISION DE LSH EN LA TOLVA DE LA FAJA 2 SE REVISA, INSPECCIONA Y AJUSTA BORNES Preventivo
n ra OCNCACTZU RCVIOIUN DCCUS CADLCTES U CUINCEATOIN,
401.00|2021| junio ?812(:8[1123 ) Fa;; tilt switch Sivsggg /'3 EACJ':J: DE CONEXION SENSOR TILT SWITCH- CHUTE ENCONTRANDOSE CABLES CON TERMINALES DETERIORADOS, SE | Correctivo
rms)o ora . DROCENE A 1L A INCSTAL ACION DE TEDMINAIL ECSANIIE\/OS ENL 1 NS
402.00{2021|  julio ??ﬁ;iigc;;i; tilt switch INSPECCION Y REVISION DE LSH EN LA TOLVA DE LA FAJA 2 SE REVISA, INSPECCIONA Y AJUSTA BORNES Preventivo
403.00| 2021 juio | SB12CB210-Faa | sensor detemperalura | oo o o\ pOR FALLA DEL RTD DEL MOTOR M-104 TE 0048 INSPECCION, AJUSTE Y SE DA CONDICIONES Correctivo
Transportadora #3 motor
— | 5712cB210- F4a .
404.00(2021|  julio pullcord REVISION Y LIMPIEZA DE PULLCORD DE LA FAJA DE SACRIFICIO INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
Transportadora #1
— | s712cB210- Faa ; ) 3 _
aos.00(2021 juo | pullcord INSPECCION DE CUERDA DE PULLCORD SE REALIZO LA INSPECCION Y SE ENCONTRO EN BUEN ESTADO Preventivo
| s812cB210- F4a . .
406.00|2021] julio | 30 da | Switchdefreno  |PRUEBA DE SENSOR DE CONFIRMACION DE FRENO PRUEBA DE SENSOR DE CONFIRMACION DE FRENO M-104 Preventivo
_ II\I‘J—E\'\'IUIY DCVICDOTOIOUN TOCVIFCIRARTUOURAR |H|‘l\(u|: ACCOTE
407.00(2021|  julio S712CRLI0- | sensor detemperalura || ;e o) A ON - GCO1.LBS01-B8101 - ACEITE DE RETORNO INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
Chancadora Primaria sist lubricacion eI~ L RN Bain
_ A 2 ~ TINOSFCCCOIUN U VICDTOTOIv T I:IZII'I:FV-\I UNRA ZDITOCUII DONRUIFD0OIUL y
408.00|2021 julio | 523(:}?1;9 | Sensor de t??:peg“ra IIDNESL)EICNC(I)ﬁN DE MEDICION TEMPERATURA 1y 2- ENGRANAEEE |55 1>  ENGRANAJE EJE DEL PINON. SE CONTRASTO CON OPERADOR| Prevenivo
an ora Frimara mgranqe riuradora _ _ V_QFE ENCILIENITRAN ODERANDO CORRECTAMENTE
- 5712CR110-  |sensor de nivel tolva de|INSPECCION DE MEDICION NIVEL - LADO IZQUIERDO Y DERECHO . ; _
400.00|2021 julio | o o <ol oot TOLVA DE ALIMENTAGION 2D1+GOOLMT 0L BS101 @ 9102 INSPECCION DE MEDICION NIVEL - TOLVA DE ALIMENTACION Preventivo
| 5712CB210- Feja | sensor de temperatura |REVISION DE SENSORES DE TEMPERATURA RTD DEL REDUCTOR DE _
a1000|2021) juio | e o CHANCADORA PRIVARIA INSPECCION, LIMPIEZA Y PRUEBAS Preventivo
P 5712CRI10- | sensor de temperatura [INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1 @ 5- MOTOR INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 2D1+GCOLDRVOLB8I0L | | -
i ! Chancadora Primaria motor chancadora |PRINCIPAL @ B8105- MOTOR PRINCIPAL.
57]_20R110 _ ran’]atic _ majidor de WIANTENTVITENTO TINOSTRUNVIENTUS DE IVICDTOTOUN T CUNTRUC U
412.00(2021] juio | o <o ¥ iy SISTEMA HIDRAULICO, SISTEMA DE LUBRICACION Y SISTEMADE  |MANTENIMIENTO DE INSTRUMENTOS Preventivo
an ora rlmarla uJO CONTDOL _ QVDRAMATIC
413.00{2021| julio ?Zﬁgpiiggfgii detector de metales |INSTALACION DE BOBINAS DETECTOR DE METALES 5712MD210 SE REALIA LA INSTALACION DEJANDO EN CONDICIONES Correctivo
— 5712CRI10 - sensor de velocidad |INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD — ENGRANAJE . . .
a1400\2021| julio | o > LTl s PD1+GenL BOROLBT50L 2001021573 INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD — ENGRANAJE Preventivo
415.00(2021|  julio S712CRI10 - sensor devibracion ||\ ECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL )\ oo -\ DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL | Preventivo

Chancadora Primaria

2D1+GC01.DRV01-B9601

89




o 5712CR110 - —|INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL . ) ) .
416.00|2021 julio | o Lo | sensor devibracion | e Lo bl B INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL | Preventivo
. 5712CRL10- | transmisor de posicion |INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL . . . .
a17.00(2021| julio | o 2t L o principe D1+ GOOL CYLOL B120L INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL Preventivo
. . 712 Rll _ . . s TINOFCCCITUN DU WVICDTOTUN TREOITOUN TIMTORAULCTCOA ACCOT T E T I IN E I ’N DE MEDI I ’N PRE I ’N HIDRA LI AA EITE— E E ]
a18.00(2021 julio | N Cadc PC.’ . "a.”sst";'s‘l”;? PreSON | o INCIPAL 2D1+GCOL.HY SO1-B5001, COJINETE EXTERIOR PRSIE C(I:SACL’ o SIo ULICA AC ) Preventivo
an ora Frimara s € lubricacion 20140001 ’I RCN1.RENANT _COIUNETE INTERIOR 2D1+0CN1 1 RCSN1._RENN2
11900l 2001| 1o | 8L2CB210- Faa dor e variecr | NSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DEL ENCODER DEL MOTOR SE REALIZO LA TOMA DE DATOS EN EL ENCODER DE LA BALANZA |
: W10 1 T ransportadora#g | ECOUEr 08 VANAOr | 5g1 508210 M-101@104 DE LA FAJA CURVA
| 5712CB210- Faa INSPECCION Y LIMPIEZA DEL CONTROLADOR EN DETECTOR DE _
4200012021 - julio | 3o ortadoragy | GSteCtordemetdles o r ) e 5719MD210 EN LA FAJA SACRIFICIO ARSI
12100|2021| o | 5612CB210-Faa | [MANTENIMIENTO DE SENSOR DE CONFIRMACION DE FRENO LADO  [MANTENIMIENTO DE SENSOR DE CONFIRMACION DE FRENOLADO |,
i ! Transportadora #3 CABEZA (5812CB210) CABEZA
| 5712CB210- Feja | sensor de temperatura |INSPECCION Y LIMPIEZA DEL RTD DE MOTOR DE FAJA DE .
4200|2021 julo | 7o - or SACRIFICIO (5712C8210) INSPECCION Y LIMPIEZA DEL RTD DE MOTOR Preventivo
- 5712CR110-  |sensor de nivel tolva de|INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR LIT (SENSOR DE NIVEL) .
423.00(2021| julio | o Ot L emeetio CHANGADO PRIMARIG SE REALIZO LA INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
424.00{2021| julio STICRII0- | sy sirenas ||V ECCION DE SIRENA ADVERTENCIA ARRANQUE 2D1+GCOLDRVOL- |\ oo~ 4N DE SIRENA ADVERTENCIA Preventivo
Chancadora Primaria P9801
5712CB210 _ F -a O NCACTZUO CALCTVIT T EZA DCC CWVOCUDCNRN DU CA  DACAINZA D ACCRNO
425.00(2021|  julio a balanza LIMPIEZA DEL ENCODER DE LA BALANZA MAS INDUCTIVO DE VELOCIDAD QUEDANDO OPERATIVO EN FAJA | Preventivo
Transportadora #1 CARDICIAIA
— 5712CR110- | switch de posicion sist [DETECCION POSICION VALVULA - CIRCUITO REFRIGERACION _
a26.00\2021 julio | o To e 2DL+GCOLLBSOLB320L @ 3205 INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTOS Preventivo
12700l 2021 tuiio 5712CRL10 - Timetro INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - i
: ] Chancadora Primaria | COJINETE EXTERIOR 2D1+GCOL.L BS01-B6301 @ 6302 COJINETE INTERIOR
128,00l 2021 iutio 5712CR110- | switch de presion st [INSPECCION DE DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO INSPECCION DE DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO S
: W19 | Chancadora Primaria | delubricacién ~ |REFRIGERACION. 2D1+GCOL L BS01-B7001 REFRIGERACION reventivo
- 5712CR110- | gyramatic - medidor de|INSPECCION DE MEDICION E INDICACION DEL FLUJO DE GRASA ; . . .
420.00\2021 julio | oo i D1+ GOOL L BS02-BASOL INSPECCION DE MEDICION E INDICACION DEL FLUJO DE GRASA Preventivo
430.00|2021| marzo | SB12CBLI0-Faa | sensor develocidad |\ ENIMIENTO DE SENSORES DE VELOCIDAD SSL1- FAJA N°2 SE REALIZO EL MANTENIMIENTO DE LOS SENSORES DE VELOCIDAD | Preventivo
Transportadora #2 polea
431.00(2021| april | SBL2CBLIO-Faa | sensordevelocidad |, ) \irENIMIENTO DE SENSORES DE VELOCIDAD SSL2- FAJA N°2 SE REALIZO EL MANTENIMIENTO DE LOS SENSORES DE VELOCIDAD | Preventivo
Transportadora #2 polea
5812CB110 - Fga SE REALIZO LA LIMPIEZA SUPERFICIAL DEL PULL CORD DE LA FAJA _
432.00(2021| marzo Transportadora #2 pullcord LIMPIEZA DEL PULL CORD- FAJA 2 2 (5812CB110) LADO A Preventivo
| 5812CB110- F4a SE REALIZO LA LIMPIEZA SUPERFICIAL DEL PULL CORD DE LA FAJA _
433.00|2021| junio Transportadora #2 pullcord LIMPIEZA DEL PULL CORD- FAJA 2 2 (5812CB110) LADO A Preventivo
| 5812CBL10- Faa SE REALIZO LA LIMPIEZA SUPERFICIAL DEL PULL CORD DE LA FAJA .
aza00(2021) ulo | 7 pullcord LIMPIEZA DEL PULL CORD- FAJA 2 2 (5B12CB110) L ADO A Preventivo
5812CB110- Faja SE REALIZO LA LIMPIEZA SUPERFICIAL DEL PULL CORD DE LA FAJA .
435.00| 2021 agosto | 7ot pllcord LIMPIEZA DEL PULL CORD- FAJA 2 > (512CB110) LADO A Preventivo
5712CR110-  |sensor de nivel tolva de|INSPECCION DE MEDICION NIVEL - LADO IZQUIERDO Y DERECHO . . .
436.0012021| oSO | poncadora Primaria chancado TOLVA DE ALIMENTACION 2D1+GCOL.MTJ01-B9101 @ 9102 INSPECCION DE MEDICION NIVEL - TOLVA DE ALIMENTACION Preventivo
5812CBllO _ F -a wwr de Vdocidw O NCACTZU TINOrCCUCITUN DE SOl UZ UC T AR DUS OSCUDOCINVA VUE
437.00|2021f mayo | T oCC adoraiZ ol INSPECCION DE SENSOR INDUCTIVO SSL02 DE FAJA 2 LA BASE DONDE ESTA ALOJADO VIBRA DEMASIADO ESO HACE QUE | Preventivo

A/ECEQ QAL CA CIIERA DE QLI RANCO DE MENDINA
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438.00] 2021 o 5712CR110 - sensor de temperatura [INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1y 2 - ENGRANAJE EJE  |[INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA - ENGRANAJE EJE DEL _
) 9 Chancadora Primaria | engrangje trituradora |DEL PINON PINON reventivo
5712CB210 - Faja | sensor de temperatura [REVISION DE SENSORES DE TEMPERATURA RTD DEL REDUCTOR DE )
430.00(2021) AgOSIO | p ol reductor CHANCADORA PRIMARIA INSPECCION, LIMPIEZA Y PRUEBAS Preventivo
240.00| 2021 < 5712CR110 - sensor de temperatura [INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1 @5 - MOTOR INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 2D1+GCOLDRVO1-B8101 | "
: 8PS0 | Ghancadora Primaria | motor chancadora | PRINCIPAL @ B8105- MOTOR PRINCIPAL. eventivo
o 5812CB110 - Faja ) . )
441.00|2021( junio balizas y sirenas INSPECCION Y LIMPIEZA DE LA BALIZA LADO CABEZA DE LA FAJA 2 Preventivo
Transportadora #2
442.00(2021| agosto SB12CBL10 - Fya balizasy sirenas  [INSPECCION Y LIMPIEZA DE LA BALIZA LADO CABEZA DE LA FAJA 2 Preventivo
Transportadora #2
443,00 2021| iunio | 5812CB210- Faia balizasy Srenas | NSPECCION Y LIMPIEZA DE BALIZA LADO COLA DE LA FAJA 3 SE REALIZO LA INSPECCION Y LIMPIEZA DE BALIZALADO COLADE | | . -
- ! Transportadora #3 Y (5812CB210-Y A0) LA FAJA 3 (5812CB210-YAQ)
444,00 2021 , | 5812CB210- Faja balizasy Srenas | NSPECCION Y LIMPIEZA DE BALIZA LADO COLA DE LA FAJA 3 SE REALIZO LA INSPECCION Y LIMPIEZA DE BALIZALADO COLADE | | . -
: oSO | T nportadora #3 Y (5812CB210-YAQ) LA FAJA 3 (5812CB210-YAOQ)
245,00 2021 <o | B12CBLIO-Faa | .\ 0| /MPIEZA SUPERFICIAL DE LOS SENSORES DE DESALINEAMIENTO  [SE REALIZO LA LIMPIEZA SUPERFICIAL DE LOS SENSORES DE SN
: apo Transportadora #2 LADO COLA DE LA FAJA 3EN LA TT1-3 DESALINEAMIENTO LADO COLA DE LA FAJA 3EN LA TT1-3
5712CR110 - sensor de velocidad [INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD — ENGRANAJE )
446.0012021| QoSO |y avjora Primaria trituradora 2D1+GCO1.BGROL-B7501 INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
5712CR110 - transmisor de posicién |INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL _
447.0012021| 20O | o odoraPrimaria | geprincipdl |2D1+GCOLCYLO1-B1201 INSPECCION ¥ LIMPIEZA FISIEIRE
5712CR110- trans'nlg)r de reﬂén TINOFCCOCUTUN DU VICDTOTUN TRESTUN TIMTORAULTOA ACET T E T I
448.00|2021| agosto | oy L i<t de Iubri PreSON | o pINCIPAL 2D1+GCO1.HY S01-B5001, COJNETE EXTERIOR INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
an ora Primaria S € lubricacion 2D1+00N1 ,I RCN1.-RENN1 (‘n'ﬂl\ll—_l'lz lI\IT:I:DIﬁD 2D1+C0N1 1 RSN1-RENN2.
5712CR110 - . [INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL B ; ] )
449.00(2021| agosto Chancadora Primaria | S de vibracién 2D1+GCO1. DRVO1-BIE0L INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR Preventivo
5812CB210 - Fja | sensor develocidad |INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN ) )
450.00(2021) AOSIO | i polea LA FAJA 3 (5812CB210-SSLO01@5812CB210-SSL004 SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
5712CR110 -  [INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL . ) ; )
451.00|2021| agosto | o n < L o | sensor devibracion | 01 o602 INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR Preventivo
5812CB220 - Faja | . o SE REALIZA LA LIMPIEZA EXTERNA AL SENSOR DE )
452.00|2021 AOSIO | o B g switch desalineamiento | LIMPIEZA DE SENSOR DE DESALINEAMIENTO FAJA 4 DESALINEAMIENTO DE LA FAJA 4 (5812CP220) Preventivo
5812CB210 - Faja | sensor develocidad |INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN ; _
453.00(2021| agosto Transportadora #3 polea LA FAJA 3 (5812CB210- SSL001@5812CB210-SSL004 SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
454.00(2021| agosto ??i;iiﬁérzﬁ balizasy sirenas  [LIMPIEZA DE LAS SIRENAS Y BALIZASEN LA FAJA 4 SE REALIZA LA LIMPIEZA DE LAS SIRENAS Y BALIZASDE LA FAJA 4 | Preventivo
581208220 _ F a O NNCACTZATTATINOICCCOIUN T TVt TEZA D CT OO TUCCURD UECCA
455.00|2021| agosto 4 pullcord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULL CORDS DE LA FAJA 4 FAJA 4 (5812CB220HSS001A, 5812CB220HSS001B, 5812CB220HSS002A/B, | Preventivo
Trmsportwora#zl BEQ12CR22NHSCNNRA /R
. 5812CB220 - Faja . INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DEL SIWTCH DE FRENO DEL )
456.00|2021| abril Transportadora #4 switchdefreno |\~ S0 EATA INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE Preventivo
o 5812CB220 - Faja ) INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DEL SIWTCH DE FRENO DEL )
457.00(2021) junio | T o ora switchdefreno |\~ S0 A EATA INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE Preventivo
N A OCNRCACTZUTINOrCCUCIUN DO TICT OWITCOImMUOUITIN CrNiOTCUOC TAIR &
458.00(2021| agosto ?8120823 . Fij tilt switch 'glspECC'ON DETILT SWITCH 001 EN CHUTE DE FAJA 4 (5812CB220M- (5812CB220M-101). POR ACTIVACION MOMENTANEA. SE VERIFICO Preventivo
fmSpO ora ) CENCOADR ENCONTDRANNDOCHLITE LI ENO DE MINEDAL DEDCNONIAL
5812CB220 - Fgja _ INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DEL SIWTCH DE FRENO DEL _
459.00(2021| agosto Transportadora #4 switch de freno MOTOR DE LA FAJA #4 INSPECCION, LIMPIEZA'Y AJUSTE Preventivo
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5812CB220 - Faja

INSPECCION DE TILT SWITCH 001 EN CHUTE DE FAJA 4 (5812CB220M-

O MCALTZU TIVOF COCTUIN UE TTE T OVVITOIT UUL CIV OINMUTE UE TARIA &

460.00| 2021 octubre | 7 oraga tilt switch 101 (5812CB220M-101). POR ACTIVACION MOMENTANEA. SE VERIFICO | Preventivo
rmwort ora ) CENCAD ENCONTDRANNDOCHILITE L L ENO DE MINEDAL DEDCNONIAL
5812CB220 - Faja . INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DEL SIWTCH DE FRENO DEL .
461.00|2021| octubre Transportadora #4 switch de freno MOTOR DE LA FAJA #4 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE Preventivo
"o 12 822 _F N ] ] IN E I 'N DETILT |T H 1EN H TE DE FA 4 12 822 M— O NCACTZOU TINOr CCCTTOUN U ||L|’\)V\l||\4|—| UUJ.’Cl‘l CTrnoTC U I_I'\Jf"\q ]
462.00| 2021 CEMPr $8 C naz i’j tilt switch 101SP cCio SWITCH 001 EN CHU JA 4 (SB12CB220M- | g1 50B220M-101). POR ACTIVACION MOMENTANEA. SE VERIFICO | Preventivo
€ rmspo ora ) CENCOR FANCONTRANDO CHLITE L L ENO DE MINEDAL DEDRCNONIAL
diciembr | 5812CB220 - Faja _ INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DEL SIWTCH DE FRENO DEL _
463.00| 2021 e Transportadora #4 switch de freno MOTOR DE LA FAJA #4 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE Preventivo
5712CB210 - Faja A . .
464.00| 2021 enero | 7o balizasy srenas  |LIMPIEZA DE BALIZA EN LA FAJA SACRIFICIO SE REALIZA LA LIMPIEZA DE BALIZA EN LA FAJA SACRIFICIO Preventivo
5712CB210 - Faja . . .
465.00(2021 febrero | < balizasy sirenas  |LIMPIEZA DE BALIZA EN LA FAJA SACRIFICIO SE REALIZA LA LIMPIEZA DE BALIZA EN LA FAJA SACRIFICIO Preventivo
| s712cB210- F4a . . .
466.00(2021 juio | 7o balizasy sirenas  |LIMPIEZA DE BALIZA EN LA FAJA SACRIFICIO SE REALIZA LA LIMPIEZA DE BALIZA EN LA FAJA SACRIFICIO Preventivo
— 5712CB210 - Faja . . .
467.00(2021( juiio | 7o balizasy sirenas | LIMPIEZA DE BALIZA EN LA FAJA SACRIFICIO SE REALIZA LA LIMPIEZA DE BALIZA EN LA FAJA SACRIFICIO Preventivo
5712CB210 - Faja . . .
468.00(2021 agosto | 7o o balizasy sirenas | LIMPIEZA DE BALIZA EN LA FAJA SACRIFICIO SE REALIZA LA LIMPIEZA DE BALIZA EN LA FAJA SACRIFICIO Preventivo
5712CB210 - Faja .
469.00| 2021 agosto | 7ot pullcord LIMPIEZA DE PULLCORD EN LA FAJA SACRIFICIO SE REALIZA LA LIMPIEZA DE PULLCORD EN LA FAJA SACRIFICIO Preventivo
470,00 2021 scoso | 5712CB210-Faia | o o ILIMPIEZA SUPERFICIAL DE LOS SENSORES DE DESALINEAMIENTO EN [SE REALIZO LA LIMPIEZA SUPERFICIAL DE LOS SENSORES DE et
: o Transportadora #1 LA FAJA SACRIFICIO DESALINEAMIENTO EN LA FAJA SACRIFICIO BFROL-B4702
- o + . -
7100|2021 5 5712CRLI0- blizesy sronas |/ NSPECCION DE SIRENA ADVERTENCIA ARRANQUE 2DT+GCOLDRVOL- || o o 00 | upiEza et
9 Chancadora Primaria P9801
472,00l 2001 o | s12cB20-Faa | T AJUSTE Y CALIBRACION DE SENSOR DE FRENO DE LA FAJA 5812CB210|AJUSTE Y CALIBRACION DE SENSOR DE FRENO DE LA FAJA et
) 9 Transportadora #3 M-103 5812CB210 M-103
" O NCACTZUO CA VENITTCACTIUN DCCOTADU T CARACTTCIIOSTICAS DT
473.00(2021| agosto | BL2CB220-Faa pullcord VERIFICAR ESTADO Y CARACTERISTICAS DE RESORTES DE PULL RESORTE DEL PULL CORD DE TODAS LAS FAJAS DEL PAQUETE 4, | Preventivo
Transportadora #4 CORD OC 1 ACAIAAAL 14
272,00l 2021] 2psto | 5BL2CB210- Faja | sensor de temperatura |REVISION Y TOMA DE DATOS SENSOR INSPECCION Y REVISION DEL SENSOR, SE ESPECIFICARA EN EL et
: apo Transportadora #3 motor TEMPERATURA_5812CB210M 104 TE_004B INFORME
275,00 2021 scoto | 2B12CB210-Faa | . TREVISION Y TOMA DE DATOS SENSOR DE INSPECCION Y REVISION DEL SENSOR, SE ESPECIFICARA EN EL et
: OO | 1rangportadora sz | M CAMIENIO | hESAL INEAMIENTO_5812CB210_ZSHH_009_010 INFORME
176,00 2021 200 | 2612CB210-Faa | TREVISION Y TOMA DE DATOS SENSOR DE INSPECCION Y REVISION DEL SENSOR, SE ESPECIFICARA EN EL et
: OO | 1ransportadora sz | M €aMIeNtO | hESAL INEAMIENTO_5812CB210_ZSHH_011 012 INFORME
27700l 2021| oo | 5612CB210- Faja | sensor develocidad |REVISION Y TOMA DE DATOS SENSOR DE INSPECCION Y REVISION DEL SENSOR, SE ESPECIFICARA EN EL et
: o Transportadora #3 polea VELOCIDAD_5812CB210_SI_007 INFORME
178,00l 2001 , | 5612CB210- Faa | sensor de temperatura [REVISION Y TOMA DE DATOS SENSOR DE INSPECCION Y REVISION DEL SENSOR, SE ESPECIFICARA EN EL o
- oSO | T nportadora #3 motor TEMPERATURA 5812CB210M103 TE_0058 INFORME reventivo
479.00(2021| julio ?Zﬁ;iiﬁ;;ii rupturadefaja  |INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH RUPTURA DE FAJA #1 VERIFICACION DE RUPTURA, SE ENCONTRO EN BUEN ESTADO Preventivo
5712CB210 - Faja . . .
480.00(2021 agosto | 7o o rupturadefaja  |INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH RUPTURA DE FAJA #1 VERIFICACION DE RUPTURA, SE ENCONTRO EN BUEN ESTADO Preventivo
481,00l 2021| coto | 212CB220- Faia e defa REVISION Y TOMA DE DATOS SENSOR DE RUPTURA DE INSPECCION Y REVISION DEL SENSOR, SE ESPECIFICARA EN EL et
: 8O0 | 1 angportadora #4 upturacelda - |eajn 5812CB220 XS 001 INFORME
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182.00l2021]  iuiio 5712CR110- | sensor de nivel tanque [INSPECCION DE SENSOR DE NIVEL GRASA DEL SPYDER- CHANC INSPECCION DE SENSOR DE NIVEL GRASA DEL SPYDER- CHANC S
: W19 1 chancadora Primaria | delubricacién | PRIMARIA PRIMARIA reventivo
5712CR110 _ %r]mr de n|Vd ta’] ue VECRITTCACTIUN D OOV OUORN DT Ve O T I‘\I\l\{ul: D ORASA COY
483.00{2021| agosto o W€ 10U | EALLA DE SENSOR DE NIVEL DE TANQUE CUARTO DE LUBRICACION CHANCADORA PRIMARIA. SE VISUALIZO | Correctivo
Chancadora Primaria de lubricacion
5812CB210 - Faja | sensor de temperatura [TOMA DE DATOS DEL SENSOR REDUCTOR DE LA FAJA 3 SERBAEASERAAMR FE SR OSSNSO BN B oo
484.00( 2021 agosto | 7 o 33 it P S819CB21OM 104 TE. 0048 DEL REDUCTOR DE LA FAJA 3 (5812CB210M104-TE-004B) LADO COLA | Preventivo
rmspo ora — reductor ( i ) ENLTT1.2 SOl O Q‘:’f‘ﬁl\lclr‘l IEI ASCARACTERICTICASDAR | N ALIE
485.00(2021| agosto | 2BL2CB1I0-Faa tilt switch INSPECCION Y PRUEBAS DE SENSOR DE ATORO SE HIZOINSPECCION Y PRUEBAS DE SENSOR DE ATORO EN CHUTE | 0o oive
Transportadora #2 DE FAJA 2.
. O REVTOU SCINOoUN TINDUCTTVO D CUNTITRIVIACTIUN D T RRECNU U
486.00{2021| agosto ?8120823 ) F"zg switch de freno g\'ESigggg)NF:;iV'S'ON DE SENSOR INDUCTIVO DE CONFIRMACION |11 bE LA FAJA 03 SE ENCONTRO SULETO Y SE REGULO LA Preventivo
o e L e velaciad C RUFTANGLS-SE RFAL ZORRIIFRAS RGN AMIRNTA QIFnaNnn
487.00(2021| junio | o 32 | FALLA EN SENSOR DE VELOCIDAD- FAJA 2 VELOCIDAD EN FAJA #2. EL OPERADOR YA AViA ECHO LA LIMPIEZA | Correctivo
rmspo ora po% _ _ _ NDElL QI:I\IQ(:\D CE\/ERIEI f‘r\’Ql 1 I:QTADH NDE CENCSNR ENLRIIENL
188,00l 2021 . 5712CR110- | switch de presion it |[INSPECCION DE DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO INSPECCION DE DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO —
: A0SO | honcadora Primaria | delubricacion | REFRIGERACION. 2D1+GCOL LBSOL-B7001 REFRIGERACION reventivo
289,00l 2021] 2050 5712CRL10 - Tuomer INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - et
: 8089 | Chancadora Primaria | COJNETE EXTERIOR 2D1+GCOL.L BSO1-B6301 @ 6302 COJINETE EXTERIOR
5712CR110- | gyramatic - medidor de|INSPECCION DE MEDICION E INDICACION DEL FLUJO DE GRASA ) ; ; .
490.00(2021| agosto | o ST o L o D14 GCOL L BS02-BAS0L INSPECCION DE MEDICION E INDICACION DEL FLUJO DE GRASA Preventivo
. 5812CB110 - Fgja | sensor de velocidad SE REALIZA LA INSPECCION DEL INDUCTIVO DE LA VELOCIDAD DE _
491.00(2021f juiio | Lo ol INSPECCION DEL INDUCTIVO DE LA VELOCIDAD DE LA FAJA 2 LA FAJA 2 (BB12CB110.551 001), S REALIZO LIMPIEZA Preventivo
5712CRL10 - sensor de velocidad | INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD — ENGRANAIE - ) .
492.00(2021( agosto | o PCS T n L ituredors D1+ GCOL BGROLBT501 2021021873 INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD — ENGRANAJE Preventivo
5812CB110- F4a | sensor de velocidad SE REALIZA LA INSPECCION DEL INDUCTIVO DE LA VELOCIDAD DE _
493.00| 2021 agosto | ¢ polea INSPECCION DEL INDUCTIVO DE LA VELOCIDAD DE LA FAJA 2 A FAJA 2 (S612CB110 551 002) Preventivo
194,001 2021 | setiempre| SEL2CBLIO- Faja | sensor develocidad ||\ e~ | IMoiE7A DEL SENSOR INDUGTIVO DE VELOGIDAD | SE REALIZA EL SENSOR INDUCTIVO DE VELOCIDAD DE VELOCIDAD | -
Transportadora #2 polea EN LA TT1-3 (FAJA 2)
195,001 2021| 2psto | SBL2CBLIO- Faja | sensor de temperatura |MANTENIMIENTO DE SENSOR DE TEMPERATURA DE ACEITE DE MANTENIMIENTO DE SENSOR DE TEMPERATURA DE ACEITE DE o
: ao Transportadora #2 motor REDUCTOR MOTOR 5812CB110 M-101 REDUCTOR MOTOR 5812CB110 M-101 reventivo
5812CB210 - Faja | sensor develocidad |INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN ; .
496.00(2021 agosto | 7o ol LA FAJA 3 (531208210551 001@S51205210-S3L004 SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
_ IIV\J_I:\/LIIUIY D VICDTOIONN TECVIFERATUORA ™™ II"\I‘IVUE ACCOTE 2 3 ~
497.00{2021| agosto STI2CRII0- | sensor de lemperalura || ;e oy ~ACION - GCOL.LBS01-B8101 - ACEITE DE RETORNO INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA - TANQUE ACEITE Preventivo
Chancadora Primaria sist lubricacion SMILA~OL L RSO BRI LUBRICACION
198,00l 2021| costo | 2812CB210- Faja ser del veriador |INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE VELOCIDAD LADO COLA |INSPECCION DE SENSOR DE VELOCIDAD NUMERO 5EN LA TTL3, et
: OO | 1rangportadora g | ENCOUEr GEVaNAtor |y, 5o M-104 MOTOR LADO COLA FAJA CURVA 5812CB210M-104
) 5812CB110 - Faja | sensor de temperatura |0 12 EITITIEERY T OGS = DE DOTNERAS s T TSP PEETINSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNERAS DEL RTD, PT100 )
499.00| 2021 SHIEMDIE) 1 piep ortaciora #2 motor REDUCTOR ¥ DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES AL DEL REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES | /10
500.00| 2021 |<ctiempre| 551208220 - Faja otradefeia  |REVISION Y TOMA DE DATOS SENSOR DE RUPTURA DE FAJA 4 REVISION Y TOMA DE DATOS SENSOR DE RUPTURA DE FAJA 4 et
: Transportadora #4 P a4 (5812CB220_XS_001) (5812CB220_XS 001), MARCA: DUCK  MODELO: LHPEW-1012-BSR-SG
5812CBllO _ F a %nmr de[m] eratura TNOFCCUIUIN, CTVITTEZA T AJUSTEC DE DURNCRAS UL NTO, T TIUUDCC [TINSFCCUTIUN, CTVITTEZA T AJUSTC DE DURNCRAS DCE NTO, T T I00
501.00(2021) abril | o a:loraaaiz .y cto‘? REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTESFAJA 2 |DEL REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES | Preventivo
58120B110 _ F a w]s)r de tm] e(atura ﬁ{l}%‘ecﬁ}l%{‘l&flv’l‘p?cLﬂ TTAJUSTC UC DURNCRAS UL T, T T IUUDCC ﬁeﬂ‘llélz’)b\alul‘l, CTVITTEZA T AJOSTC D DURINCRAS DCC T, T TI00
50200(2021 junio | o adoraiz -y Ctori REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES FAJA 2 |DEL REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES | Preventivo
5812CBllO _ F a wng)r de tern aura ﬁ!lJ:_QESCIR\JI‘!lc‘IEIAIV,,p?ELH TTAUSTEC UC DURNCRAS UL NTD, T TIUUDUDCE Eeo‘llélzl)\lbl UNCTVITITEZA T AJUSTE DUE DURNCRAS DUCC T, T T1IUU
503.00( 2021 agosto | o 32 et per REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES FAJA 2 |DEL REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES | Preventivo
ranspol ora reauctor CAIA 2

Al _BERQ12CR110 M.102
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5812CB110 - Faja

sensor de temperatura

TINOrN COCTUINY, CTVITTEZA T AJUDT C U DUNRINCIVAS DL T D, T T I0U DCC

TINOFCOCTUIN, CTVIT TEZA T AJUOT E UE DUNRINCIVAS DEC IXT D, T T 10U

504.00| 2021 sefiembre| <00 il REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES FAJA 2 |DEL REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES | Preventivo
novianbr 5812CBllO _ F -a %r]mr de ta’n ermura ﬁ{IJE%I\ZCRJI"Il?IE{IIV‘IIID?CLH T TAJUSTC UDUC DURNCRRASUDCED NTOD, T T IUUDCC FIQQ‘IIQI:')\.;L'I\JN, CTVITTEZA T AJOSTC D DURINCRAS DCC T, T I00

s05.00| 2021/ "I e ajoraa;iZ oy eri REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES FAJA 2 |DEL REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES | Preventivo
dicie‘nbr 5812CBllO _ F -a w]g)r de te‘n aaura ||\|\IE_Q|:13C|D\.;||'!I?|E|A|V’||{J?EL"\ TTAUSTC DU DUNRNCRASDULCD NTD, T TIUUDLCE E‘ll\gil-\l:ab\dl UNTTVITIEZA T AJUSTE D DURNCRAS DD NTOD, T T1IUU

506.00{2021 oo 32 i D REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES FAJA 2 |DEL REDUCTOR Y DEMAS INSTRUMENTOS CORRESPONDIENTES | Preventivo

: 5;2?;110?[2 ja S \A/IER:IQ E.’c?\”&lé‘ﬁ VIQEGULAG ON DE LOS SENSORES DE CONFIRMACION el croron T rreorATron o Tos Sovsores T

507.00| 2021 setiembre| >~ 32 switchdefreno | OB 11OM A0 CONFIRMACION DE FRENOS DE LOS MOTORES DE 5812CB110M-101 | Preventivo
5;?2]?;110?? ia VERIFICACION Y REGULACION DE LOS SENSORES DE CONFIRMAGION [P ErFrEAUN OIS RESNAC/RMEANSY SIRNERDS SERANOLIEEN

508.00| 2021 setiembre| >~ 32 switch defreno | o B 110M 100 CONFIRMACION DE FRENOS DE LOS MOTORES DE 5812CB110M-102 | Preventivo
55?;?;110?? ia FRUEBA Y VERIFICACION DE AFERTURA Y GIERRE DEFRENG SEALAERS PRECIA A EHCROIR L BWER PErO R P AN ORI

500.00| 2021 setiembre| >~ " 32 switch defreno |0 NFIRMAGION FRENO Y SUS RESPECTIVOS SENSORES DE CONFIRMACION CON Preventivo

rmq)o ora MOTOR ENCENDINDO ENVACIONDE LA EAIA 2 DE_(5ER12CRI11NOM.101 V.

. 5712CB210- Fgja | sensor de temperatura | REVISION DE SENSORES DE TEMPERATURA RTD DEL REDUCTOR DE .
510.00| 2021 sefiembre| 7“0 O il CHANGADORA PRIMARIA INSPECCION, LIMPIEZA Y PRUEBAS Preventivo
1100|2091 ectiomre| _ S712CRII0- | sensor de temperatura [INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1 @5 - MOTOR INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 2D1+GCOLDRVOLBBI0L | _

: ! Chancadora Primaria | motor chancadora | PRINCIPAL @ B8105- MOTOR PRINCIPAL. eventivo
212.00| 2001 ectiomtre| _ 5712CRILI0- | sensor de temperatura INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1y 2- ENGRANAJEEJE | INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA - ENGRANAXEEJEDEL | —
’ Chancadora Primaria | engranaje trituradora |DEL PINON PINON

_ 5712CR110 - sensor develocidad |INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD — ENGRANAJE . . _
513.00| 2021 setiembre| <ol e ors D LrGe0] BOROLB 501 INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD — ENGRANAJE Preventivo
514.00 | 2021 | setiembre Chaiggriﬁ?n;aﬂa sensor de vibracion |INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL  |INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL | Preventivo

. 5712CR110- - - . ) ) 3 3 :
515.00| 2021 setiembre| , ° "~ | sensor devibracion [INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL  [INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL | Prevenivo
516.00 | 2021 | setiembre Ch;zggrzlplr?r;ma "mg;':'griiiii;sc'o” INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL Preventivo

. 5712CR110-  |sensor de nivel tolva de|INSPECCION DE MEDICION NIVEL - LADO IZQUIERDO Y DERECHO - ; .
517.00| 2021 setiembre| , ° "0 oo TOLVA DE ALIMENTAGION 2D1+GCOLMT 080101 @ 9102 INSPECCION DE MEDICION NIVEL - TOLVA DE ALIMENTACION Preventivo

~ . s TINOFCCCIUN U WVICDTOTUN FTRCEOTON TTITORAULCTCOA ACCOT T E T I A A 2 £
518.00| 2021 | setiembre| 523(:}?1;9 - ”a.”;'z'si’rt?? PreSON | oI NCIPAL 2D1+GCOL.HY SO1-B5001, COJINETE EXTERIOR L'\SEE?S\?N DE MEDICION PRESION HIDRAULICA ACEITE - EXE Preventivo
an ora rlmarla s € lubricacion 2D1+CCN1 1L RSN RENNT _COINETE INTERIAR 2D1+CN1 | RSN RENND. SR U0 SENSORES DE T EVIT ERA T URA D CHUNTACE A WOT
510.00{ 2021 setiembre] ‘Zﬁgpiigt;rgii senso;gjn::ggjawra EEE?ASL%SR'\ADFEAJSAFNE’?RES DE TEMPERATURA W5005 Y W5006- ANTERIORMENTE FUERON DESMONTADAS DE LA FAJA N°L, AS| Preventivo
5812CB210 - Fgja VERIFICACION Y CONTRASTACION DE SENSORES DE VELOCIDAD DEL WRRTZGCRITNAER S FREEAPRRR MBS LBk o
520.00| 2021 setiembrel 'SP " encoder del variador |1\ s N e VELOCIDAD DEL MOTOR M104 FAJA N'3 . LOS SENSOSRES & Preventivo
521.00| 2021 | setiembre ?Z;ﬁ;iiﬁérzzi detector de metales |PRUEBAS DE EQUIPO DETECTOR-FAJA N°1 ﬁi ;E,GLl' ZO ASISTENCIA DE PRUEBAS DE EQUIPO DETECTORDE LA |1 e
_ N . O RECFOoU OCNOURECO DVE TEVIFENRATUNRA D CruoiviACERA \{UE
522.00{ 2021 setiembre] ?71203213 Fii sensor ﬁe temperatura EEZ?ASL(SSQADFEAJSAEszES DE TEMPERATURA WS005 Y WS5006 ANTERIORMENTE FUERON DESMONTADAS DE LA FAJA N°1. AS| Preventivo
noviembr 52;?21?;210??8131 S VERIFICACION Y CONTRASTACION DE SENSORES DE VELOCIDAD DEL YRR G ER TR ER v AR EEA PRI B SN
523.00| 2021 " T | edorada | encoder delvariador |0 S o ANe3 VELOCIDAD DEL MOTOR M104 FAJA N3 LOS SENSOSRES & Preventivo
524,00 | 2021 | setiembre ?Zﬁ;%ﬁg(;;ii detector de metales |PRUEBAS DE EQUIPO DETECTOR-FAJA N°1 ;E\ J':ENALll ZOASISTENCIA DE PRUEBAS DE EQUIPODETECTORDELA | o o ovive
=25 00| 2021 | ctiompral _ 5712CRL10- baizzs y srengs. | NSPECCION DE SIRENA ADVERTENCIA ARRANQUE 2D1+GCOLDRVOL- [INSPECCION DE SIRENA ADVERTENGIA ARRANQUE 2D1+GCOLDRVOL |, -

Chancadora Primaria

P9801

P9801
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5812CB210 - Faja

sensor de velocidad

INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN

526.00 | 2021 | setiembre| Transportadora #3 polea LA FAJA 3 (5812CB210-SSL 001@5812CB210-SSL004 SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
527.00| 2021 | setiembre| 5812CB210 - Faa ruptura de faja LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA-FAJA 3 SE REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DE LA FAJA Preventivo
Transportadora #3 3
12CB110 - Fg . REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DE LA FA .
528.00(2021| febrero SB12CB110 - Faa ruptura de faga LIMPIEZA DE SENSORES DE RUPTURA- FAJA 2 SEREALIZO SENSORES RUPTU A A Preventivo
Transportadora #2 2
529.00(2021| abril SB12CBL10 - Faa rupturadefaja  |LIMPIEZA DE SENSORES DE RUPTURA- FAJA 2 SE REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DELA FAWA | o oive
Transportadora #2 2
530.00|2021| mayo S812CB110 - Faa ruptura de faja LIMPIEZA DE SENSORES DE RUPTURA- FAJA 2 SE REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DE LA FAJA Preventivo
Transportadora #2 2
531.00|2021| junio S812CB110 - Faa ruptura de faja LIMPIEZA DE SENSORES DE RUPTURA- FAJA 2 SE REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DE LA FAJA Preventivo
Transportadora #2 2
532.00{2021| julio S812CB110 - Faa rupturadefaja  [LIMPIEZA DE SENSORES DE RUPTURA- FAJA 2 SE REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DELAFAJA | oo ive
Transportadora #2 2
533.00/2021| agosto S812CB110 - Fya rupturadefagja  [LIMPIEZA DE SENSORES DE RUPTURA- FAJA 2 SE REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DELAFAJA | oo ciive
Transportadora #2 2
534.00| 2021 | setiembre| SB12CBL10 - F4a ruptura de faja LIMPIEZA DE SENSORES DE RUPTURA- FAJA 2 SE REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DE LA FAJA Preventivo
Transportadora #2 2
535.00|2021| octubre 5812CB110 - Faa rupturade faga LIMPIEZA DE SENSORES DE RUPTURA- FAJA 2 SE REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DE LA FAJA Preventivo
Transportadora #2 2
536.00| 2021 noviembr| 5812CB110 - Fgja ruptura de faja LIMPIEZA DE SENSORES DE RUPTURA- FAJA 2 SE REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DE LA FAJA Preventivo
e Transportadora #2 2
537.00| 2021 | setiembre| S812CB110 - Faa ruptura de faja LIMPIEZA DE SENSORES DE RUPTURA- FAJA 2 SE REALIZO LIMPIEZA DE SENSORES RUPTURA DE FAJA DE LA FAJA Preventivo
Transportadora #2 2
538.00| 2021 | setiembrel 5712CR110 - sensor de nivel tanque |[INSPECCION DE SENSOR DE NIVEL GRASA DEL SPYDER- CHANC INSPECCION DE SENSOR DE NIVEL GRASA DEL SPYDER- CHANC P i
: : Chancadora Primaria | de lubricacion  |PRIMARIA PRIMARIA reventivo
5712CR110 _ ramaIlc _ mmldor de WVIANTCNTVITEN TUO TINSTRUOUNVICN TUOUS DO VICDTOTOIN T CUOUNTRUC U WIANTCNTIVITENTOUO TINSTRONVICN T OS UDCVICDTOTOIW T CONTRUC DT
539.00 | 2021 | setiembre| Chancadora Primari ¥ flui SISTEMA HIDRAULICO, SISTEMA DE LUBRICACION Y SISTEMA DE SISTEMA HIDRAULICO, SISTEMA DE LUBRICACION Y SISTEMA DE Preventivo
an ora Frimaria UJO CONTPRAOL QVDRAMATIC CONTPROL QVDRAMATIC
. 5712CB210 - Fgja | sensor de temperatura [MANTENIMIENTO DE SENSOR DE TEMPERATURA EN CHUMACERA .
540.00) 2021 setiembre! 1 oortadora#1 chumacera  |DE FAJA 5712CB210 IS
. 5712CB210 - Fgja MANTENIMIENTO DE PULLCORD DE FAJA TRANSPORTADORA .
541.00| 2021 | setiembre) Transportadora #1 pullcord 5712CB210 Preventivo
5712CB210 - Faja . . ) MANTENIMIENTO DE INSTRUMENTOS DE LA FAJA DE SACRIFICIO .
542.00(2021| octubre Transportadora #1 switch desalineamiento SWITCH DESAL INEAMIENTO INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
noviembr| 5712CB210 - Fgja . . ) MANTENIMIENTO DE INSTRUMENTOS DE LA FAJA DE SACRIFICIO .
543.00 (2021 e Transportadora #1 switch desalineamiento SWITCH DESAL INEAMIENTO INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
diciembr | 5712CB210 - Faja . . ) MANTENIMIENTO DE SWITCH DE DESALINEAMIENTO, FAJA .
544.0012021) 70 | rranportadora sy | SVtCh desdlineamiento |- o s \ispORT ADORA 5712CB210 Preventivo
. 5712CB210 - Faja . . MANTENIMIENTO DE BALIZASY SIRENAS, FAJA TRANSPORTADORA .
545.00 | 2021 | setiembre| Transportadora #1 balizas y sirenas 5712CB210 Preventivo
. 5712CB210 - Fgja MANTENIMIENTO DE DETECTOR DE METALES, FAJA .
546.00 | 2021 | setiembre| Transportadora #1 detector de metales TRANSPORT ADORA 5712CB210 Preventivo
547.00|2021| agosto 5712CB210 - Faa balanza MANTENIMIENTO DE BALANZA, FAJA TRANSPORTADORA 5712CB210 Preventivo
Transportadora #1
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5712CB210 - Faja

548.00{ 2021 | setiembre] balanza MANTENIMIENTO DE BALANZA, FAJA TRANSPORTADORA 5712CB210 Preventivo
Transportadora #1
549.00|2021| octubre | 2/12CB210-Faa balanza MANTENIMIENTO DE BALANZA, FAJA TRANSPORTADORA 5712CB210 Preventivo
Transportadora #1
i 712CB210- Fq .
550,00 | 2021 |"OViEMPr|  5712CB210 - Faia balanza MANTENIMIENTO DE BALANZA, FAJA TRANSPORTADORA 5712CB210 Preventivo
e Transportadora #1
551,00 | 2001 | iCiEMPr | 5712CB210 - Fa balanza MANTENIMIENTO DE BALANZA, FAJA TRANSPORTADORA 5712CB210 Preventivo
e Transportadora #1
552.00| 2021 setiomtre| 5712CB210- Fala | sensor de temperaiura [MANTENIMIENTO DE SENSOR DE TEMPERATURA DEL MOTOR,, FAJA i
: E€MOIel T ransportadora #1 motor TRANSPORTADORA 5712CB210
553.00{ 2021 | setiembre] ??i;%iﬁ;rza;g switch desalineamiento |[MANTENIMIENTO DE DESALINEAMIENTO DE LA FAJA #2 (06 UND)  |MANTENIMIENTO DE DESALINEAMIENTO DE LA FAJA #2 (06 UND) | Preventivo
. 5812CB110 - Faa . . .
554.00| 2021 | setiembrel 2070 Mo | balizasy sienas | MANTENIMIENTO DE BOCINA Y BALIZA (04 UND) MANTENIMIENTO DE BOCINA Y BALIZA (04 UND) Preventivo
o55.00| 2021 | ctiempyre| 2512CB210-Faia | [INSPECCION, LIMPIEZA, AJUSTE Y PRUEBAS DE OPERATIVIDAD INSPECCION, LIMPIEZA, AJUSTE Y PRUEBAS DE OPERATIVIDAD i
' Transportadora #3 (CAMPO Y/O SALA) INTERRUPTOR DE DESALINEAMIENTO (42 UND) ~ |(CAMPO Y/O SALA) INTERRUPTOR DE DESALINEAMIENTO (42 UND)
_ A 2 ~ TINOSFCCCIUN DU VICDTOTOIv T EIZII'I:FV-\ TURA ZDITOCUI DONRUIFD0OIUL y
556,00 | 2021 | setiembre| szgcm;c_) | Sensor de t??:peg“ra :DNESLPE%%ﬁN DE MEDICION TEMPERATURA 1y 2- ENGRANAEEE | 551 1>  ENGRANAJE EJE DEL PINON. SE CONTRASTO CON OPERADOR| Preventivo
an ora Frimara mgranqe riuradora V_QFE ENICILIENITRAN ODERANDO CORRECTAMENTE
. 5712CB210 - Faja | sensor de temperatura | REVISION DE SENSORES DE TEMPERATURA RTD DEL REDUCTOR DE _
557.00| 2021 setiembrel 1 <P o o CHANCADORA PRIVARIA INSPECCION, LIMPIEZA Y PRUEBAS Preventivo
. 5712CR110- | sensor de temperatura [INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1 @5 - MOTOR INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 2D1+GCOL.DRVOL-B8101 .
558.00 | 2021 | setiembre| L Preventivo
Chancadora Primaria motor chancadora |PRINCIPAL @ B8105- MOTOR PRINCIPAL.
5712CR110 ~ w‘lmr de tan atura TNOFCOCCTUN U VICDTOTUN TEVITERATORA =T HI‘I\{UI: ACCOTE
550,00 2021 | setiembre] o Or delemperalura |) | )BRICACION 2D1+GCOLLBSOL-B8101 Y ACEITE DE RETORNO INSPECCION Y LIMPIEZA Preventivo
Chancadora Primaria sist lubricacion
5812CBllO _ F .a ADALCCN L REO-RAIND O TIAZU SCOUTiVITEIN T O AL ACCIUINAVITENTUOU DE OSCNOoUN Lo T v
560.00| 2021 | setiembre| 22 tilt switch SEGUIMIENTO AL ACCIONAMIENTO DE SENSOR LSH TORRE 1 PAQUETE 3 ,A CAUSA DE IMPACTO CON PIEDRA, EN CHUTE| Preventivo
rmwortwora QEDECSCARCA DE CAIA 01402
] 581208110 _ Faja %r]mr de tm\permura O TNCALTZU ITINOrCUCTUN DD OCONOOURN TONM OCC vMOTOUR UI DA ]
561.00| 2021 setiembre| -~ - o INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR TSH 5812CB110 M-101 FAJA 02. POR PARO DE MOTOR, DESPUES DE LA INSPECCION SE Preventivo
5812?;110 - Faja | sensor de temperatura [INSPECCION Y PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO DE SENSOR SERENEZS SRR MEEBAS O ORESRMO RO LE
562.00(2021| octubre | > < 32 X per SB19CB L0 M 101 TSH.003 Y S812CB110.M102-TSH.008. TT1.3 SENSOR 5812CB110-M101-TSH-003 Y 5812CB110-M102-TSH-003 Y Preventivo
ransporiacora motor a a - , i "~ Bl i SECILUMIENTO EN TARL ERA RIO AN ENLTT1.2
5712CR110 - sensor de velocidad | INSPECCION DE MEDICION DE SENSOR DE VELOCIDAD — ENGRAN ) ) _
563.00|2021 octubre | o <ol e ors D1+Ge0L BGROLBT50L INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD — ENGRAN Preventivo
5712CRL10 - —|INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL ) _
564.00(2021| octubre Chancadora Primaria | S de vibracién 2D1+GCO1. DRVO1-BIGOL INSPECCION Y LIMPIEZA MOTOR Preventivo
5712CR110-  |sensor de nivel tolva de|INSPECCION DE MEDICION NIVEL - LADO IZQUIERDO Y DERECHO - ) .
565.00|2021 octubre | o > o hanoatd TOLVA DE ALIMENTACION 2D1+GOOLMT 0L-BS101 @ 9102 INSPECCION DE MEDICION NIVEL - TOLVA DE ALIMENTACION Preventivo
5712CRL10- | transmisor de posicion [INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL . ) ) .
566.00|2021 octubre | o > o e principe D1+GOL CYLOL B120 INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL Preventivo
5812CB110- Faja .. SE HIZO INSPECCION Y SE ASEGURO SENSOR LSHH DESDE LA .
567.00| 2021 octubre | tilt switch INSPECCION LSHH EN CHUTE DE DESCARGA DE FAJA 2 EN TT1-3 CADENA, EN CHUTE DE DESCARGA DE FAJA 2 EN TT1-3 Preventivo
n . s TINOFCCCIUN U VICDTOTUN TRCECOITON TIMTORAULCTCOA ACCOT T E T I A A 2 £
568.00| 2021 octubre | o STACRIO- | SISO O PTESON gy cipAL 201+GCOLHY SO1-B500L, COINETE EXTERIOR PECCIDN DE MEDICION PRESION HIDRAULICA ACEITE - £ Preventivo
an ora rlma_rla s € lubricacion 2D1+eCceN1 | RSN RENNT _COINETE INTERIAR 2014001 | RSN RENND.
560.00| 2021 octubre | 2S2CB220 - Faa | sensor detemperalura ||\ cor N v LIMPIEZA DEL SENSOR TSH 5812CB220 M-101 LIMPIEZA DE SENSOR TSH DE LA FAJA 4 (5812CB220M-101) Preventivo

Transportadora #4

motor
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5812CB210 - Faja

SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y

s7000( 2021 mayo | 7 pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS S5812CB210 HSS 090A Y HSS090B | e loon ‘e opercor o ere s Preventivo
| 5812CB210- F4a SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 045A Y .
5700|2021 junio | e pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 045A Y HSSO045B | e loren o\ T oper coa ol ere 5 Preventivo
| 5812CB210- F4a SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y _
572.00|2021| junio Transportadora #3 pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y HSS 090B HSS 090B, EN TORRE 5 PAQUETE 3 Preventivo
— | s812CB210- F4a SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 045A Y _
573.00|2021| julio Transportadora #3 pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 045A Y HSS 045B HSS 0458, EN TORRE 5 PAQUETE 3 Preventivo
— | 5812CB210- F4a SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y _
s7a00|2021) juio | L e pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS S612CB210 HSS 090A Y HSS090B | e loen e T opor o ere s Preventivo
5812CB210 - Faja SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 045A Y .
575.00| 2021 agosto | 7S pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS S812CB210 HSS 045A Y HSSO0458 | e loren o T opor oo ere o Preventivo
5812CB210 - Fgja SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y .
576.00|2021) agosto | 7o pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS S812CB210 HSS 090A Y HSS090B | e loon ‘e T oporcoa o iere 3 Preventivo
. 5812CB210 - Faja SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 045A Y .
577.00| 2021 |setiembrel 7 pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS S612CB210 HSS 045A Y HSSO45B | e loren o\ - sper coa ol eTe 5 Preventivo
. 5812CB210 - Faja SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y .
578.00| 2021 | setiembrel < pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5612CB210 HSS 090A Y HSS000B | el oo “\ Toper o oo Preventivo
579.00| 2021 octubre | 2E12CB220 - Fala | sensor detemperalura |\ oy o) -p cjON DE SENSOR DE TEMPERATURA TSH FAJA 4 VERIFICACION DE SENSOR DE TEMPERATURA DE FAJA 4 Preventivo
Transportadora #4 motor
. O RCACTZUO IVIAINTENTIVITEINTO' T TUVIR DO DATUO D OCOINVOoOUN U
580.00(2021| octubre 5812(:8213 -Faa | sensor de temperatura |MANTENIMIENTO ¥ TOMA DE DATOS DE SENSOR DE TEMPERATURA | e\ oee AT URA 5812CB210M 103-TE00SE MOTOR DE FAJA 5812CB210M{ Preventivo
Trmq)ort ora#g motor SSIZCBZIOM 103_T EOOSB 102 _NEIANDO ENL ORSERV/ACIAON DNE MONITOREN
5812CB210- Fgja | sensor develocidad |INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN . .
561.00| 2021 octubre | =T oo LA FAJ 3 (SS12CE210-55 001EBA12CE210.-53 004 SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
582.00 | 2021 | setiembre ?Zﬁ;iilazérzzf rupturadefgia  [INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH RUPTURA DE FAJA #1 VERIFICACION DE RUPTURA, SE ENCONTRO EN BUEN ESTADO Preventivo
5712CB210 - Faja . . .
583.00| 2021 octubre | 7=t o rupturadefga  [INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH RUPTURA DE FAJA #1 VERIFICACION DE RUPTURA, SE ENCONTRO EN BUEN ESTADO Preventivo
N O NCACTZOU VIANTCECNTVITEN T U DE OCONSUORN DE RUr TURA DT AR S
584.00| 2021 octubre | 2512CB220-Faa uptradefga | MANTENIMIENTO DE SENSOR DE RUPTURA DE FAJA 4 (5812CB220_XS _001) EN LADO COLA DE LA FAJA, SE REGULO CABLE | Preventivo
Transportadora #4 (5812CB220_XS 001) NEIANOA (DEDATIVA
265.00| 2021| octubre | 212CB210- Faa e INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR INDUCTIVO DE CONFIRMACION i
: OCWBIe | 1 ansportadora #3 SWIEh detreno | e FRENO NUEVO DE MOTOR DE FAJA 3 (5812CB210M-104)
586.00{2021| octubre ?Zi;iiﬁérzzi balizasy srenas  |PRUEBAS EN BALIZA SIRENA SE REALIZO PRUEBA MEDICION DE VOLTAJE DE SIRENA Y BALIZA | Preventivo
587.00| 2001 |MOVIEMPr| S7A2CB2I0-FAA | b Grenas  |PRUEBAS EN BALIZA SIRENA SE REALIZO PRUEBA MEDICION DE VOLTAJE DE SIRENA Y BALIZA | Preventivo
e Transportadora #1
5812CB210 - Faja SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y .
588.00| 2021 ocubre | 7=t e pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS S5612CB210 HSS 090A Y HSS090B | e loon ‘e T oporcor o ere s Preventivo
5812CB210 - Faja . ] EN LA FAJA #3 PERDIDA DE COMUNICACION DEL DUPLINE DE .
589.00| 2021 octubre | =t o pullcord PERDIDA DE COMUNICACION DEL DUPLINE DE PULLCORD PULLCOR. S ENCONTRO EN EL PB 002 LLAVE ABIERTA Correctivo
noviembr| 5812CB210- Faja | sensor develocidad |INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN ) .
s00.00| 2021 " T | ot ool LA FAIA 3 (SS13CB210-551 00186512 210.55 004 SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
diciembr | 5812CB210- Fga | sensor de velocidad |INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE LOS SENSORES INDUCTIVOS EN . _
s01.00| 2021/ " | e o ol LA FAJA 3 (56120B210.551 001@881205210-55L 004 SE HIZO INSPECCION, AJUSTE Y PRUEBAS DE SENSOR FAJA Preventivo
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5812CB110 - Faja

sensor de velocidad

VERIFICACION DE MEDIDAS DE SOPORTE DE SENSOR INDUCTIVO-

SE VERIFICO MEDIDAS PARA FABRICACION DE SOPORTE DE SENSOR

592.00|2021 octubre | 1 oortadora#2 polea FAJA 2 INDUCTIVO PARA CONFIRMACION DE FRENO M102 DEL LA FAJA 2 | | TeVentivo
5712CR110- | switch de posicion it |DETECCION POSICION VALVULA - CIRCUITO REFRIGERACION .
503.00( 2021 octubre | o, >C<-T0 L by ionion 2D1+GO0L L BSOLB320L @ 3205 INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTOS Preventivo
5712CR110 - switch de presion st |INSPECCION DE DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO _
594.00\ 2021 OCtUDIE | poncodora Primaria | delubricacion | REFRIGERACION. 2D1+GCOL L BSO1-B7001 INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTOS Preventivo
5712CR110 - . INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - )
595.00(2021| octubre Chancadora Primaria flujémetro COJNETE EXTERIOR 2D1+GCOL LBS01-B6301 @ 6302 INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTO Preventivo
5712CR110-  |gyramatic - medidor de|INSPECCION DE MEDICION E INDICACION DEL FLUJO DE GRASA _
596.00( 2021 octubre | o, 2C<-T 0L o D14 GCOL L BS02-BAS0L INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTO Preventivo
5712CR110 ~ rarna[ic _ medidor de WVIAINTECNTIVITEN T U TINOSTRUNVNIENTUO DO VICDTOITUOUN T  CUNTRUC U
597.00|2021| octubre T . SISTEMA HIDRAULICO, SISTEMA DE LUBRICACION Y SISTEMADE ~ |REVISION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES Preventivo
Chancadora Primaria flujo ~ONTDAL CVDAMATLA
. AT CADT D SEN SO D OO OTONCIE—T— VO T FIE—DEE
5900|2021 octutre | szﬁcmsp - sensgr Idebn_lvd_t?nque lg/l;’-;ngENIMIENTO DEL SENSOR DE NIVEL DE GRASA DEL SPIDER ENoon et
an ora rlmarla € lubricacion CE _DACOH CARI E NDE TDRDANCMICOR NDE NIV/EL CLIADTO
599.00| 2021 octubre | 2EL2CB210- Faa | sensor de temperalura ||\ <o ooy oN v LIMPIEZA DE RTD DEL MOTOR 5812CB210 M-104 Preventivo
Transportadora #3 motor
5812CB210 - Faja | sensor de temperatura [INSPECCION Y LIMPIEZA DE RTD DEL REDUCTOR DEL MOTOR .
600.0012021f octubre | 1 ortadora#3 reductor 5812CB210 M-104 IS
5812CB210 - Faja _ INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH DE FRENO DEL MOTOR _
601.00|2021| octubre Transportadora #3 switch de freno 5812CB210 M-104 Preventivo
5812CB210 - Faja - INSPECCION Y LIMPIEZA DEL FLUJOMETRO DE ACEITE DEL MOTOR _
602.00(2021| octubre Transportadora #3 flujémetro 5812CB210 M-104 Preventivo
5812CB210 - Fga . INSPECCION Y LIMPIEZA DEL ENCODER DEL MOTOR 5812CB210 M- _
603.00(2021| agosto Transportadora #3 encoder del variador 101@104 Preventivo
604.00| 2021 octubre | 282CB210- Faa | sensor detemperalura ||\ <o N v IMPIEZA DE RTD DEL MOTOR 5812CB210 M-101 Preventivo
Transportadora #3 motor
5812CB210 - Faja | sensor de temperatura [INSPECCION Y LIMPIEZA DE RTD DEL REDUCTOR DEL MOTOR .
605.00] 2021 octubre | 1 oneportadora 43 reductor 5812CB210 M-101 Preventivo
5812CB210 - Faja . INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH DE FRENO DEL MOTOR .
606.00|2021| octubre Transportadora #3 switch de freno 5812CB210 M-101 Preventivo
5812CB210 - Faja > INSPECCION Y LIMPIEZA DEL FLUJOMETRO DE ACEITE DEL MOTOR .
607.00|2021| octubre Transportadora #3 flujometro 5812CB210 M-101 Preventivo
608.00| 2021 | stiambre| 5612CB210-Faia | - IINSPECCION Y LIMPIEZA DEL ENCODER DEL MOTOR 5612CB210 M- et
Transportadora #3 101@104
08,00l 2021| octupre | 561208210 Faja witch defrao | CAMBIO DE SENSOR INDUCTIVO DE CONFIRMACION DE FRENO CAMBIO DE SENSOR INDUCTIVO DE CONFIRMACION DE FRENO oot
: Transportadora #3 5812CB210M-104 5812CB210M-104
610.00|2021| octubre | 282CB210- Faa | sensor detemperalura ||\ <o N v IMPIEZA DE RTD DEL MOTOR 5812CB210 M-102 Preventivo
Transportadora #3 motor
5812CB210 - Faja | sensor de temperatura [INSPECCION Y LIMPIEZA DE RTD DEL REDUCTOR DEL MOTOR .
611.00] 2021 octubre | 1 oneportadora 43 reductor 5812CB210 M-102 Preventivo
5812CB210 - Faja . INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH DE FRENO DEL MOTOR .
612.00|2021| octubre Transportadora #3 switch de freno 5812CB210 M-102 Preventivo
5812CB210 - Faja - INSPECCION Y LIMPIEZA DEL FLUJOMETRO DE ACEITE DEL MOTOR .
613.00(2021| octubre Transportadora #3 flujémetro 5812CB210 M-102 Preventivo
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5812CB210 - Faja

INSPECCION Y LIMPIEZA DEL ENCODER DEL MOTOR 5812CB210 M-

614.00|2021| octubre Transportadora #3 encoder del variador 101@104 Preventivo
615.00| 2021 octubre | 282CB210- Faa | sensor detemperalura ||\ <o N v LIMPIEZA DE RTD DEL MOTOR 5812CB210 M-103 Preventivo
Transportadora #3 motor
5812CB210 - Faja | sensor de temperatura |INSPECCION Y LIMPIEZA DE RTD DEL REDUCTOR DEL MOTOR _
616.0012021| octubre | 1 ortadora#3 reductor 5812CB210 M-103 FISETNTE
5812CB210 - Faja _ INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH DE FRENO DEL MOTOR _
617.00|2021| octubre Transportadora #3 switch de freno 5812CB210 M-103 Preventivo
5812CB210 - Fgja - INSPECCION Y LIMPIEZA DEL FLUJOMETRO DE ACEITE DEL MOTOR _
618.00(2021| octubre Transportadora #3 flujémetro 5812CB210 M-103 Preventivo
519,00 2021 |7OViembr|  5712CR110- | ‘sensor de nivel tanque [INSPECCION DE SENSOR DE NIVEL GRASA DEL SPYDER- CHANC INSPECCION DE SENSOR DE NIVEL GRASA DEL SPYDER- CHANC i
: e Chancadora Primaria de lubricacion PRIMARIA PRIMARIA
620.00| 2021 @G8Tr | 5712CR110- | 'sensor de nivel tanque [INSPECCION DE SENSOR DE NIVEL GRASA DEL SPYDER- CHANC INSPECCION DE SENSOR DE NIVEL GRASA DEL SPYDER- CHANC N
i e | ChancadoraPrimaria|  delubricacion  |PRIMARIA PRIMARIA reventivo
5712CR110 _ ran']a“c _ mmidor de oL VIUOUNTTURCO FUNN FRCOCOVT AT CAVIDTO DO ©COCOrv ™0y
621.00{2021 octubre | [, > S0 e oy REVISION DE SISTEMA DE COMUNICACION DE GYRAMATIC GYRAMATIC EL COLOR VERDE Y AZUL SE VERIFICO VOLTAJE DE| Preventivo
agnzgrl:nrcl)ma“a ati uJOed'd de[REVISION DE SISTEMA DE GRASA EN GYRAMATIC- CHANC ALMASUTA GION S M AL U RORNERAS B R FEREALLZO
622.00| 2021 octubre | o, > <ol gyram 'Cﬂ' Medidor de CRIMARIA - : ENCONTRO EN COLOR VERDE COMENZO A ENVIAR GRASA Preventivo
- an ora Frimara UJO - D ljd_lk,l lLLEmfA%/LQJD;A CcOLOoR Az
523,00 | 2002 |POViETEr|  B712CRLI0- | sensor develoaidad | o VELOGIDAD - ENGRANALE | NSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD 2D1+GCOL BGROL-B7501- i
e Chancadora Primaria trituradora ENGRANAJE
noviembr|  5712CR110 - o - ) ; INSPECCION DE MEDICION VIBRACION 2D1+GCOL.DRVOL-B960L - .
624,00 2021 T o ria | Sensor devibracien [INSPECCION DE MEDICION VIBRACION- MOTOR PRINCIPAL MOTOR PRINGIPAL Preventivo
noviembr|  5712CR110 - o ) 3 ) INSPECCION DE MEDICION VIBRACION 2D1+GCOL.DRVOL-B9602 - .
625.00 2021 T o yia | Sensor devibracien |[INSPECCION DE MEDICION VIBRACION- MOTOR PRINCIPAL MOTOR PRINGIPAL Preventivo
noviembr|  5712CR110-  |sensor de nivel tolva de|INSPECCION DE MEDICION NIVEL - LADO IZQUIERDO Y DERECHO . ; .
626.00) 2021 "¢ | Chancadora Primaria chancado TOLVA DE ALIMENTACION 2D1+GCOLMTJ01-B9101 @ 9102 INSPECCION DE MEDICION NIVEL - TOLVA DE ALIMENTACION Preventivo
noviembr| 5812CB210 - Faa . INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DEL ENCODER DEL MOTOR ; .
627.00| 2021 (" Tremsportedorag | Encoder delvariador |o o N i @1on INSPECCION DE ENCODER DE MOTOR DE COLA DE FAJA 3 TT1-3 Preventivo
. 5812CB110 - Faja SE REALIZO LA LIMPIEZA SUPERFICIAL DEL PULL CORD DE LA FAJA .
628.00| 2021 setiembrel =t o pllcord LIMPIEZA DEL PULL CORD- FAJA 2 > (5812CB110) LADO A Preventivo
5812CB110 - Faja SE REALIZO LA LIMPIEZA SUPERFICIAL DEL PULL CORD DE LA FAJA _
629.00(2021| octubre Transportadora #2 pullcord LIMPIEZA DEL PULL CORD- FAJA 2 2 (5812CB110) LADO A Preventivo
630,00| 2021 "OVieMbr|  5812CBLI0 - Faia pullcord CAMBIO DE PULLCORD- FAJA 2 SE REALIZO CAMBIO DE PULLCORD 5812-CB-110-HSS-006A Correctivo
e Transportadora #2
- N j o + . -
6aL.00| 2022 "V BTIZCRII0- [ T GPEGCION DE SIRENA ADVERTENCIA ARRANQUE INSPECCION DE SIRENA ADVERTENCIA ARRANQUE 2D1+GCOLDRVOL| |~~~
e Chancadora Primaria P9801
novien’]br 581208220 _ Faja w]g)r de [e‘nperatura TINOSFCOCIUN D oCNoUN TO TN OO LU NVTITAIR &, FTUN T IROCIVNTATY
632.00{2021 i dorata INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR TSH 5812CB220 M-101 FALLA. SE REALIZA VERIFICACION DE CIRCUITOS, LIMPIEZA Y Preventivo
€ rmq:)ort ora mOtor AINISTE I'\l; TEDMINALES S DDRDOCENE A DAR CONDICIONES ENL
— | 5812CB210- Faa .. . INSPECCION DEL SENSOR DE ATORO DE LA FAJA 3Y PRUEBAS DE .
6330|2021 junio | 7 tilt switch INSPECCION Y PRUEBAS DEL SENSOR DE ATORO-FAJA 3 OPERATIVIDAD DEJANDO EN CONDICIONES DE OPERACION Preventivo
581208210 _ F -a o RCVTOA CA SCOIVALC OOV CC TADCTRU IO oo0IZIkrouu, DOUNDLC O
634.00{2021| julio 4 tilt switch REVISION SENALES DE TILT SWITCH DEL CHUTE DE DESCARGA VERIFICARON EL LSH1 Y EL LSH2 DONDE SE ENCUENTRA Preventivo
Transportadora #3 ADEDATIVA
5812CB210 - Faja - . INSPECCION DEL SENSOR DE ATORO DE LA FAJA 3Y PRUEBAS DE _
635.00( 2021 agosto | ¢ tilt switch INSPECCION Y PRUEBAS DEL SENSOR DE ATORO-FAJA 3 OPERATIVIDAD DEJANDG EN CONDICIONES DE OPERAGION Preventivo
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5812CB210 - Faja

OC MCVIOA LA OCIVAL CIV CC TADLCCRU U J01ZIruuuz DUNUE OC

636.00 | 2021 | setiembre tilt switch REVISION SENALES DE TILT SWITCH DEL CHUTE DE DESCARGA VERIFICARON EL LSH1 Y EL LSH2 DONDE SE ENCUENTRA Preventivo
Transportadora #3 ADERATIVO
5812CB210 - Faja o ] INSPECCION DEL SENSOR DE ATORO DE LA FAJA 3 Y PRUEBAS DE .
637.00| 2021 octubre | tilt switch INSPECCION Y PRUEBAS DEL SENSOR DE ATORO-FAJA 3 OPERAT VIDAD DEIANDO EN CONDICIONES DE OPERACION Preventivo
noviembr| 5812CB210 - Faja - . INSPECCION DEL SENSOR DE ATORO DE LA FAJA 3 Y PRUEBAS DE _
638.00| 2021 " | ot tilt switch INSPECCION Y PRUEBAS DEL SENSOR DE ATORO-FAJA 3 OPERATIVIDAD DEJANDO EN CONDICIONES DE OPERACION Preventivo
diciembr | 5812CB210 - Faja - . INSPECCION DEL SENSOR DE ATORO DE LA FAJA 3 Y PRUEBAS DE _
s30.00| 2021/ T | o d tilt switch INSPECCION Y PRUEBAS DEL SENSOR DE ATORO-FAJA 3 OPERATIVIDAD DEJANDG EN CONDICIONES DE OPERAGION Preventivo
640,00 | 2001 |MOVIEMPr|  S712CR110- | gyramatic - medidor de| )\ o) | ADO DE SISTEMA DE CONTROL DE GYRAMATIC AMARILLADO DE SISTEMA DE CONTROL DE GYRAMATIC Preventivo
e Chancadora Primaria flujo
diciembr | 5812CB210 - Faja . INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DEL ENCODER DEL MOTOR .
641.00| 2021 e Transportadora #3 encoder del variador 5812CB210 M-101@104 REVISION DE ENCODER M-104 EN 014003 Preventivo
642.00| 2001 |MOViIEMIr|  5812CB220 - Fa | sensor detemperalura | e o o\ pE TSHO01 DE FAJA 014004 REVISION DE TSHO001 DE FAJA 014004 Preventivo
e Transportadora #4 motor
noviembr| 5812CB110- Faa . ACTIVACION DE SENSOR DE CONFIRMACION DE FRENO M101 FAJA 2, .
s43.00| 2021 " | a2 switch defreno  |LIMPIEZA Y REGULACION SENSOR DE CONFIRMACION FRENO-FAJA 2 | Lo (e 2 el i an cmne e o a o CONDIGIONES Preventivo
noviembr|  5712CR110- | switch de posicien st | DETECCION POSICION VALVULA - CIRCUITO REFRIGERACION .
644.00120211 "¢ | Chancadora Primaria lubricacion | 2D1+GCOL L BS01-B3201 @ 3205 INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTOS Preventivo
645.00| 2001 noviembr 5712CR110 - switch de presion sist [INSPECCION DE DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO INSPECCION DE DETECCION PRESION ALTA - FILTRO CIRCUITO —
: e | ChancadoraPrimaria|  delubricacion  |REFRIGERACION. 2D1+GCOL L BS01-B7001 REFRIGERACION. 2D1+GCO1.LBSOL-B7001
61600 | 2002 |POviEmbr| 5712CR110- uimetro INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - i
: e | Chancadora Primaria ) COJNETE EXTERIOR 2D1+GCOL L BS01-B6301 @ 6302 COJNETE EXTERIOR 2D1+GCOL L BSO1-B6301
o7 00| 2021 | "OViETbr|5812CB220 - Faja oulcord CAMBIO DE CABLE PULLCORD-FAIA 4 SE CAMBIO CABLE ACERADO EN SENSOR DE RUPTURA DEFAJA # | _ =
e Transportadora #4 04
n . WIANTCECNTIVITENTOUO DE T T IOV UDUCED RCOUCTUN DL vroToury
648.00 | 2021 |"OViEMPr $812032£ - FZ‘; sensor d;ta“perat“ra 'F\:S;\'J CE%’;:IEEI ?Agf g; ;gfz(csglzzlgazigg/l-103—TE-005A) DEL 5812CB210M-103 DE LA FAJA CURVA, ENCONTRANDO UN PT 100 CON | Preventivo
e rmwort ora - r uc{or - RASTANTE DOI LICIAN RARNEDAS LI NIAS SE DROACENIA A
649.00| 2021 nov'smbr ??ﬁ;i;ggrgig sensor d:];?:rperatura VERIFIACION DE LA FALLA TSH DEL MOTOR FAJA 2 (5812CB110M-102) |INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE TEMPERATURA Preventivo
novia’nbr 5812(:8220 _ F -a w‘l$r de tm] aaura TNOFCCCIUN DCC TO T UDOCC VIOTUR TAIR S \JDJ.L\./D ‘JlVl'J.UJ.}, o
650.00 {2021 B 34 X P INSPECCION DEL TSH DEL MOTOR FAJA 4 (5812CB220M-101) VISUALIZO Q EL SENSOR NO LECTURA AL REALIZAR TEST, SE Correctivo
€ rmspo ora motor _ _ DROCENE ,A DECETEAD 'l',l:f\lll:'\lnn CONDICIONES
noviembr|  5712CR110- | sensor de temperatura |INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1y 2- ENGRANAJE EJE  |INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 2D1+GCOL.BGROL-B8101 y .
651.00| 2021 I - o Preventivo
e Chancadora Primaria | engrangje trituradora |DEL PINON B8102
novia'nbr 5712CR110 ~ ggng)r de tm\ a[ura TINOFCOCCITUN DU WICDTOTUOUIN TEVITERATORA = T I'\l‘l\(ul: ACCOTE
652.00{2021 o or de1eMperallia | | BRICACION 2D1+GCOL.LBSD1-B8101, ACEITE DE RETORNO INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA Preventivo
e Chancadora Primaria sist lubricacion SMILAAOL L RSN BA1ND
noviembr| 5812CB210 - Faja SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 045A Y _
653.00| 2021/ "I o pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS S812CB210 HSS 045A Y HSSO0458 | e loren o T opor iy o ere Preventivo
noviembr| 5812CB210 - Faja SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y .
s54.00| 2021 " | o pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS S5612CB210 HSS 090A Y HSS090B | e loon ‘e T oporcor o ere s Preventivo
diciembr | 5712CR110- —[INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL . ] ] .
685,00 2021 A0 i epia | SenSor devibracion | e INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL | Preventivo
diciembr | 5712CR110- — [INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL . . . .
656.00(2021| T | O i | sensor devibracion | Se e R INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL | Preventivo
657.00| 2021 diciembr 5712CR110 - transmisor de posicion [INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL Preventivo

e

Chancadora Primaria

eje principal

2D1+GC01.CYL01-B1201
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diciembr | 5712CR110-  |sensor de nivel tolva de|INSPECCION DE MEDICION NIVEL - LADO IZQUIERDO Y DERECHO . . .
698.00)2021) "¢ " | Chancadora Primaria chancado TOLVA DE ALIMENTACION 2D1+GCOLMTJ01-B9101 @ 9102 INSPECCION DE MEDICION NIVEL - TOLVA DEALIMENTACION Preventivo
diciembr | 5712CR110- sensor de velocidad | INSPECCION DE MEDICION DE SENSOR DE VELOCIDAD — ENGRANAIJE ) ) .
650.00{2021| MO | L S e D1+ Ge01 BGROLBT50L INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD — ENGRANAJE Preventivo
"y 712 Rll _ . . s TINOFCCCITUN DU WVICDTOTUN TREOITOUN TIMTORAULCTCOA ACCOT T E T I IN E I ’N DE MEDI I ’N PRE I ’N HIDRA LI AA EITE— E E ]
660.00| 2021 | FiEEMPr o N Cadc PC.’ . ”a.”;";'s‘l”;? PIESON | pRINCIPAL 2D1+GCOL.HY S01-B5001, COJINETE EXTERIOR PRSIE C(I:SACL’ cio Sio ULICA AC . Preventivo
. Ae an ora rlmérla s € lubricacion 2D1+C0N1 1L RSN RENNT _COINETE INTERIAR 2014001 | RSN RENND. _ _ _
661.00| 2021 | iciembr | 5812CB220 - Faia pullcord INSPECCION Y VERIFICACION DE PULL CORD DE FAJA 4 SE REALIZO LA INSPECCION Y VERIFICACION DE PULL CORD DE Preventivo
e Transportadora #4 FAJA 4
noviembr| 5712CB210 - Fgja } : .
662.00| 2021/ "I ot rupturadefgia  [INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH RUPTURA DE FAJA #1 VERIFICACION DE RUPTURA, SE ENCONTRO EN BUEN ESTADO Preventivo
663.00(2021 d'c"zmb' ?Zi;iiﬁ(;gii rupturadefgia  [INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH RUPTURA DE FAJA #1 VERIFICACION DE RUPTURA, SE ENCONTRO EN BUEN ESTADO Preventivo
diciembr | 5712CR110- o INSPECCION DE SIRENA ADVERTENCIA ARRANQUE CHANCADORA . .
664.00| 2020 O | bAiZEy srenas | DRVOLPoBOL INSPECCION DE SIRENA ADVERTENCIA ARRANQUE Preventivo
diciembr | 5712CR110- - ) ) .
665.00 (2021 . flujometro INSPECCION DE DETECCION FLUJO - ACEITE DE RETORNO INSPECCION DE INSTRUMENTOS Preventivo
e Chancadora Primaria
diciembr | 5712CB210- Faja .. INSPECCION-LIMPIEZA DE BOCINAS Y BALIZAS 5712CB210 — .
666.00 | 2021 e Transportadora #1 balizasy sirenas ADVERTENCIA Preventivo
noviembr| 5812CB110- Faja - INSPECCION-LIMPIEZA DE BOCINAS Y BALIZAS 5812CB110 - _
667.00 (2021 e Transportadora #2 balizas y sirenas ADVERTENCIA Preventivo
diciembr | 5812CB110- Faja - INSPECCION-LIMPIEZA DE BOCINAS Y BALIZAS 5812CB110 — _
668.00 2021 e Transportadora #2 balizasy sirenas ADVERTENCIA Preventivo
5812CB210 - Faja . INSPECCION-LIMPIEZA DE BOCINAS Y BALIZAS 5812CB210 _
669.00(2021| octubre Transportadora #3 balizas y sirenas ADVERTENCIA Preventivo
diciembr | 5812CB210 - Faja . INSPECCION-LIMPIEZA DE BOCINAS Y BALIZAS 5812CB210 — .
670.00 | 2021 e Transportadora #3 balizas y sirenas ADVERTENCIA Preventivo
| 5812CB210- Faa INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES DE LA CAJA DE PASO .
s7L00( 2021 abil | p balanza DE BALANZA B812CB210 W00 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES Preventivo
| 5812CB210- F4a INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES DE LA CAJA DE PASO .
67200| 2021 junio | e balanza DE BALANZA S819CB210 W1 001 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES Preventivo
5812CB210 - Faja INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES DE LA CAJA DE PASO _
673.00|2021 agosto | St balanza DE BAL ANZA B812CB210 W00 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES Preventivo
5812CB210 - Faja INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES DE LA CAJA DE PASO _
674.00| 2021 octubre | 2P balanza DE BALANZA B812CB210 W00 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES Preventivo
diciembr | 5812CB210 - Faja INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES DE LA CAJA DE PASO _
675.00| 2021 T | or balanza DE BALANZA B812CB210 W00 INSPECCION, LIMPIEZA Y AJUSTE DE BORNES Preventivo
diciembr | 5812CB220 - Faja . INSPECCION-LIMPIEZA DE BOCINAS Y BALIZAS 5812CB220 — .
676.00 | 2021 e Transportadora #4 balizas y sirenas ADVERTENCIA Preventivo
N - 2 ra ~ OCTIMZUTINOFCCCUTTUN T VERKIMTCACIUN U OCIVACCS D TTICET SVWITCOTT
677.00| 2022"VIOTY | BL2CBI0 - Pl titsuitch | LIS ON 1 VERIFICACION DE SERALESDETILT SWITCHDE DE CHUTE DE FAJA 2 (TT1-3) EN TABLERO RIO 5812-RI0003 Y SE Preventivo
_° rensportadora” - . . Y170 RHEBAS R PR Y ARER RGP SRR BAQET Srror
678.00| 201 M | SB12CBLIO- P titswitch | EECON ¥ VERIFICACION DE SERALESDETILT SWITCH DE DE CHUTE DE FAJA 2 (TT1-3) EN TABLERO RIO 5812-RI0003 Y SE Preventivo
€ rmspo ora _ HIZODRILIEFRAS CON CCDR NODERDADNR DNE TOARPRE 1 DANILIETE 2
7900 | 2022 | diciembr | 5812CB220 - Faa 1oord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PULL CORD'S, FAJA TRANSPORTADORA i
: e Transportadora #4 pulicol 5812CB220
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INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH DE DESALINEAMIENTO, FAJA

680.00|2021| octubre Transportadora #4 switch desalineamiento TRANSPORTADORA 5812CB220 Preventivo
diciembr | 5812CB220- Faja | —[INSPECCION Y LIMPIEZA DE SWITCH DE DESALINEAMIENTO, FAJA .
681.00| 2021 e Transportadora #4 switch desalineamiento TRANSPORT ADORA 5812CB220 Preventivo
diciembr | 5812CB210 - Faa SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 045A Y _
s82.00| 2021 "I | ot pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS S812CB210 HSS 045A Y HSS0458 | e lo oo S opor o ere s Preventivo
diciembr | 5812CB210 - Faja SE REALIZO MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y _
sa3.00[2021| MO 2 o pullcord MANTENIMIENTO DE PULLCORDS 5812CB210 HSS 090A Y HSS090B | 3clocon e Tl ber e on o s Preventivo
684 00| 2021 Gictembr | 58128110 - Faja Jeord INSPECCION Y LIMPIEZA DE PARADA DE EMERGENCIA 5812CB110- | SE HIZO INSPECCION Y LIMPIEZA DE PARADA DE EMERGENCIA e
: e | Transportadora#2 pulico HSS002 5812CB110- HSS002 , EN TORRE 1 PAQUETE 3.
diciembr | 5712CB210- Fgja CALIBRACION DE FINO DE 980 A 950 DEL DETECTOR DE METALES .
685.00| 2021 “OT | edorady | Oetector demetales | CALIBRACION DE DETECTOR DE METALES O FATA DE SACRIFCIO. Preventivo
diciembr | 5712CR110- | switch de posicion St | DETECCION POSICION VALVULA - CIRCUITO REFRIGERACION .
686.0012021 o | chancadora Primaria lubricacién 2D1+GCOL L BSD1-B3201 @ 3205 INSPECCION ¥ LIMPIEZA DE INSTRUMENTOS Preventivo
o 8 . ., N r2 ra ra CCOOCONNSUNR ITRCOITUN FCT RO DEOARATURACTIUN DECUDIRITCACTIUN U
687.00 | 2021 CEMPr o sggcm;g) . Sw'tgh Idi‘.’m.o," sst :?NE?:';'ngg\é%iDg ffgégﬂ;gf’ §7NO§1"TA - FILTRO CIRCUITO ACEITE. (NO ESTA MONTADO EN CAMPO) SE REQUIERE APOYO DE | Preventivo
€ an ora Primaria € lubricacion _ N _ N a _ DADTE MECANICOAS DARA RDEAL IZAD EI MONTAIE
diciembr | 5712CR110- - INSPECCION DE DETECCION FLUJO ACEITE LUBRICACION - COJNETE .
688.00| 2021 YT Sl flujometro EXTERIOR 2D1+GC0L L BSOLB601 @ 6302 INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTOS Preventivo
diciembr 5712CR110 - gyramatic - medidor de|INSPECCION DE MEDICION E INDICACION DEL FLUJO DE GRASA )
680.00 2021 HTTN | o io oD1rGetL | BSop.BamaL INSPECCION Y LIMPIEZA DE INSTRUMENTOS Preventivo
650.00| 2021 Giciembr | 5812CBLI0- Faja | sensor de velocidad [INSPECCION Y VERIFICACION DEL SENSOR DE VELOCIDAD 5612 SE REALIZO LA INSPECCION Y VERIFICACION DEL SENSOR DE e
: e | Transportadora#2 polea CB210 Sl 001 VELOCIDAD 5812 CB210 SI 001
691,00 | 2021 | iCiEMPr | 5812CB110- Fga | sensor de temperatura |\ ENIMIENTO DE RTDS 5812CB110 M-101 MANTENIMIENTO DE RTDS 5812CB110 M-101 Preventivo
e Transportadora #2 motor
692.00| 2021 iCiembr | 5812CB210 - Fga | sensor de temperalura |\ - enIMIENTO DE RTDS 5812CB210 M-103 MANTENIMIENTO DE RTDS 5812CB210 M-103 Preventivo
e Transportadora #3 motor
693.00| 2021 iCieMPr | 5812CB210- Fga | sensor de temperalura |\ NMIENTO DE RTDS 5812CB210 M-101 MANTENIMIENTO DE RTDS 5812CB210 M-101 Preventivo
e Transportadora #3 motor
694,00 | 2021 GiCiEMPr | 5812CB210 - Fa | sensor de temperalura |\ N MIENTO DE RTDS 5812CB210 M-104 MANTENIMIENTO DE RTDS 5812CB210 M-104 Preventivo
e Transportadora #3 motor
695.00| 2021 | AiCIEMbr | 5712CB210 - Fala | sensor de temperalura |, » \ireNIMIENTO DE RTDS 5721CB210 M-101 MANTENIMIENTO DE RTDS 5721CB210 M-101 Preventivo
e Transportadora #1 motor
696,00 | 2001 | diCiEmPr | 5812CB210 - Faja | sensor de temperatura |\ ENIMIENTO DE RTDS 5812CB210 M-102 MANTENIMIENTO DE RTDS 5812CB210 M-102 Preventivo
e Transportadora #3 motor
noviembr| 5812CB220 - Faa SE REALIZO INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE VELOCIDAD _
697.00( 2021 " | eiorap | cncoder depolea  (INSPECCION Y LIMPIEZA DE SENSOR DE VELOCIDAD - ENCODER o LA POLEA MOTRIZ DE LA FAJA CURVA Preventivo
698,00 | 2001 | CIEMPr | SB12CB220-Faa | i e nojen  [MANTENIMIENTO DE ENCODERS MANTENIMIENTO DE ENCODERS Preventivo
e Transportadora #4
699,00 | 2021 | diCiEMPr | 5812CB220 - Fga | sensor de temperalura |\ ENIMIENTO DE RTDS 5812CB220 M-101 MANTENIMIENTO DE RTDS 5812CB220 M-101 Preventivo
e Transportadora #4 motor
700,00 | 2021 iCiEMPr | 5812CB220 - Fala rupturadefga  |INSPECCION Y LIMPIEZA DEL SENSOR RUPTURA DE FAJA 4 SE REALIZOLIMPIEZA Y PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO QUEDANDO [ gEteu
e Transportadora #4 OPERATIVO.
~01.00| 20z ciciembr | 5812CBLI0-Faa |~ [REGULACION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE CONFIRMACION DE FRENO|REGULACION Y LIMPIEZA DEL SENSOR DE CONFIRMACION DE S
: e | Transportadora#2 DE LA FAJA 2 FRENO DE LA FAJA 2 MOTOR 5812CB110M-101 SE DEJO OPERATIVO.
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diciembr | 5812CB210- Fgja > LIMPIEZA DEL SENSOR DE FLUJO DE ACEITE DE BOMBA DE ; .
702.00| 2021 “OT | ot flujometro CIRCUL ACION DE ACEITE DEL MOTOR CIRCULACION DE ACEITE DEL MOTOR (S812CB210M-104) DE LA FAJA | Prevenivo
"y _ A r2 ~ TNOSFCCCOIUN U VICDTOTOIv T Ell“rl:r‘r\l UNRA ZDITOCUII DONRNUIFD0OIUT y
~08.00| 2022 | GiciEmbr | 5712CRLI0- | sensor de temperatura [INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1y 2- ENGRANAJE EJE | oo e T e ive
€ Chancmora P”mar'a mgranae tnturajora DEL PINON V_QFE ENCILIENITRAN ODERANDO CORRECT AMENTE
diciembr | 5712CB210 - Fgja_| sensor de temperatura | REVISION DE SENSORES DE TEMPERATURA RTD DEL REDUCTOR DE _
704.00| 2021 “OT | o ot CHANCADORA PRIVARIA INSPECCION, LIMPIEZA Y PRUEBAS Preventivo
. . 3 2 TNOFCCOCCIUN D VICDTOIUIVN TEVITECRATUOUNRNA ZDITOCULI DU VUIFDOIULD
-06.00| 2022| Gi6iEMbr | 5712CR110- | sensor de temperatura [INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA 1 @5 - MOTOR B BO10S. MOTOR PRINGIPAL - Sk CONTRASTS CON OPERABOR Y & | Preventive
_e | Chencadora Primaria | _motor chancadora _|PRINCIPAL : FUGENTSA N ORFRANRO P PBREERAMENT Eo rrovur-comuroorr-
706.00| 2021 | iCieMPr | 5712CR110- | sensor de temperatura |INSPECCION DE MEDICION TEMPERATURA - TANQUE ACEITE TANQUE ACEITE LUBRICACION. SE CONTRASTO CON OPERADOR Y | Preventivo
€ Chancajora Prlmarla Sa IUbrlcxlon LUBRICACION CE ENICIL ||:!\|TDA’\| nDl:DAl}lnn CORRECTAMENTE INSDECCIAN DE
diciembr | 5712CR110- sensor de velocidad - - INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD - ENGRANAJE .
707.00 2021 | Y 2L S INSPECCION DE MEDICION VELOCIDAD - ENGRANAJE D1+Ce0L BGROLETE0L Preventivo
diciembr | 5712CR110- o ; ) ) INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL _
708.00 (2021 e Chancadora Primaria sensor de vibracion |INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (DE) - MOTOR PRINCIPAL 2D1+GCO1.DRVO1-BI601 Preventivo
diciembr | 5712CR110- _., - - - INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL _
709.00 (2021 e Chancadora Primaria | 5% de vibracion |INSPECCION DE MEDICION VIBRACION (NDE) - MOTOR PRINCIPAL 2D1+GCO1.DRVO1-BI602 Preventivo
dicien']br 581208210 _ F .a O NCOCACTZU DCEOVIUNT AJC T CAVIDTU UCD OoCNOoUN D TCOUJOU UCEC
710.00| 2021 “OT | S adorazs flujometro CAMBIO DE SENSOR FLUJO DEL MOTOR M-104 FAJA 3 MOTOR DE RECIRCULACION DE ACEITE DEL MOTOR M-104 DEL Correctivo
711.00| 2021 ; aorn i CAMBIO DE SENSOR TSH M-101 FAJA 2 FAJA 2Y SE REALIZO PRUEBAS DE SIMULACION CON CCR ,EL Correctivo
e e L moter SENSOR AT AN FSLAREARLY AR CONBRRADERTADO
712.00{2021 4 switchdefreno | REGULACION DEL SENSOR CONFIRMACION DEL FRENO M-102 FAJA 2 |FRENO DEL MOTOR M-102 DE FAJA # 2 EN COORDINACION Y PRUEBA| Preventivo
e Transportadora #2 ~AN D
diciembr 5712CR110 - transmisor de posicion |INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL INSPECCION DE MEDICION POSICION - EJE PRINCIPAL )
713.00| 2021 Preventivo

e

Chancadora Primaria

eje principal

2D1+GC01.CYL01-B1201

2D1+GC01.CYL01-B1201
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1. Personal

1.1.
12
13.
14
15.
16.
1.7.

Ingeniero Residente
Supervisor Electricista
Supervisores SSO y MA
Conductor

Técnico Electricista

Técnico Instrumentista.
Enfermero (a) Ocupacional.

2. Equipos de Proteccion Personal (EPP)

Es de caracter obligatorio el uso del EPP siguiente:

2.1 Equipos de Proteccion Personal.

Casco de seguridad clase E con barbiquejo que cumplan con la norma ANSI Z85.1 2003.
Guantes de hilo conforme 2 la norma ANSI Z45-1-94.
Guantes quirirgicos.

Guantes dieléctricos (Si aplicara)

Uniforme completo.

Calzado dieléctrico.

Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI z87.1.
Proteccion anticaida segun normativa ANSI Z359 (Si aplicara).
Respirador de media cara con doble cartucho de filtro 2097.
Arnés con doble linea de anclaje y absorbedor de impacto.
Tambor retractil.

2.2 Equipos de Proteccion Personal Colectivos.

Malla y cintas de sefializacion preventiva y de prohibicién.
Conos de senalizacion.
Barra retractil

3. Equipo / Herramientas / Materiales.

3.1 Equipo / Herramientas.

Alicate.

Wincha pasa cable.

Tuberia de PVC.

Stilson.

Juego de atornilladores.
Escalera telescopica o de tijera.
Andamios (En donde aplica)

3.2 Materiales.

Alcohol Isopropilico.
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- Limpia contactos.
- Trapo industrial
- Papel wypall

3.3 Kit de Desinfeccion

- Alcohol en Gel.

- Jabon Liquido

- Guantes de Latex.

- Mascarilla KNS5

- Traje Tyvek.

- Atomizador.

- Lentes de seguridad.
-  Bolsas plasticas

4. Procedimiento de Trabajo.

4.1 Actividades previas.

- Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.

- Generar la orden de trabajo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacion del area de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos a
utilizar en la intervencion del equipo.

- Elaborar con la documentacion respectiva, tales como IPERC, check list, etc.

- Verificar que se disponga de los Planos actualizados si fuera el caso.

- Realizar la reunion de cinco minutos antes de iniciar las labores y registraria.

- Elaborar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

- Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.

- Verificar el buen estado de los equipos y sus accesorios.

- Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a
usar.

- Realizar |z difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.
- Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.
- Personal Capacitado y autorizado para realizar trabajos en Altura.

4.2 Ejecucion de las Actividades.

La supervision realizara la identificacion y definicion de la ruta donde se requiera instalar el o los
conductores eléctricos de control 0 comunicacion, en la cual se pueda identificar los peligros y
evaluar los riesgos para tomar los controles necesarios para la ejecucion de los trabajos.

Par. i i r j m:

Si el tendido es 2 nivel de piso se evaluara que esta bandeja en lo posible no cuente con
conductores existentes.

De contar la bandeja con algun tipo de cable el técnico procedera a pasar un tubo de PVC u otro
tipo de material aislante rigida por la bandeja que servird como guia.

Se pasara la tuberia hasta llegar al extremo mas préximo, en la cual permita al técnico jalar la
tuberia y poder retirarla de la bandeja.

105




Tendido de conductores de fuerza, comunicacion, control e
instrumentacion

Area: Planta Chancado y Transferencia Version: 01

codigo: PETS-03/0704-MT-021.01 Pagina: 3 de 4

Al tener la tuberia en la bandeja en uno de los extremos el cable que se requiere instalar sera
sujetada a |a tuberia con cinta aislante de tal forma que este no pueda soltarse de la tuberia.

Se procedera a jalar Ia tuberia de tal forma que el cable quede tendido por toda la bandeja y Ia
tuberia haya sido retirado de toda la bandeja.

De requerir Seguir tendiendo otros tramos de bandeja a niveles donde el técnico no esté
expuestos a alturas mayores de 1.8 m se volverad a repetir los mismos pasos hasta llegar al
extremo deseado, este tendido seria por tramos.

De requerir el uso de escaleras, pero el personal no expuesto a2 mayor de 1.8 metros, esta
debera estar en una superficie nivelada y sujetadas.

Si el personal esta por debajo del 1.8 metros de altura, pero esta expuesto a caidas debera usar
un dispositivo retractil para prevencion de caidas.

Cuando se esté ejecutando los trabajos al inferior, en la parte superior esta area debera ser
sefalizada como restringida al acceso para prevenir la caida de objetos.

P i n bandejas m gm:

Se evaluara los puntos donde se requiera el armado de andamios, estos puntos seran donde no
aplique el uso de escaleras telescopicas o tijeras ya que supera el de realizar un trabajo puntual
0 no se cuente con todas las condiciones que restrinjan el su uso.

De requerir armar y liberar andamios estos deberan ser por personal calificado y autorizado.

El personal técnico procedera a utilizar su arnés con doble linea de anclaje y absorbedor de
impacto cuando la altura supere los 5 metros, cuando se esté por debajo de esta altura el
personal contara con tambor retractil, para ambos casos se contara con faja de anclaje.

Los trabajos puntuales para el uso de escaleras y que las condiciones permitan su uso seran las
de trabamiento de Ia guia o jalar la guia a su llegada al extremo.

De contar la bandeja con algun tipo de cable el técnico procedera a pasar un tubo de PVC u otro
tipo de material aislante rigida por la bandeja que servira como guia.

Se pasara la tuberia hasta llegar al extremo mas proximo, en la cual permita al técnico jalar la
tuberia y poder retiraria de la bandeja.

Al tener la tuberia en |z bandeja en uno de los extremos el cable que se requiere instalar sera
sujetada a |a tuberia con cinta aislante de tal forma que este no pueda soltarse de la tuberia.

Se procedera a jalar la tuberia de tal forma que el cable quede tendido por toda Ia bandeja y Ia
tuberia haya sido retirado de toda la bandeja.

De requerir Seguir tendiendo cable en otros tramos de bandeja se repetira los pasos anteriores
considerando los controlas aplicados a los peligros ay antes identificados.

El drea debera ser sefializada en todo momento de los trabajos en altura.

En Tuberias enterradas

Cuando se requiera la instalacion de tendido de conductores en tuberias enterradas, esta
excavacion y enterrado de esta tuberia debera ser realizada por el cliente, el personal técnico
realizara el tendido de la tuberia en la excavacion, esta excavacion no debe ser menor de 60 cm
para baja tension y comunicacion ni menor de 1.20 m para media tension.

Para el ingreso a la excavacion el personal debera contar con su PETAR de excavaciones y zanjas

y cuando supere el 1.20 m de profundidad estas seran evaluados a PETAR de espacios
confinados.
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- Teniendo la tuberia, esta tuberia sera instalada dejando una guia.

- Cuando la zanja este tapado con la tuberia al interior se procedera a sujetar una soga en la guia y
este sera jalado del otro extremo.

- Cuando la soga este por el interior de la guia este sera sujetado al cable con cinta aislante y
asegurado de tal forma que este pueda pasar por la tuberia sin soltarse.

- Se procedera a jalar del extremo de la soga de tal forma que el cable quede tendido por toda la
tuberia, al llegar la punta hacia el otro extremo de donde se esta jalando se retirara liberando el
cable de la soga.

En Tuberias adosadas.

- Para tuberias instaladas a2 una altura menor a 1.8 m se podra utilizar escaleras cuando se
requiera, estas deberan ser instalaras en una superficie plana y sujetadas.

- Se procedera a utilizar la Wincha guia metalica para que este sea pasado por la tuberia hasta
llegar al extremo o caja de paso que se requiera, ninglun personal se debe acercar al otro
extremo o caja de paso a donde llegara la guia antes de que este llegue.

- Después que la Wincha llegue hacia el otro extremo el técnico podra acercarse para poder jalar
la wincha tantos metros que sea necesario para que luego tenga la comodidad en el
aseguramiento de cable.

- Se asegurara el cable a tender en la wincha con cinta aislante de tal forma que este no pueda
soltarse al momento que este sea jalado del otro extremo donde se ira recuperando la guia.

- Estos pasos se repetiran para cada uno de los tramos que se requiera tender cable.

- Para tuberias adosadas en alturas superiores 3 1.8 m se evaluara los puntos donde se requiera el
armado de andamios, estos puntos seran donde no aplique el uso de escaleras telescopicas o
tijeras ya que supera el de realizar un trabajo puntual o no se cuente con todas las condiciones
que restrinjan su uso.

- De requerir armar y liberar andamios estos deberan ser por personal calificado y autorizado.

- El personal técnico procedera a utilizar su arnés con doble linea de anclaje y absorbedor de
impacto cuando la altura supere los 5 metros, cuando se esté por debajo de esta altura el
personal contara con tambor retractil, para ambos casos se contara con faja de anclaje.

5. Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion y estar
capacitado para las labores asignadas, los cuales deberdn de contar con los siguientes requisitos:

Capacitacion en temas de Prevencion del Sars CoV2 (COVID - 19).

* Contar con los cursos especificos como son: trabajaos en caliente, riesgo eléctrico, trabajos en
altura, etc.

* Personal operario electricista e instrumentista con experiencia, y capacitado para las labores
asignados y haber recibido la difusion del presente PETS.
Autorizaciones y documentaciones respectivas para realizar los trabajos encomendados.
Permisos Escrito de Trabajo de Alto Riesgo (PETAR, IPERC, y los formatos de inspeccion que
aplique).
Bloquear el equipo antes que esta sea intervenida.
Contar con los EPP Basicos y especificos antes de la ejecucion de |a tarea.
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1.1. Ingeniero Residente
1.2. Supervisor Electricista
1.3. Supervisores S50 y MA
1.4. Conductor

1.5. Técnico Electricista

1.6. Técnico Instrumentista.

2. Equipo de Proteccion Personal (EPP)

Es de caracter obligatorio el uso del EPP siguiente:

2.1Equipos de Proteccion Personal

Casco de seguridad clase E con barbiquejo que cumplan con la norma ANSI Z289.1 2003.
Guantes de hilo con palma de l3tex conforme a la norma ANSI Z45-1-94.
Guantes dieléctricos, bajo norma EN60303

Uniforme completo con cintas reflectivas

Alcohol en gel/ alcohol al 70%

Calzado dieléctrico que cumpla con la norma ASTM-F2413.1, ASTM F1116.5
Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI Z87.1.

Proteccidn facial de arco eléctrico

Respirador de media cara con filtros para material particulado (P100)
Protector solar

Cubrenuca o cortavientos

Equipos de Proteccion Personal Colectivos

Conos de sefalizacion.
Barra de senalizacion

3. Equipo / Herramientas / Materiales

3.1Equipo

- Pinza amperimétrica.

- Multimetro multiproceso.
- Radio de comunicacion.

- Camioneta.

3.2 Herramientas

- Herramientas manuales.
- Candado de blogqueo.

- Caja de bloqueo grupal.
- Pinza de bloqueo.

- Linterna.

- Palanca hacia tierra.
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- Carrito movil.
3.3 Materiales
- Trapo industrial.
- Limpia contactos.
Procedimiento de Trabajo
4.1 Condiciones General frente al covid-15

42

En caso de que un trabajador presente sintomas como: malestar general, tos, estornudos,
fiebre, deficiencia para respirar, perdida del olfato u otros sintomas que afecten su salud e
integridad, debe reportar inmediatamente a su supervisor, bajo responsabilidad.

Lavese las manos con agua y jabon frecuentemente y durante minimo 20 segundos. En caso
de no contar con ello utilizar alcohol en gel. Antes, durante y después de la actividad,
desinfectante en la camioneta.

Desinfeccion y limpieza de superficies antes del uso de utensilios, equipos de uso comun o
compartido de las areas de trabajo como: escritorios, computador, manijas, pantallas
tactiles, teclados, unidades méviles, equipos de comunicacion, etc.; cada vez que se haga
uso.

Evite tocarse los 0jos, la nariz y boca. Si lo requiere, lavese las manos antes y después.
Clbrase la nariz y boca al estornudar o toser con una mascarilla, pafiuelo desechable o
antebrazo.

Evite saludar dando la mano, besos o abrazos; aplicando estrictamente un saludo 2 la
distancia.

Mantenga al menos un 1.5 metros de distancia en espacios abiertos y 2 metros en espacios
cerrados entre usted y las demas personas. Salvo trabajos especificos previa evaluacion y
aprobacion por la supervision.

Evite reuniones presenciales en espacios cerrados y en caso de ser absolutamente necesario
respete el aforo definido para cada ambiente en esta coyuntura COVID-19.

Utilice el tipo de mascarilla que sea definida por el area de salud e higiene para su trabajo.
Desinfecte sus EPP de manera frecuente. Recuerde que estos son de uso estrictamente
personal.

Informar y capacitar permanentemente a los colaboradores sobre el COVID-19 y las
disposiciones sefialadas en este procedimiento.

Para el desarrollo de las reuniones de seguridad de 5 minutos, estas se realizaran en
ambientes abiertos que deben ser en los puntos de reunion de emergencias sefializados.

Actividades Previas.

Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.

Generar la orden de trabajo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacion del area de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos a
utilizar en la intervencion del equipo.

Contar con |la documentacion respectiva, tales como IPERC, ATS, check list, etc.

Verificar que se disponga de los planos actualizados si fuera el caso.

Realizar la charla de cinco minutos antes de iniciar las labores y registraria.
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Contar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.

Verificar el buen estado de los equipos y sus accesorios.

Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a
usar.

Realizar la difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.

* Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.

* Personal capacitado y autorizado para realizar trabajos en altura.

4.2 Ejecucion de las Actividades
Estas actividades se desarrollaran de la siguiente manera:

4.2.1 Operacion en Salas Eléctricas de Bloqueo y Etiquetado

Estas actividades se desarrollaréan en el interior de las salas eléctricas las
mismas que tiene la mision de bloquear fisicamente a fin de deshabilitar
eléctricamente los diferentes equipos ubicados en las salas eléctricas
distribuidas en los diferentes paquetes. Esto a fin de poder ejecutar una
reparacién 0 un mantenimiento a un equipo eléctrico y/o mecénico.

4.2.2. Blogueo y etiquetado grupal
. Teniendo el operador en la szala correspondiente el mismo que debera de contar
con toda su documentacion en cuanto a la gestion de seguridad

* Personal ajeno a la operacion de salas eléctricas, que tengan la necesidad de
intervenir 3 un equipo eléctrico, deberan hacer las coordinaciones con la
Supervision de turno de SHP (Mantenimiento Eléctrico), solicitando el corte de
energia en la celda que alimenta eléctricamente al equipo a intervenir.

® El supervisor de turno de SHP (Mantenimiento Eléctrico) comunicara al
Supervisor Electricista de Abengoa, los equipos que seran intervenidos y
requieren ser bloqueados eleéctricamente.

* El operador de la sala eléctrica debera recibir la autorizacion de su supervisor
directo (Abengoa), quien le comunicara los TAG de la celda a2 bloquear
eléctricamente.

* Todo personal que desea realizar el blogqueo de energia con |a autorizacion de la
Supervision de turno de SHP (Mantenimiento Eléctrico), debera registrarse en el
cuaderno de control, en el cual consignara hora de ingreso, datos personales,
empresa, equipos a bloquear y/o actividad a realizar y firmar.

* El operador de la sala eléctrica de Abengoa se dirigira y ubicara la celda eléctrica
a intervenir para el bloqueo.

* Seguidamente el operador procedera a verificar la ausencia de tension y/o
corriente el equipo a intervenir siguiendo los siguientes pasos:

a) Para el caso de celdas de media tension, esta se apertura eléctricamente
desde la sala de control {CCR), el operador verificara en el panel del equipo
la apertura del interruptor y solo cuando verifique la apertura extraer3 el
interruptor de vacio.

b) Para el caso de celdas de baja tension, CCR se encargara mediante el sistema
de control de detener y/o parar los equipos aguas abajo, el operador se
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encargara de deshabilitar el sistema de fuerza y control para lo cual se
encargara de la apertura del MCB o MCCB principal de dicha celda.

a) Realizado los pasos anteriores se procedera a la instalacion de una pinza de
bloqueo y un candado de bloqueo acompanado de la tarjeta de bloqueo
correspondiente, esta tarjeta de bloqueo debera de pertenecer al supervisor
encargado de realizar los trabzajos de mantenimiento para lo cual solicita el
bloqueo y en esta tarjeta deberd de estar datos como: nombre de la
empresa, nombre de la persona que bloquea, nimero de teléfono y su cargo
de |z persona que bloquea. Instalado el candado de bloqueo con su
respectiva tarjeta el operador encargado del blogqueo entregara la llave de
dicho candado a la persona que realizo el bloqueo del equipo.

c) Dicha persona encargada del bloqueo colocara su llave en la caja de bloqueo
grupal y en el punto de trabajo donde se realizara los trabajos de
mantenimiento y verificara cada una de las personas que realicen el trabajo
coloquen su candado con su tarjeta de bloqueo en dicha caja de bloqueo
grupal.

d) Una vez concluidos los trabajos de mantenimiento, el supervisor ejecutante
de los trabajos verificara que no haya nadie en o cerca al equipo e indicara
que todas las personas que realizaron el trabajo retiren su candado luego
del retiro de candados de |a caja de bloqueo grupal el supervisor encargado
de los trabajos retirara su llave de dicha caja de bloqueo seguido de lo cual
indicara al supervisor SHP el termino de trabajos para que este solicite el
desbloqueo del equipo. El supervisor encargadc de mantenimiento SHP
comunicara al supervisor de mantenimiento ABG para el desbloqueo en la
sala correspondiente, este enviara al técnico encargado de mantenimiento
para retirar el candado y dar condiciones al equipo. Una vez en la sala
eléectrica correspondiente la persona que blogqueo entregara su llave al
técnico ABG para que este retire el candado y la pinza de bloqueo de la
persona que bloqueo, 2l ser retirado la pinza y el candado |a persona que
hizo el bloqueo se retirara de |a sala eléctrica.

e) Una vez retirado el candado del equipo bloqueado el operador de sala se
dispondra a dar condiciones de operatividad al equipo bloqueado Para el
caso de celdas de media tension se debera de insertar la celda
correspondiente y verificar en el panel de control que se inserto
correctamente, terminado este paso comunicara a su supervisor para que
este se comunigue con el encargado de CCR, o personal de soporte técnico y
le confirme las condiciones de operatividad del equipo. Para el caso de
celdas de baja tension se debera de habilitar el MCB o MCCB, terminado
este paso Ccomunicara a su supervisor para que este se comunique con el
encargado de CCR, o personal de soporte técnico y le confirme las
condiciones de operatividad del equipo.

4.2.3. Retiro forzado de un candado

En el caso gue un candado tenga que ser retirado usando la fuerza, debido a
gue quedo en el lugar del blogqueo producto del olvido, perdida de llave etc.
de algun trabajador. Se procedera de |a siguiente forma:

a) El supervisor del trabajo realizara todos los esfuerzos necesarios para ubicar a la
persona y hacer que retorne y retire su bloqueo.
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b) En caso de que no sea ubicado, se informara al supervisor de mantenimiento
eléctrico de SHP, residente y conjuntamente con el supervisor del trabajo,
realizaran una inspeccion para verificar que el arranque del equipo es seguro.

c) El supervisor de mantenimiento eléctrico de SHP y residente verificard las
condiciones indicadas en el formato para el retiro de candados, llenara y firmara
el formato {anexo 1), posteriormente dispondra el retiro del candado y tarjeta.

d) Solo el supervisor de mantenimiento eléctrico de SHP, o un representante
designado por el, puede autorizar el retiro forzado de los dispositivos dejados
por un empleado, siguiendo lo establecido en este procedimiento.

4.2.4. Cambio de turno y trabajos inconclusos

Al momento de un relevo entre guardias en un mismo equipo, |2 continuidad del
bloqueo se mantendra al colocar su blogueo personal el supervisor o lider de
blogueo del turno entrante antes que retire el bloqueo del supervisor o lider de
blogueo del turno saliente. Luego de esto aplicaran el bloqueo los integrantes de la
guardia entrante.

Si se retiran todos los candados y tarjetas personales de un equipo o sistema se
considerara al equipo como desbloqueado. Para volver a intervenirlo se deberd
aplicar el proceso de aislamiento, bloqueo y sefializacion desde un inicio.

En el caso que un equipo de trabajadores deba dejar el equipo con el trabajo
inconcluso, debera retirar el blogueo y colocar operativo el equipo o aplicar las
tarjetas Fuera de Servicio, segun evalle el supervisor o lider del trabajo.

Al reiniciar el trabajo inconcluso, por el mismo o distinto grupo de trabajadores, se
volvera aplicar el proceso de bloqueo desde un inicio.

4.2.5. Integridad de Bloqueo

Ninguna persona podra abrir forzadamente, dafar o interferir con un candado de
bloqueo, tarjeta de sefalizacion y / o accesorio de blogueo.

Los candados y llaves utilizados en el sistema de bloqueo no deben ser utilizados
para ningun otro proposito que no sea el sistema de bloqueo.

Ninguna persona podra colocar y/o remover el Candado o Tarjeta Personal de otra
persona.

4.2.6. Tarjetas Fuera de Servicio

Estas tarjetas se colocaran para poner fuera de servicio una instalacion o equipo
defectuoso o inseguro, incluidas las instalaciones moviles y para impedir dafios 2 la
instalacion o lesionar personas.

La tarjeta “Fuera de Servicio” es un dispositivo de sefializacion que se usara en los
casos que se requiera identificar equipos que no deben ser operados debido a su
condicion.

La tarjeta “Fuera de Servicio” requiere de un candado y, no debe ser utilizada en
reemplazo de los elementos de bloqueo y sefalizacion, para cuando se efectien
trabajos.

Las tarjetas se colocaran en forma visible, y en ella, se escribira la razon de la
aplicacion, fecha, hora y nombre.

Se utiliza y es colocada en el medio de aislamiento por el Supervisor del area
responsable del bloqueo para impedir el accionamiento no autorizado o fortuito del
equipo.
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*  El personal que aplique una tarjeta “Fuera de Servicio” reportara los detalles al
supervisor del area SHP y al supervisor encargado del mantenimiento del equipo.
®  Solo el personal que coloco la tarjeta podra retirar la tarjeta “Fuera de Servicio”.

S. Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion de 5SSOy
estar capacitado para las labores asignadas, los cuales deberan de contar con los siguientes
requisitos:

Tener experiencia y ser capacitado para las labores asignadas.

Contar con la capacitacion del anexo 5.

Contar con la Difusion del “Plan de Vigilancia, Prevencién y Control de COVID -19 en el
Trabajo".

Personal operario electricista con experiencia, y capacitado para las labores asignados.
Personal que cuente con la capacitacion del PETS.

Contar con todos sus implementos de seguridad de acuerdo con las actividades que realice.
Contar con todos los permisos y la documentacion vinculada a la actividad a realizar.

Contar con los cursos especificos como son: trabajaos en caliente, riesgo eléctrico, trabajos
en altura, etc.

De no cumplir con los pasos indicados en el punto 5.1 del presente PETS, no podra iniciar la
labor, ademas de cumplir con |2 desinfeccidn y limpieza de los equipes, bajo responsabilidad.
No podra realizar ninguna actividad el trabajador en caso de presentar sintomas como:
malestar general, tos, estornudos, fiebre, deficiencia para respirar, perdida del olfato u otros
sintomas que afecten su salud e integridad, debiéndose ser reportados inmediatamente 2 su
supervisor.

No realizar I labor sin antes tener la autorizacion del supervisor de turno y si no cuenta con
la capacitacion adecuada.

Prohibido el ingreso de los trabajadores que no cumplan con el procedimiento de
desinfeccion adicionalmente con una espera necesaria para la volatizacion del alcohol en las
maneos y que no cuenten con sus EPP completos.

Prohibido el ingreso a las instalaciones o salas eléctricas por personal no autorizado.
Prohibido fumar en el area de trabajo.

Los sistemas de suministro de energia eléctrica solo serdn operados por personas
autorizadas.

Todos los trabajos en instalaciones eléctricas deben llevarse a cabo con trabajadores
especializados y en circdtos previamente desenergizado y contar con planos o diagramas
que mostraran informacion actualizada que ayude a identificar y operar el sistema eléctrico.
Las instalaciones eléctricas deben disponer de los sistemas de proteccion requeridos de
acuerdo con sus caracteristicas de operacion y mantenimiento, cumpliendo con las reglas del
Codigo Nacional de Electricidad y normas complementarias emitidas por las autoridades
competentes.

El primer trabajador que coloca su candado de seguridad, antes de iniciar el trabajo de
reparacidon o mantenimiento, debera comprobar que el circuito y los equipos estén
desenergizado. El candado de seguridad sera retirado por el mismo trabajador que lo colocd,
estando prohibido encargar esta tarea a otro trabajador.

Todo equipo o maquinaria que exige bloqueo para las actividades sefialadas debe ser
sefalizado, de manera que se alerte sobre la prohibicion de trabajo sin el bloqueo.
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i. Personal

11
1.2
13.
14.
15.
16.

Ingeniero Residente.
Supervisor Electricista.
Supervisores S50 y MA.
Conductor.

Técnico Electricista.
Técnico Instrumentista.

2. Equipos de Proteccion Personal (EPP)

Es de cardcter obligatorio el uso del EPP siguiente:

2.1 Equipos de Proteccion Personal.

Casco de seguridad con barbiquejo que cumplan con l2 norma ANSI Z85.1 2003.
Guantes de badana.

Guantes de hilo conforme a la norma ANSI Z45-1-54.
Uniforme completo.

Calzado de seguridad.

Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI 287.1.
Proteccion anticaida segun normativa ANSI Z359.

Traje Microgard (tyvex)

Guantes de latex

Arnés de cuerpo entero con linea de vida

Barbiquejo

2.2 Equipos de Proteccion Personal Colectivos.

Malia y cintas de sefializacion preventiva y de prohibicién.
Conos de sefalizacion.
Barras retractiles.

3. Equipo /[ Herramientas [ Materiales.

3.1 Equipo.

Multimetro multiproceso.
Pirometro.
Vibrometro.

3.2 Herramientas.

Arco de Sierra.

Cizalla.

Maletin de instrumentista.
Escalera Tijera de 8 pasos.
Andamios.
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3.3 Materiales.
- Combustible.
- Cinta aislante,
- Cinta vulcanizante.
- Papel wipall
- Alcohol isopropilico
3.4 Kit de Desinfeccion
- Alcohol en Gel.
- Jabon Liquido
- Hipoclorito de Sodio (lejia).
- Guantes de Latex.
- Mascarilla P100
- Mascarilla NS5
- Traje Tivex.
- Atomizador.
- Lentes de seguridad.
- Bolsas plasticas.

4. Procedimiento de Trabajo.
4.1 Actividades previas.

Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.
Generar la orden de trabajo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacion del area de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos a
utilizar en la intervencion del equipo.

®  Elaborar las Herramientas de Gestion de Seguridad, tales como IPERC, check list, PETAR, ATS

si en caso existiera una actividad no contempla este procedimiento, etc.

Verificar que se disponga de los Planos actualizados si fuera el caso.

Realizar |a reunion de seguridad, antes de iniciar las labores y registraria.

Contar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.

Verificar el buen estado de los equipos y sus accesorios.

Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a

usar.

Realizar la difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.

Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.

Personal Capacitado y autorizado para realizar trabajos en Altura.

Realizar el bloqueo de energias peligrosas antes de intervenir cualquier equipo.

4.2 Ejecucion de las Actividades.
Estas actividades se desarrollaran para RTDs tipo PT100 de la siguiente manera:

4.2.1 Verificacion de terminales de RTDs conexionado de sensor de temperatura tipo Pt 100 de
dos hilos 3 hilos y 4 hilos.
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Antes de realizar la actividad y en coordinacion con el encargado de area se
identificara el equipo a intervenir y se sacara fuera de servicio desde el tablero RIO,
quedando el instrumento sin tension.

Destornillar la tapa de la carcasa

Medir continuidad y comprobar los hilos comunes y los hilos de resistencia (solo
aplica para RTDs de 3 y 4 hilos), asi se puede observar en Ia Fig.1 se tiene un RTD de
3 hilos, los hilos rojos presentan continuidad (y valor de dhmico muy bajo) mientras
que entre los hilos blanco y rojo se presenta un valor dhmico mayor a 100 ohm. Si
fuera un RTD de 4 hilos se presentaria continuidad entre cables rojos y cables
blancos con valor de dhmico, muy bajo y se presentaria un valor de dhmico mayor a
100 ohm entre terminales blancos.

emmsmmm e

FIG. 1 Desconexion y verificacion de terminales del RTDs

Soltar Ia tuerca de union de la prensaestopa atornillado para cables.

Pelara aproximadamente 10 cm de la envoltura del cable de conexion, quitar
aproximadamente 1 cm de aislamiento a los extremos de los conductores.

Empujar el cable en el sensor a través de la prensa estopa atornillado para cables.
Comprobar el asiento correcto de los conductores en los terminales tirando
ligeramente de ellos.

/\/\/\

oo (s sl

®  FIG. 2 conexionado de RTDs tipo PT100 de 2, 3, y 4 hilos

Conectar el blindaje con el terminal interno de puesta a tierra, y el terminal externo
de puesta a tierra con |a conexion equipotencial.

Apretar la tuerca de union de prensaestopas pasacable, Ia junta tiene que abrazar el
cable completamente.

Atornillar la tapa de la carcasa.

Al finalizar el conexionado de la tapa exterior se deberd de cubrir dicha tapa con
papel seda, se debe de asegurar que el interior estara hermetizado. Fig.2
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FIG. 3 colocacion de papel seda en RTDs
422 Medicion de temperatura de RTDs con calibrador de procesos

Para probar RTDs de 2, 3 y 4 hilos se deberan de seguir los siguientes pasos:
. En el calibrador de procesos Fluke seleccionar modo luego seleccionar la
opcion I8 tal como se indica en la figura 4.

Selecconar modo
Measure

Selecoonar RTD

FIG. 4 seleccion modo de medicion de RTD en calibrador de procesos

. Se debe de seleccionar la opcion de Pt 100 a utilizar, asi como se puede observar
en la Fig.5
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Selecconar el
tipo de medidn
de PT 100

FIG. 5 seleccion del tipo de Pt 100 a utilizar

. Se debe de seleccionar la opcion del RTD a medir segun sea el caso a utilizar, asi
como se puede observar en la Fig.6

Selecoonar el tipo de
RTD a meds segin
corresponda

FIG. & seleccion RTD segun el nimero de hilos

. Una vez seleccionado el RTD a medir presionar la tecla para proceder con la
medicion, asi como se puede observar en la Fig.7
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FIG. 7 medicion de RTD con calibrador Fluke 754

5. Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion y
estar capacitado para las labores asignadas, los cuales deberan de contar con los siguientes
requisitos:

Capacitacion especifica del Anexo 5.

Capacitacion en temas de Prevencion del Sars CoV2 (COVID — 13).

Contar con los cursos especificos como son: trabajaos en caliente, riesgo eléctrico,
trabajos en altura, etc.

* Personal operario electricista e instrumentista con experiencia, y capacitado para las labores
asignados y haber recibido la difusion del presente Pets.

* Autorizaciones y documentaciones respectivas para realizar los trabajos
encomendados.

e Permisos Escrito de Trabajo de Alto Riesgo (PETAR, IPERC, y los formatos de
inspeccion que aplique).

* Bloquear el equipo antes que esta sea intervenida.

« Contar con los Epps Bésicos y especificos antes de |a ejecucion de la tarea.
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1.1. Ingeniero Residente.
1.2. Supervisor Electricista.
1.3. Supervisores S50 y MA.
1.4. Conductor.

1.5. Técnico Electricista.
1.6. Técnico Instrumentista.

2. Equipos de Proteccion Personal (EPP)
Es de caracter obligatorio el uso del EPP siguiente:
2.1 Equipos de Proteccion Personal.

- Casco de seguridad con barbiquejo que cumplan con la norma ANSI Z89.1 2003.
- Guantes de badana.

- Guantes de hilo conforme a la norma ANSI Z49-1-94.

- Uniforme completo.

- (Calzado de seguridad.

- Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI 287.1.

- Proteccion anticaida segun normativa ANSI Z355.

- Traje Microgard (tyvex)

- Guantes de latex.

2.2 Equipos de Proteccion Personal Colectivos.
- Malla y cintas de sefializacion preventiva y de prohibicion.
- Conos de sefializacion.
- Barras retractiles.

3. Equipo / Herramientas / Materiales.

3.1 Equipo.
- Multimetro multiproceso.
- Pirdmetro.
- Vibrometro.

3.2 Herramientas.
- Arco de Sierra.
- Cizalla.
- Maletin de instrumentista.
- Escalera Tijera de 8 pasos.
- Andamios.

3.3 Materiales.

- Combustible.
- Cinta aislante.
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Cinta vulcanizante.

3.4 Kit de Desinfeccion

Alcohol en Gel.

Jabon Liquido

Hipoclorito de Sodio (lejia).
Guantes de Latex.
Mascarilla P100

Mascarilla NS5

Traje Tivex.

Atomizador.

Lentes de seguridad.
Bolsas plasticas.

4. Procedimiento de Trabajo.

4.1 Actividades previas.

Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.

Generar la orden de trabajo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacion del area de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos a
utilizar en la intervencion del equipo.

Elaborar las Herramientas de Gestion de Seguridad, tales como IPERC, check list, PETAR, ATS
si en caso existiera una actividad no contempla este procedimiento, etc.

Verificar que se disponga de los Planos actualizados si fuera el caso.

Realizar |a reunion de seguridad, antes de iniciar las labores y registraria.

Contar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.

Verificar el buen estado de los equipos y sus accesorios.

Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a
usar.

Realizar la difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.

Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.

Personal Capacitado y autorizado para realizar trabajos en Altura.

Realizar el bloqueo de energias peligrosas antes de intervenir cualquier equipo.

4.2 Ejecucion de las Actividades.
Estas actividades se desarrollaran de la siguiente manera:

421 Mantenimiento preventivo de sensores de posicion tipo swich

* Antes de realizar la actividad y en coordinacion con el encargado de area se
identificara el equipo a intervenir y se sacara fuera de servicio desde el tablero RIO,
quedando el instrumento sin tension.

* Se realizara la limpieza e inspeccion del sensor con las herramientas adecuadas.

Para los sensores tipo Swich final de carrera, se verificard su accionamiento mecanico
si activa los contactos interiores para esto se usard el multimetro verificando el
cambio de estado de los contactos NO y NC.
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® Para los instrumentos como desalineamientos, pull cord, ruptura de faja, posicion de
tripper card se verificara su accionamiento mecanico si activa junto con los contactos
NO, NC.

* Siel equipo presentara fallas se realizara su cambio.

* Una vez energizado el equipo se procedera a poner el equipo en servicio
desbloqueando los equipos de fuerza para que pueda tener condicion el control.

a. Desmontaje de sensores de posicion tipo swich.

- Para desmontar los equipos como Sensores y Swicthes, se utilizaran las
herramientas adecuadas.

- Seguidamente se tajeara antes de desconectar, luego se desconectaran los
cables de alimentacion en el instrumento debiendo aislar los cables de
alimentacion.

- A continuacion, se procedera al retirc del instrumento para su evaluacion,
reparacion o cambio de equipo.
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- Para su montaje el instrumento se instalara en el lugar que fue retirado.

- Luego se conexionara de acuerdo con su plano correspondiente.

- Seguidamente se coordinara con el encargado del drea y sala de control para
energizar el equipo.

- Una vez energizado el equipo se verificara el buen funcionamiento de este.

4.2.2 Mantenimiento Correctivo de Instrumentos de Medicion
* Para el caso del mantenimiento correctivo se tendra que intervenir al equipo
eléctrico. Para ello y en coordinacion con SHP y con el area de operaciones se
coordinara con CCR el tag y/o modulo respectivo en el RIO respectivo del equipo a
trabajar.

Para los sensores swich.

* Se desconectara el equipo en campo para verificar su operatividad, si el equipo
estuviera en Optimas condiciones.

® A continuacion, en los tableros de control, con el multitester se verificaran los
fusibles.

*  Silos fusibles no estuvieran abiertos se desconectaran los cables en el equipo y los
tableros de control para probar la continuidad del cable.

* Siel equipo se encontrara en mal estado, con el encargado de area, se determinara
su retiro para su evaluacion, reparacién o cambio.

S. Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion y
estar capacitado para las labores asignadas, los cuales deberdn de contar con los siguientes
requisitos:

Capacitacion especifica del Anexo 5.
Capacitacion en temas de Prevencion del Sars CoV2 (COVID - 19).
Contar con los cursos especificos como son: trabajaos en caliente, riesgo eléctrico,
trabajos en altura, etc.

*  Personal operario electricista e instrumentista con experiencia, y capacitado para las labores
asignados y haber recibido la difusion del presente Pets.

e Autorizaciones y documentaciones respectivas para realizar los trabajos
encomendados.

* Permisos Escrito de Trabajo de Alto Riesgo (PETAR, IPERC, y los formatos de
inspeccion que aplique).

* Bloquear el equipo antes que esta sea intervenida.
Contar con los Epps Basicos y especificos antes de la ejecucion de la tarea.
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1. Personal

11
1.2.
1.3.
14
15.
1.6.
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Ingeniero Residente.
Supervisor Electricista.
Supervisores SSO y MA.
Conductor.

Técnico Electricista.
Técnico Instrumentista.

2. Equipos de Proteccion Personal (EPP)

Es de caracter obligatorio el uso del EPP siguiente:

2.1 Equipos de Proteccion Personal.

Casco de seguridad con barbiquejo que cumplan con la norma ANSI Z859.1 2003.
Guantes de badana.

Guantes de hilo conforme a la norma ANSI Z49-1-94.

Uniforme completo.

Calzado de seguridad.

Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI 287.1.

Proteccion anticaida segin normativa ANSI Z355.

Traje Microgard (tyvex)

Guantes de latex.

2.2 Equipos de Proteccion Personal Colectivos.

Malla y cintas de sefializacion preventiva y de prohibicion.
Conos de sefalizacion.
Barras retractiles.

3. Equipo / Herramientas / Materiales.

3.1 Equipo.

Multimetro multiproceso.
Pirometro.
Vibrometro.

3.2 Herramientas.

Arco de Sierra.

Cizalla.

Maletin de instrumentista.
Escalera Tijera de & pasos.
Andamios.

3.3 Materiales.

Combustible.
Cinta aislante.
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Cinta vulcanizante.

3.4 Kit de Desinfeccion

Alcohol en Gel.

Jabon Liquido

Hipoclorito de Sodio (lejia).
Guantes de Latex.
Mascarilla P100

Mascarilla NS5

Traje Tivex.

Atomizador.

Lentes de seguridad.
Bolsas plasticas.

4. Procedimiento de Trabajo.

4.1 Actividades previas.

Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.

Generar la orden de trabajo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacion del area de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos a
utilizar en |2 intervencion del equipo.

Elaborar las Herramientas de Gestion de Seguridad, tales como IPERC, check list, PETAR, ATS
si en caso existiera una actividad no contempla este procedimiento, etc.

Verificar que se disponga de los Planos actualizados si fuera el caso.

Realizar la reunion de seguridad, antes de iniciar las labores y registraria.

Contar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.

Verificar el buen estado de los equipos y sus accesorios.

Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a
usar.

Realizar Ia difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.

Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.

Personal Capacitado y autorizado para realizar trabajos en Altura.

Realizar el bloqueo de energias peligrosas antes de intervenir cualquier equipo.

4.2 Ejecucion de las Actividades.
Estas actividades se desarrollaran de la siguiente manera:

42.1 Mantenimiento Preventivo de sensores de velocidad tipo inductivo

* Antes de realizar la actividad y en coordinacion con el encargado de area se
identificara el equipo 2 intervenir y se sacara fuera de servicio desde el tablero RIO,
quedando el instrumento sin tensién.

* Se realizara la limpieza e inspeccion del sensor con las herramientas adecuadas.

* Parz los sensores de proximidad tipo inductivo se debera de retirar todo resto de
mineral sobre el sensor, conector y del modulo de velocidad.

* Seguidamente se debera de desconectar de su conector al sensor, asi como se debera
de retirar la rosca hasta el punto de conexion de los cables. Fig.1
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Jora de lectura del seroor
Zora de conenin

Preceaestops de conemdn del cable

FIG. 1 Zonas de mantenimiento del sensor inductivo

Una vez limpio y desconectado el sensor se debera de aplicar limpia contacto a los
puntos de conexién

Habiendo echado el limpia contacto se debera de esperar a que seque en su
totalidad.

Una vez seco se debera de conectar ajustando bien los pernos de sujecion

Una vez energizado el equipo se procedera a poner el equipo en servicio
desbloqueando los equipos de fuerza para que pueda tener condicion el control.

Desmontaje de sensores inductivo de velocidad tipo inductivo

Para desmontar los sensores de velocidad tipo inductivo, se utilizaran las
herramientas adecuadas.

Seguidamente se tajeara antes de desconectar, luego se desconectaran los
cables de alimentacion en el instrumento debiendo aislar los cables de
alimentacion.

A continuacion, se procedera al retiro del instrumento para su evaluacion,
reparacion o cambio de equipo.

Para su montaje el instrumento se instalara en el lugar que fue retirado.

Luego se conexionara de acuerdo con su plano correspondiente.

Seguidamente se coordinard con el encargado del drea y sala de control para
energizar el equipo.

Una vez energizado el equipo se verificara el buen funcionamiento de este.

4.2.2 Mantenimiento Correctivo de sensores de velocidad tipo inductivo

Para el caso del mantenimiento correctivo se tendra que intervenir al equipo
electrico. Para ello y en coordinacion con SHP y con el area de operaciones se
coordinara con CCR el tag y/o modulo respectivo en el RIO respectivo del equipo a
trabajar.

Se desconectara el equipo en campo para verificar su operatividad, si el equipo
estuviera en optimas condiciones.

A continuacion, en los tableros de control, con el multitester se verificaran los
fusibles.
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5.

*  Sjlos fusibles no estuvieran abiertos se desconectaran los cables en el equipo y los
tableros de control para probar la continuidad del cable.

*  5j el equipo se encontrara en mal estado, con el encargado de area, se determinara
su retiro para su evaluacion, reparacion o cambio.

Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion y
estar capacitado para las labores asignadas, los cuales deberan de contar con los siguientes
requisitos:

Capacitacion especifica del Anexo 5.

Capacitacion en temas de Prevencion del Sars CoV2 (COVID - 19).

Contar con los cursos especificos como son: trabajaos en caliente, riesgo eléctrico,
trabajos en altura, etc.

Personal operario electricista e instrumentista con experiencia, y capacitado para las labores
asignados y haber recibido la difusion del presente Pets.

Autorizaciones y documentaciones respectivas para realizar los trabajos
encomendados.

Permisos Escrito de Trabajo de Alto Riesgo (PETAR, IPERC, y los formatos de
inspeccion que aplique).

Bloguear el equipo antes gue esta sea intervenida.

Contar con los Epps Basicos y especificos antes de I3 ejecucion de la tarea.
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1. Personal

1.1. Ingeniero Residente.
1.2. Supervisor Electricista.
1.3. Supervisores 550 y MA.
1.4. Conductor.

1.5. Técnico Electricista.
1.6. Técnico Instrumentista.

2. Equipos de Proteccion Personal (EPP)

Es de caracter obligatorio el uso del EPP siguiente:

2.1 Equipos de Proteccion Personal.

- Casco de seguridad con barbiquejo que cumplan con Ia norma ANSI 283.1 2003.

- Guantes de badana.

- Guantes de hilo conforme a la norma ANSI Z459-1-94.

- Uniforme completo.
- Calzado de seguridad.

- Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI 287.1.
- Proteccion anticaida segun normativa ANSI Z355.

- Traje Microgard (tyvex)
- Guantes de latex.

2.2 Equipos de Proteccion Personal Colectivos.

- Malla y cintas de sefializacion preventiva y de prohibicion.

- Conos de sefalizacion.
- Barras retractiles.

Equipo [ Herramientas / Materiales.
3.1 Equipo.
- Multimetro multiproceso.
-  Pirometro.
- Vibrometro.

3.2 Herramientas.

- Arco de Sierra.

- Cizalla.
- Maletin de instrumentista.
- Escalera Tijera de 8 pasos.

- Andamios.
3.3 Materiales.

- Cinta aislante.
- Cinta vulcanizante.
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3.4 Kit de Desinfeccion

Alcohol en Gel.

Jabén Liquido

Hipoclorito de Sodio (lejia).
Guantes de Latex.
Mascarilla P100

Mascarilla N95

Traje Tivex.

Atomizador.

Lentes de seguridad.
Bolsas plasticas.

4. Procedimiento de Trabajo.

4.1 Actividades previas.

Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.

Generar la orden de trabajo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacion del area de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos a
utilizar en la intervencion del equipo.

Elaborar las Herramientas de Gestion de Seguridad, tales como IPERC, check list, PETAR, ATS
si en caso existiera una actividad no contempla este procedimiento, etc.

Verificar que se disponga de los Planos actualizados si fuera el caso.

Realizar la reunion de seguridad, antes de iniciar las labores y registraria.

Contar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.

Verificar el buen estado de los equipos y sus accesorios.

Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a
usar.

Realizar |2 difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.

Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.

Personal Capacitado y autorizado para realizar trabajos en Altura.

Realizar el bloqueo de energias peligrosas antes de intervenir cualquier equipo.

4.2 Ejecucion de las Actividades.
Estas actividades se desarrollaran de |3 siguiente manera:

4.2.1 Mantenimiento Preventivo de sensores de velocidad_ encoder

* Antes de realizar la actividad y en coordinacion con el encargado de area se
identificara el equipo 2 intervenir y se sacara fuera de servicio desde el tablero RIO,
quedando el instrumento sin tension.

* Serealizara la limpieza e inspeccion del sensor con las herramientas adecuadas.

* Para los sensores de velocidad tipo encoder absoluto se debera de retirar todo resto
de mineral sobre el sensor, conector y el eje de montaje.

* Se debera de retirar la capa superior para verificar el eje de fijacién y el ckud| del
sensor

* Con la tapa destapada se debera de retirar el perno de fijacion, limpiar y lubricar el
perno.

* Luego se instalara el perno al eje del sensor.
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Se debera de tajear el conexionado de los cables.
Seguidamente se debera de desconectar de su conector al sensor, asi como se debera
de retirar la rosca hasta el punto de conexion de los cables. Fig.1

Punto de fijacén al eje del
motor 0 polea

Prensaestopa

FiG. 1 Zonas de mantenimiento del sensor de velocidad_ encoder
Una vez limpio y desconectado el sensor se debera de aplicar limpia contacto a los
puntos de conexién
Habiendo echado el limpia contacto se deberd de esperar a que seque en su
totalidad.
Una vez seco se debera de conectar ajustando bien los pernos de sujecion
Una vez energizado el equipo se procedera a poner el equipo en servicio
desbloqueando los equipos de fuerza para que pueda tener condicion el control.

Desmontaje de sensores inductivo de velocidad tipo encoder

- Para desmontar los sensores de velocidad tipo encoder, se utilizaran las
herramientas adecuadas.

- Seguidamente se tajeara antes de desconectar, luego se desconectaran los
cables de alimentacion en el instrumento debiendo aislar los cables de
alimentacion.

- A continuacion, se procedera al retiro del instrumento para su evaluacion,
reparacion o cambio de equipo, para el retiro se debera de quitar el perno de
sujecion, luego se debera de jalar hacia afuera el sensor con la precaucion de
no doblar el pin de fijacion Fig.2 y Fig.2
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Retiro de tapa superior
F i /
FIG. 2 Retiro de tapa de sensor de velocidad_ encoder
Retiro del sensor de su pin de
fijacd6n de forma recta hada
afuera

FIG. 3 Retiro del sensor de velocidad de su eje de fijacion_ encoder

Para su montaje el instrumento se instalara en el lugar que fue retirado.

Se debera de usar martillo de goma para fijarlo en su montaje dando pequefos
golpes al eje con ayuda de un palo de madera circular

Luego se conexionara de acuerdo con su plano correspondiente.

Cuando se conecte el sensor muchos sistemas usan 1, 2, 0" 3 pares de hilos de
salida, se debe de conectar segun plano y los otros cables que no se conectan
se deberan de aislar uno a uno.

Seguidamente se coordinara con el encargado del area y sala de control para
energizar el equipo.

Una vez energizado el equipo se verificara el buen funcionamiento de este.
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4.2.2 Mantenimiento Correctivo de sensores de velocidad tipo encoder

* Parz el caso del mantenimiento correctivo se tendrd que intervenir 2l equipo
eléctrico. Para ello y en coordinacion con SHP y con el area de operaciones se
coordinara con CCR el tag y/o modulo respectivo en el RIO respectivo del equipo a
trabajar.

* Se desconectara el equipo en campo para verificar su operatividad, si el equipo
estuviera en optimas condiciones.

* A continuacion, en los tableros de control, con el multitester se verificaran los
fusibles.

*  Silos fusibles no estuvieran abiertos se desconectaran los cables en el equipo y los
tableros de control para probar la continuidad del cable.

*  Si el equipo se encontrara en mal estado, con el encargado de area, se determinara
su retiro para su evaluacion, reparacion o cambio.

5. Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion y
estar capacitado para las labores asignadas, los cuales deberdn de contar con los siguientes

requisitos:

Capacitacion especifica del Anexo 5.
Capacitacion en temas de Prevencion del Sars CoV2 (COVID — 19).
Contar con los cursos especificos como son: trabzjaos en caliente, riesgo eléctrico,
trabajos en altura, etc.

*  Personal operario electricista e instrumentista con experiencia, y capacitado para las labores
asignados y haber recibido la difusion del presente Pets.

e Autorizaciones y documentaciones respectivas para realizar los trabajos
encomendados.

* Permisos Escrito de Trabajo de Alto Riesgo (PETAR, IPERC, y los formatos de
inspeccion que aplique).

* Bloquear el equipo antes que esta sea intervenida.

* Contar con los Epps Bésicos y especificos antes de la ejecucion de la tarea.
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1. Personal

11
12
> & &
14
15.
16.

Ingeniero Residente.
Supervisor Electricista.
Supervisores S50 y MA.
Conductor.

Técnico Electricista.
Técnico Instrumentista.

2. Equipos de Proteccion Personal (EPP)

Es de caracter obligatorio el uso del EPP siguiente:

2.1 Equipos de Proteccion Personal.

Casco de seguridad con barbiquejo que cumplan con la norma ANSI Z89.1 2003.
Guantes de badana.

Guantes de hilo conforme a la norma ANSI 249-1-94.
Uniforme completo.

Calzado de seguridad.

Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI 287.1.
Proteccion anticaida segun normativa ANSI Z359.

Traje Microgard (tyvex)

Guantes quirlrgicos.

Arnés de cuerpo entero con linea de vida

Barbiquejo

2.2 Equipos de Proteccion Personal Colectivos.

Malla y cintas de sefializacion preventiva y de prohibicion.
Conos de sefializacion.
Barras retractiles.

3. Equipo / Herramientas / Materiales.

3.1 Equipo.

Multimetre multiproceso.
Pirometro.
Vibrometro.

3.2 Herramientas.

Arco de Sierra.

Cizalla.

Maletin de instrumentista.
Escalera Tijera de 8 pasos.
Andamios.

3.3 Materiales.

133




Do

Mantenimiento de sensores de temperatura tipo termocuplas

Area: Planta Chancado y Transferencia version: 00

codigo: PETS-03/0704—MT-39.00 Pagina: 2de 4

Cinta aislante.
Cinta vulcanizante.
Papel wipall
Alcohol isopropilico

3.4 Kit de Desinfeccion

Alcohol en Gel.

Jabén Liquido

Hipoclorito de Sodio (lejia).
Guantes de Latex.
Mascarilla P100

Mascarilla NS5

Traje Tivex.

Atomizador.

Lentes de seguridad.
Bolsas plasticas.

4. Procedimiento de Trabajo.

4.1 Actividades previas.

.- s 8 s s e

Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.

Generar la orden de trabajo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacion del area de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos a
utilizar en la intervencion del equipo.

Elaborar las Herramientas de Gestion de Seguridad, tales como IPERC, check list, PETAR, ATS
si en caso existiera una actividad no contempla este procedimiento, etc.

Verificar que se disponga de los Planos actualizados si fuera el caso.

Realizar la reunion de seguridad, antes de iniciar las labores y registraria.

Contar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.

Verificar el buen estado de los equipos y sus accesorios.

Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a
usar.

Realizar la difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.

Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.

Personal Capacitado y autorizado para realizar trabajos en Altura.

Realizar el bloqueo de energias peligrosas antes de intervenir cualquier equipo.

4.2 Ejecucion de las Actividades.
Estas actividades se desarrollaran para termocuplas de |a siguiente manera:

4.2.1 Verificacion de terminales conexionado de sensor de temperatura tipo termocupla

Antes de realizar la actividad y en coordinacion con el encargado de area se identificara el
equipo a intervenir y se sacard fuera de servicio desde el tablero RIO, quedando el
instrumento sin tensién.

Destornillar |2 tapa de la carcasa

Identificar segln el color del conductor el tipo de termopar, segun tabla indicada en la Fig.1
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FIG. 1 Tipos de termopares segun norma ANS! / IEEE

Una vez identificado el termopar tipo E, N, J, K, T, B, R, §, L, U con ayuda de |la tabla de |a Fig.
1 se debera conectar

Soltar la tuerca de union de la prensaestopa atornillado para cables.

Pelara aproximadamente 10 cm de la envoltura del cable de conexién, quitar
aproximadamente 1 cm de aislamiento a los extremos de los conductores.

Empujar el cable en el sensor a través de la prensa estopa atornillado para cables.
Comprobar el asiento correcto de los conductores en los terminales tirando ligeramente de
ellos.

Conectar el blindaje con el terminal interno de puesta a tierra, y el terminal externo de
puesta a tierra con la conexion equipotencial.

Apretar la tuerca de union de prensaestopas pasacable, Ia junta tiene que abrazar el cable
completamente.

Atornillar |z tapa de la carcasa.

Al finalizar el conexionado de |2 tapa exterior se debera de cubrir dicha tapa con papel seda,
se debe de asegurar que el interior estara hermetizado. Fig.3

FIG. 2 colocacion de papel seda en termopares

4.2.2 Medicion de temperatura con calibrador de procesos de termopares

Para probar las termocuplas tipo E, N, J, K, T, B, R, S, L, U se deberd de seguir los

siguientes pasos:

. En el calibrador de procescs Fluke seleccionar modo L5 luego seleccionar la
opcion E y conectar el miniconector TC tal como se indica en Ia figura 3.
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Temperatura del proceso

FIG. 2 Medicion de termopar con calibrador de procesos

S. Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion y
estar capacitado para las labores asignadas, los cuales deberan de contar con los siguientes

requisitos:

Capacitacion especifica del Anexo 5.
Capacitacion en temas de Prevencion del Sars CoV2 (COVID - 18).

Contar con los cursos especificos como son: trabajaos en caliente, riesgo eléctrico,

trabajos en altura, etc.

* Personal operario electricista e instrumentista con experiencia, y capacitado para las labores

asignados y haber recibido la difusion del presente Pets.

e Autorizaciones y documentaciones respectivas para realizar los trabajos

encomendados.

* Permisos Escrito de Trabajo de Alto Riesgo (PETAR, IPERC, y los formatos de

inspeccion que aplique).
Bloquear el equipo antes que esta sea intervenida.
Contar con los Epps Basicos y especificos antes de la ejecucion de la tarea.
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1. Personal

1.1. Ingeniero Residente.

1.2. Supervisor Electricista.

1.3. Supervisores 550 y MA.
1.4. Conductor.

1.5. Técnico Electricista.

1.6. Técnico Instrumentista.
1.7. Enfermero (a) Ocupacional.

2. Equipos de Proteccion Personal (EPP)
Es de caracter obligatorio el uso del EPP siguiente:
2.1 Equipos de Proteccion Personal.

- Casco de seguridad con barbiquejo que cumplan con la norma ANSI Z89.1 2003.
- Guantes de badana.

- Guantes de hilo conforme a la norma ANSI Z49-1-54.

- Uniforme completo.

- Calzado de seguridad.

- Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI 287.1.

- Proteccion anticaida segun normativa ANSI Z355.

- Traje Microgard (tyvex)

- Guantes de latex

2.2 Equipos de Proteccion Personal Colectivos.
- Malla y cintas de sefalizacion preventiva y de prohibicion.
- Conos de sefializacion.
- Barras retractiles.

3. Equipo [ Herramientas / Materiales.

3.1 Equipo.
- Multimetro multiproceso.
- Pirometro.
- Vibrometro.
- Camioneta.

3.2 Herramientas.
- Arco de Sierra.
- Cizalla.
- Maletin de instrumentista.
- Escalera Tijera de 8 pasos.

- Andamios.

3.3 Materiales.
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Combustible.

Cinta aislante.
Cinta vulcanizante.
Papel wipall
Alcohol isopropilico

3.4 Kit de Desinfeccion

Alcohol en Gel.

Jabon Liquido

Hipoclorito de Sodio (lejia).
Guantes de Litex.
Mascarilla P100

Mascarilla NS5

Traje Tivex.

Atomizador.

Lentes de seguridad.
Bolsas plasticas.

4. Procedimiento de Trabajo.

4.1 Actividades previas.

Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.

Generar la orden de trabzjo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacién del drea de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos a
utilizar en |z intervencion del equipo.

Elaborar las Herramientas de Gestion de Seguridad, tales como IPERC, check list, PETAR, ATS
si en caso existiera una actividad no contempla este procedimiento, etc.

Verificar que se disponga de los Planos actualizados si fuera el caso.

Realizar la reunion de seguridad, antes de iniciar las labores y registraria.

Contar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.

Verificar el buen estado de los equipos y sus accesorios.

Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a
usar.

Realizar la difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.

Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.

Personal capacitado y autorizado para realizar trabajos en altura.

Realizar el bloqueo de energias peligrosas antes de intervenir cualquier equipo.

4.2 Ejecucion de las Actividades.
Estas actividades se desarrollaran de la siguiente manera:

421 Conexionado de sensor tipo radar

. Antes de realizar la actividad y en coordinacion con el encargado de drea se
identificara el equipo a intervenir y se sacara fuera de servicio desde el tablero
RIO, quedando el instrumento sin tension.

. Destornillar la tapa de la carcasa
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. Extraer un modulo de indicacion y configuracion existente eventualmente, girando

ligeramente hacia la izquierda.

. Zafar la tuerca de union de la prensaestopa atornillado para cables. Pelara
aproximadamente 10 cm de la envoltura del cable de conexion, quitar
aproximadamente 1 cm de aislamiento a los extremos de los conductores.

. Empujar el cable en el sensor a través del racor atornillado para cables.
. Se Enchufar los extremos de los conductores en los terminales segun el esquema
de la Fig.1

B\

|

FIG. 1 Desconexion de sensor tipo radar

. Comprobar el asiento correcto de los conductores en los terminales tirando
ligeramente de ellos.
. Conectar el blindaje con el terminal interno de puesta a tierra, y el terminal

externo de puesta a tierra con la conexion equipotencial.

. Apretar la tuerca de union de prensaestopas pasacable, |a junta tiene que abrazar
el cable completamente.

. Poner nuevamente el modulo de indicacion y configuracion disponible
eventualmente,

. Atornillar 1a tapa de |a carcasa.

4.2.2 Conexionado de médulo de indicacion

. El modulo de indicacion y configuracion se puede montar y desmontar del sensor
en cualquier momento. Aqui no es necesaria la interrupcionde la alimentacion
eléctrica.

139




Mantenimiento de sensores de nivel tipo radar

Area: Planta Chancado y Transferencia version: 00

(w]
Q
&
o
o
]
m

T5-03/0704-MT-27.00 Pagina: 4de 4

® FIG. 2 colocacion de modulo de visualizacion

. Se debe asegurar una buena limpieza y verificar no mover Ia posicion de altura
final de medicion ya que el modo de funcionamiento es con una altura definida.

5. Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion y
estar capacitado para las labores asignadas, los cuales deberan de contar con los siguientes
requisitos:

* (Capacitacion especifica del Anexo 5.

® (Capacitacion en temas de Prevencion del Sars CoV2 (COVID - 19).

* Contar con los cursos especificos como son: trabajaos en caliente, riesgo eléctrico,
trabajos en altura, etc.

* Personal operario electricista e instrumentista con experiencia, y capacitado para las labores
asignados y haber recibido la difusion del presente Pets.

e Autorizaciones y documentaciones respectivas para realizar los trabajos
encomendados.

e Permisos Escrito de Trabajo de Alto Riesgo (PETAR, IPERC, y los formatos de
inspeccion que aplique).

* Bloquear el equipo antes que esta sea intervenida.

* Contar con los Epps Basicos y especificos antes de la ejecucion de la tarea.
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1. Personal

11
12
13,
14
1.5
16.

Area: Planta Chancado y Transferencia Version: 00
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Ingeniero Residente.
Supervisor Electricista.
Supervisores S50 y MA.
Conductor.
Técnico Electricista.

Técnico Instrumentista.

2. Equipos de Proteccion Personal (EPP)

Es de caracter obligatorio el uso del EPP siguiente:

2.1 Equipos de Proteccion Personal.

Casco de seguridad con barbiquejo que cumplan con la norma ANSI Z89.1 2003.
Guantes de badana.

Guantes de hilo conforme a la norma ANSI Z45-1-94.

Uniforme completo.

Calzado de seguridad.

Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI 287.1.

Proteccion anticaida segun normativa ANSI Z355.

Traje Microgard (tyvex)

Guantes de nitrilo G10

2.2 Equipos de Proteccion Personal Colectivos.

Malla y cintas de sefializacion preventiva y de prohibicién.
Conos de senalizacion.
Barras retractiles.

3. Equipo [ Herramientas / Materiales.

3.1 Equipo.

Multimetro multiproceso.
Pirémetro.
Vibrometro.

3.2 Herramientas.

Arco de Sierra.

Cizalla.

Maletin de instrumentista.
Escalera Tijera de 8 pasos.
Andamios.

3.3 Materiales.

Cinta aislante.
Cinta vulcanizante.
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3.4 Kit de Desinfeccion

Alcohol en Gel.

Jabén Liquido

Hipoclorito de Sodio (lejia).
Guantes de Litex.
Mascarilla P100

Mascarilla NS5

Traje Tivex.

Atomizador.

Lentes de seguridad.
Bolsas plasticas.

4. Procedimiento de Trabajo.

4.1 Actividades previas.

L L I I

Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.

Generar la orden de trabajo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacién del 3rea de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos 2
utilizar en la intervencion del equipo.

Elaborar las Herramientas de Gestion de Seguridad, tales como IPERC, check list, PETAR, ATS
si en caso existiera una actividad no contempla este procedimiento, etc.

Verificar que se disponga de los Planos actualizados si fuera el caso.

Realizar la reunion de seguridad, antes de iniciar |as labores y registraria.

Contar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.

Verificar el buen estado de los equipos y sus accesorios.

Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a
usar.

Realizar la difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.

Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.

Personal Capacitado y autorizado para realizar trabajos en Altura.

Realizar el bloqueo de energias peligrosas antes de intervenir cualquier equipo.

4.2 Ejecucion de las Actividades.
Estas actividades se desarrollaran de |2 siguiente manera:

4.2.1 Mantenimiento Preventivo de sensores de velocidad tipo inductivo

® Antes de realizar |2 actividad y en coordinacion con el encargado de area se
identificara el equipo 2 intervenir y se sacara fuera de servicio desde el tablero RIO,
quedando el instrumento sin tension.

® Se realizara la limpieza e inspeccion del sensor con las herramientas adecuadas.
Para los sensores de flujo tipo vortex se debera de retirar todo resto de mineral sobre
el sensor su cubierta exterior.

* Se debera de revisar si entre las bridas de conexion exista fuga, si la hubiera se
debera de solicitar al area de mantenimiento el retiro de aceite para cambiar su
empaque y/o pernos de ajuste.Fig.1
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Puntos de 3juste de la brida

FIG. 1 Puntos de fijacion de la brida que sostiene al sensor de fiujo

® Seguidamente se debera de desconectar de su conector al sensor, asi como se debera
de retirar la rosca hasta el punto de conexion de los cables.

* Para la revision de conexiones se debera de retirar los pernos indicados en la Fig.2 y
luego retirar la cubierta que se encuentra sujeta con los pernos a retirar.

FIG. 2 Retiro de pernos para retiro de tapa protectora

* Una vez limpio y desconectado el sensor se debera de aplicar limpia contacto a los
puntos de conexicon. Fig.3
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Punitos de conexidn del

FIG. 3 Puntos de conexion para mantenimiento

Habiendo echado el limpia contacto se debera de esperar a gue seque en su
totalidad.

Una vez seco se debera de conectar ajustando bien los pernos de sujecion

Una vez energizado el equipo se procedera a poner el equipo en servicio
desblogueando los equipos de fuerza para que pueda tener condicion el control.

besmonuje del sensor de flujo

- Antes de proceder al desmontaje del sensor se debera de solicitar al area de
mantenimiento el retiro del aceite del tanque, asi como su respectivo drenaje.

-  Seguidamente se tajeara antes de desconectar, luego se desconectaran los
cables de alimentacion en el instrumento debiendo aislar los cables de
alimentacion.

- Yacon el tanque vacio se procedera a retirar los pernos de la brida de sujecion
para retirar el sensor de |a sujecion de Ia tuberia del fluido

- Para desmontar los sensores de flujo, se utilizaran las herramientas adecuadas.

- A continuacion, se procedera al retiro del instrumento para su evaluacion,
reparacion o cambio de equipo.

- Para su montaje el instrumento se instalara en el lugar que fue retirado,
debiendo de colocar su empaque y la sujecion de Iz brida.

- Luego se conexionara de acuerdo con su plano correspondiente.

- Seguidamente se coordinara con el encargado del drea y sala de control para
energizar el equipo.

- Unavez energizado el equipo se verificara el buen funcionamiento de este.

4.2.2 Mantenimiento Correctivo de sensores de velocidad tipo inductivo

Para el caso del mantenimiento correctivo se tendrid que intervenir al equipo
eléctrico. Para ello y en coordinacion con SHP y con el drea de operaciones se
coordinara con CCR el tag y/o modulo respectivo en el RIO respectivo del equipo 2
trabajar.

Se desconectara el equipo en campo para verificar su operatividad, si el equipo
estuviera en optimas condiciones.
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* A continuacion, en los tableros de control, con el multitester se verificaran los
fusibles.

*  Sijlos fusibles no estuvieran abiertos se desconectaran los cables en el equipo y los
tableros de control para probar la continuidad del cable.

* Siel equipo se encontrara en mal estado, con el encargado de area, se determinara
su retiro para su evaluacion, reparacion o cambio.

5. Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion y
estar capacitado para las labores asignadas, los cuales deberan de contar con los siguientes
requisitos:

Capacitacion especifica del Anexo 5.

Capacitacion en temas de Prevencion del Sars CoV2 (COVID - 19).

Contar con los cursos especificos como son: trabajaos en caliente, riesgo eléctrico,
trabajos en altura, etc.

Personal operario electricista e instrumentista con experiencia, y capacitado para las labores
asignados y haber recibido la difusion del presente Pets.

Autorizaciones y documentaciones respectivas para realizar los trabajos
encomendados.

Permisos Escrito de Trabajo de Alto Riesgo (PETAR, IPERC, y los formatos de
inspeccion que aplique).

Bloquear el equipo antes que esta sea intervenida.

Contar con los Epps Bésicos y especificos antes de la ejecucion de Ia tarea.
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Mantenimiento de sensores tipo ultrasénico
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Personal

1.1. Ingeniero Residente.
1.2. Supervisor Electricista.
1.3. Supervisores S5O y MA.
1.4. Conductor.

1.5. Técnico Electricista.
1.6. Técnico Instrumentista.

2. Equipos de Proteccion Personal (EPP)

Es de caracter obligatorio el uso del EPP siguiente:

2.1 Equipos de Proteccion Personal.

- Casco de seguridad con barbiquejo que cumplan con Iz norma ANSI 289.1 2003.

- Guantes de badana.

- Guantes de hilo conforme a la norma ANSI Z45-1-54.

- Uniforme completo.
- Calzado de seguridad.

- Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI 287.1.
- Proteccion anticaida segun normativa ANSI Z355.

- Traje Microgard (tyvex)
- Guantes de latex

2.2 Equipos de Proteccion Personal Colectivos.

- Malla y cintas de sefializacion preventiva y de prohibicion.

- Conos de senalizacion.
- Barras retractiles.

Equipo / Herramientas / Materiales.
3.1 Equipo.
- Multimetro multiproceso.
- Pirometro.
- Vibrémetro.
3.2 Herramientas.
- Arco de Sierra.
- Cizalla.
- Maletin de instrumentista.
- [Escalera Tijera de 8 pasos.
- Andamios.

3.3 Materiales.

- Cinta aislante.
- Cinta vulcanizante.
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Papel wipall
Alcohol isopropilico

3.4 Kit de Desinfeccion

Alcohol en Gel.

Jabon Liquido

Hipoclorito de Sodio (lejia).
Guantes de Litex.
Mascarilla P100

Mascarilla N95

Traje Tivex.

Atomizador.

Lentes de seguridad.
Bolsas plasticas.

4. Procedimiento de Trabajo.

4.1 Actividades previas.

Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.

Generar la orden de trabajo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacion del area de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos a
utilizar en la intervencion del equipo.

Elaborar las Herramientas de Gestion de Seguridad, tales como IPERC, check list, PETAR, ATS
si en caso existiera una actividad no contempla este procedimiento, etc.

Verificar que se disponga de los Planos actualizados si fuera el caso.

Realizar |2 reunion de seguridad, antes de iniciar las labores y registraria.

Contar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.

Verificar el buen estado de los equipos y sus accesofios.

Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a
usar.

Realizar la difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.

Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.

Personal Capacitado y auterizado para realizar trabajos en Altura.

Realizar desinfeccion de area a intervenir con Hipoclorito de sodio al 1% (agua con Lejia)
con atomizador.

Realizar el bloqueo de energias peligrosas antes de intervenir cualquier equipo.

Realizar el blogqueo de energia eléctrica antes de desinfectar partes eléctricas con material
dieléctrico.

4.2 Ejecucion de las Actividades.
Estas actividades se desarrollaran de |a siguiente manera:

4.2.1 Mantenimiento Preventivo de sensores tipo swich

*  Antes de realizar la actividad y en coordinacion con el encargado de area se
identificara el equipo a intervenir y se sacara fuera de servicio desde el tablero RIO,
quedando el instrumento sin tension.
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®  Se debera de desconectar el punto de alimentacion, asi como el retiro de pernos de

la zona de fijacion, asi como se indica en la fig. 1

Puntos de fipcidn de pernos

Zona de conexidn del sensor

Fig. 1 Puntos de fijacion de pernos y zona de conexion

Se realizara la limpieza e inspeccion del sensor con las herramientas adecuadas para
retirar el polvo y la grasa se debe de limpiar con papel wipall, se debe asegurar una
buena limpieza con papel wipall y alcohol isopropilico en la zona de emision de
ultrasonido como se puede observar en la fig. 2

Zona de emsiin de ultrasondo

Fig. 2 Zona de emision de ultrasonido

*  Se debe asegurar una buena limpieza y verificar no mover la posicion de altura final
de medicion ya que el modo de funcionamiento es con una altura definida, asi como

se puede observar en la Fig.2
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5.

Fig. 3 Funcionamiento de sensor de ultrasonido

a. Montaje de sensor de nivel tipo ultrasdnico
*  Para montar el sensor de nivel tipo ultrasonico se debera primero de fijar en la
altura de medicion debiendo dejar libre la zona de emision de ultrasonido
* Seguidamente se conectara a con su conector debido debiendo este de ser
aislado con cinta vulcanizante para que no ingrese algun liquido o grasa a los
terminales.

Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion y
estar capacitado para las labores asignadas, los cuales deberan de contar con los siguientes
requisitos:

Capacitacion especifica del Anexo 5.

Capacitacion en temas de Prevencion del Sars CoV2 (COVID - 18).

Contar con los cursos especificos como son: trabajaos en caliente, riesgo eléctrico,
trabajos en altura, etc.

Personal operario electricista e instrumentista con experiencia, y capacitado para las labores
asignados y haber recibido la difusion del presente Pets.

Autorizaciones y documentaciones respectivas para realizar los trabajos
encomendados.

Permisos Escrito de Trabajo de Alto Riesgo (PETAR, IPERC, y los formatos de
inspeccion que aplique).

Bloquear el equipo antes gue esta sea intervenida.

Contar con los Epps Basicos y especificos antes de la ejecucion de la tarea.
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Mantenimiento de sensores de posicion tipo inductivo

Area: Planta Chancado y Transferencia Version: 00
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1. Personal

11
1.2,
13.
14.
15.
16.

Ingeniero Residente.
Supervisor Electricista.
Supervisores SSO y MA.
Conductor.

Técnico Electricista.
Técnico Instrumentista.

2. Equipos de Proteccion Personal (EPP)

Es de caracter obligatorio el uso del EPP siguiente:

2.1 Equipos de Proteccion Personal.

Casco de seguridad con barbiquejo que cumplan con |2 norma ANSI Z89.1 2003.
Guantes de badana.

Guantes de hilo conforme a la norma ANSI Z45-1-94.

Uniforme completo.

Calzado de seguridad.

Lentes de seguridad que cumplan con la norma ANSI z87.1.

Proteccion anticaida segun normativa ANSI Z359.

Traje Microgard (tyvex)

Guantes de latex.

2.2 Equipos de Proteccion Personal Colectivos.

Malla y cintas de sefalizacion preventiva y de prohibicion.
Conos de sefializacion.
Barras retractiles.

3. Equipo [ Herramientas / Materiales.

3.1 Equipo.

Multimetro multiproceso.
Pirémetro.
Vibrometro.

3.2 Herramientas.

Arco de Sierra.

Cizalla.

Maletin de instrumentista.
Escalera Tijera de 8 pasos.
Andamios.

3.3 Materiales.

Combustible.
Cinta aislante.
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Cinta vulcanizante.

3.4 Kit de Desinfeccion

Alcohol en Gel.

Jabén Liquido

Hipoclorito de Sodio (lejia).
Guantes de Litex.
Mascarilla P100

Mascarilla NS5

Traje Tivex.

Atomizador.

Lentes de seguridad.
Bolsas plasticas.

4. Procedimiento de Trabajo.

4.1 Actividades previas.

Contar con los procedimientos de trabajo para el inicio de las actividades.

Generar la orden de trabajo del equipo a intervenir de acuerdo con la programacion y
planificacién del drea de mantenimiento. Para ello ya se debe de contar con los recursos a
utilizar en la intervencion del equipo.

Elaborar las Herramientas de Gestion de Seguridad, tales como IPERC, check list, PETAR, ATS
si en caso existiera una actividad no contempla este procedimiento, etc.

Verificar que se disponga de los Planos actualizados si fuera el caso.

Realizar |a reunion de seguridad, antes de iniciar las labores y registraria.

Contar con personal calificado para la realizacion de los trabajos.

Seleccionar los equipos apropiados a utilizar.,

Verificar el buen estado de los equipos y sus accesorios.

Verificar y revisar el buen estado de los equipos de proteccion personal y herramientas a
usar.

Realizar la difusion del procedimiento al personal involucrado en la actividad.

Contar con equipos de comunicacion y/o celulares.

Personal Capacitado y autorizado para realizar trabajos en Altura.

Realizar desinfeccion de area a intervenir con Hipoclorito de sodio al 1% {agua con Lejia)
con atomizador.

Realizar el bloqueo de energias peligrosas antes de intervenir cualquier equipo.

Realizar el bloqueo de energia eléctrica antes de desinfectar partes eléctricas con material
dieléctrico.

4.2 Ejecucion de las Actividades.
Estas actividades se desarrollaran de la siguiente manera:

4.2.1 Mantenimiento Preventivo de sensores de velocidad tipo inductivo

* Antes de realizar la actividad y en coordinacion con el encargado de area se
identificara el equipo a intervenir y se sacara fuera de servicio desde el tablero RIO,
quedando el instrumento sin tension.

* Se realizara la limpieza e inspeccion del sensor con las herramientas adecuadas.
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Para los sensores de proximidad tipo inductivo se deber3 de retirar todo resto de
mineral sobre el sensor, conector.

Seguidamente se debera de desconectar de su conector al sensor, asi como se debera
de retirar la rosca hasta el punto de conexion de los cables. Fig.1

HG.IZoundeddmmdepoﬁd&nﬁpcMucﬂvo

Una vez limpio y desconectado el sensor se debera de aplicar limpia contacto a los
puntos de conexion

Habiendo echado el limpia contacto se debera de esperar 3 que seque en su
totalidad.

Una vez seco se debera de conectar ajustando bien los pernos de sujecion

Una vez energizado el equipo se procedera a poner el equipo en servicio
desbloqueando los equipos de fuerza para que pueda tener condicion el control.

Desmontaje de sensores de posicicn tipo inductivo

- Para desmontar los sensores de velocidad tipo inductivo, se utilizaran las
herramientas adecuadas.

- Seguidamente se tajeara antes de desconectar, luego se desconectaran los
cables de alimentacion en el instrumento debiendo aislar los cables de
alimentacion.

- A continuacion, se procedera al retiro del instrumento para su evaluacion,
reparacion o cambio de equipo.

- Para su montaje el instrumento se instalara en el lugar que fue retirado.

- Luego se conexionara de acuerdo con su plano correspondiente.

- Seguidamente se coordinara con el encargado del area y sala de control para
energizar el equipo.

- Una vez energizado el equipo se verificara el buen funcionamiento de este.

4.2.2 Mantenimiento Correctivo de sensores de posicion tipo inductivo

Para el caso del mantenimiento correctivo se tendrad que intervenir al equipo
electrico. Para ello y en coordinacion con SHP y con el area de operaciones se
coordinara con CCR el tag y/o modulo respectivo en el RIO respectivo del equipo a
trabajar.

Se desconectara el equipo en campo para verificar su operatividad, si el equipo
estuviera en optimas condiciones.

A continuacion, en los tableros de control, con el multitester se verificaran los
fusibles.
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®  Silos fusibles no estuvieran abiertos se desconectaran los cables en el equipo y los
tableros de control para probar la continuidad del cable.

*  Si el equipo se encontrara en mal estado, con el encargado de area, se determinara
su retiro para su evaluacion, reparacion o cambio.

5. Restricciones

Todo personal que realice estas actividades debera contar con toda la documentacion y
estar capacitado para las labores asignadas, los cuales deberén de contar con los siguientes
requisitos:

Capacitacion especifica del Anexo 5.
Capacitacion en temas de Prevencion del Sars CoV2 (COVID - 19).
Contar con los cursos especificos como son: trabajaos en caliente, riesgo eléctrico,
trabajos en altura, etc.

*  Personal operario electricista e instrumentista con experiencia, y capacitado para las labores
asignados y haber recibido |a difusion del presente Pets.

e Autorizaciones y documentaciones respectivas para realizar los trabajos
encomendados.

e Permisos Escrito de Trabajo de Alto Riesgo (PETAR, IPERC, y los formatos de
inspeccion que aplique).
Bloquear el equipo antes gue esta sea intervenida.

» Contar con los Epps Basicos y especificos antes de la ejecucion de la tarea.
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Anexo 14. Capacitacion difundida criticidad de instrumentos de medicion

SFwe Capacitacion Difundida ABENGOA

By PERU
Dpto. Planeamiento y Control: Criticidad de Instrumentos de Medicion
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° Apellidos y Nombres Cargo Fecha
1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 13/01/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 13/01/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 13/01/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 13/01/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 13/01/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 13/01/2021
7.00 ‘Pardo Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 13/01/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 13/01/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 13/01/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 13/01/2021
.1 3.00 -Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 13/01/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 13/01/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 13/01/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 13/01/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 13/01/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 13/01/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 13/01/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 13/01/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 13/01/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 13/01/2021
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Anexo 15. Capacitacion difundida mantenimiento preventivo

SR Capacitacion Difundida ABENGOA

'.'%ga.‘ - o - F J
Dpto. Planeamiento y Control: Mantenimiento Preventivo
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° _ Apellidos y Nombres Cargo Fecha
1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 16/01/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 16/01/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 16/01/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 16/01/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 16/01/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 16/01/2021
7.00 ‘Pardo Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 16/01/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 16/01/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 16/01/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 16/01/2021
.1 3.00 -Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 16/01/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 16/01/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 16/01/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 16/01/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 16/01/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 16/01/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 16/01/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 16/01/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 16/01/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 16/01/2021
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Anexo 16. Capacitacion difundida mantenimiento correctivo

Ao Capacitacion Difundida ABENGOA

& =5
Dpto. Planeamiento y Control: Mantenimiento Correctivo
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° _ Apellidos y Nombres Cargo Fecha

1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 20/01/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 20/01/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 20/01/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 20/01/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 20/01/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 20/01/2021
7.00 ‘Pardo Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 20/01/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 20/01/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 20/01/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 20/01/2021
.1 3.00 -Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista | 20/01/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 20/01/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 20/01/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 20/01/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 20/01/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 20/01/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 20/01/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 20/01/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 20/01/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 20/01/2021
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Anexo 17. Capacitacion difundida for matos de inspeccion

Y Capacitacion Difundida QPENGOA
Dpto. Planeamiento y Control: Formatos de Inspeccion
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° _ Apellidos y Nombres Cargo Fecha

1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 23/01/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 23/01/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 23/01/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 23/01/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 23/01/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 23/01/2021
7.00 ‘Pardo Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 23/01/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 23/01/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 23/01/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 23/01/2021
.1 3.00 -Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 23/01/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 23/01/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 23/01/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 23/01/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 23/01/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 23/01/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 23/01/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 23/01/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 23/01/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 23/01/2021
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Anexo 18. Capacitacion difundida elaboracién dereportesdiarios

Y Capacitacion Difundida ABENGOA
Dpto. Planeamiento y Control: Elaboracion de Reportes Diario
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° Apellidos y Nombres Cargo Fecha

1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 27/01/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 27/01/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 27/01/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 27/01/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 27/01/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 27/01/2021
7.00 ‘Pardo Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 27/01/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 27/01/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 27/01/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 27/01/2021
.1 3.00 -Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 27/01/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 27/01/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 27/01/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 27/01/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 27/01/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 27/01/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 27/01/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 27/01/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 27/01/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 27/01/2021
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Anexo 19. Capacitacion difundida pullcord switch

TN Capacitacion Difundida ABENGOA

& ) |
Dpto. Jefatura y Supervision: Pullcord Switch
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° _ Apellidos y Nombres Cargo Fecha
1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 30/01/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 30/01/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 30/01/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 30/01/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 30/01/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 30/01/2021
7.00 ‘Pardc Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 30/01/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 30/01/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 30/01/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 30/01/2021
.1 3.00 "Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 30/01/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 30/01/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 30/01/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 30/01/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 30/01/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 30/01/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 30/01/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 30/01/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 30/01/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 30/01/2021
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Anexo 20. Capacitacion difundida switch desalineamiento

Y Capacitacion Difundida QPENGOA
Dpto. Jefatura y Supervision: Switch Desalineamiento
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° _ Apellidos y Nombres Cargo Fecha

1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 3/02/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 3/02/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 3/02/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 3/02/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 3/02/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 3/02/2021
7.00 ‘Pardo Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 3/02/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 3/02/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 3/02/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 3/02/2021
.1 3.00 -Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 3/02/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 3/02/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 3/02/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 3/02/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 3/02/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 3/02/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 3/02/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 3/02/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 3/02/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 3/02/2021
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Anexo 21. Capacitacion difundida switch ruptura defaja

2w Capacitacion Difundida ABENGOA

el T | PERU
Dpto. Jefatura y Supervision: Switch Ruptura de Faja
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° _ Apellidos y Nombres Cargo Fecha
1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 6/02/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 6/02/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 6/02/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 6/02/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 6/02/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 6/02/2021
7.00 ‘Pardo Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 6/02/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 6/02/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 6/02/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 6/02/2021
.1 3.00 -Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 6/02/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 6/02/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 6/02/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 6/02/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 6/02/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 6/02/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 6/02/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 6/02/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 6/02/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 6/02/2021
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Anexo 22. Capacitacion difundida sensor de temperatura motor

SR Capacitacion Difundida ABENGOA
Dpto. Jefatura y Supervision: Sensor de Temperatura Motor
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° Apellidos y Nombres Cargo Fecha

1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 10/02/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 10/02/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 10/02/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 10/02/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 10/02/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 10/02/2021
7.00 ‘Pardo Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 10/02/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 10/02/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 10/02/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 10/02/2021
.1 3.00 -Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 10/02/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 10/02/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 10/02/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 10/02/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 10/02/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 10/02/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 10/02/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 10/02/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 10/02/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 10/02/2021
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Anexo 23. Capacitacion difundida tilt switch

SR Capacitacion Difundida ABENGOA

I%‘g'?’: o - ‘ FeRU
Dpto. Jefatura y Supervision: Tilt Switch
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° Apellidos y Nombres Cargo Fecha
1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 13/02/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 13/02/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 13/02/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 13/02/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 13/02/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 13/02/2021
7.00 ‘Pardc Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 13/02/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 13/02/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 13/02/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 13/02/2021
.1 3.00 "Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 13/02/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 13/02/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 13/02/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 13/02/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 13/02/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 13/02/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 13/02/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 13/02/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 13/02/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 13/02/2021
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Anexo 24. Capacitacion difundida sensor de velocidad polea

Y Capacitacion Difundida QPENGOA
Dpto. Jefatura y Supervision: Sensor de Velocidad Polea
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° _ Apellidos y Nombres Cargo Fecha

1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 17/02/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 17/02/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 17/02/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 17/02/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 17/02/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 17/02/2021
7.00 ‘Pardo Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 17/02/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 17/02/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 17/02/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 17/02/2021
.1 3.00 -Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 17/02/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 17/02/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 17/02/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 17/02/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 17/02/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 17/02/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 17/02/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 17/02/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 17/02/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 17/02/2021
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Anexo 25. Capacitacion difundida encoder de polea

Y Capacitacion Difundida ABENGOA
Dpto. Jefatura y Supervision: Encoder de Polea
CR: 95496 “Servicio de Mantenimiento Eléctrico de las Salas Eléctricas, Instrumentacién, Control de Procesos y de
Comunicacion Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia "
Empresa: ABENGOA PERU

N° _ Apellidos y Nombres Cargo Fecha

1.00 |Palomino Arcos Jose Martin Residente 20/02/2021
2.00 Ilgnacio Sanchez Gleyser Ingeniero Supervisor Instrumentista 20/02/2021
3.00 .Vasquez Coronado William Ingeniero Supervisor Instrumentista 20/02/2021
4.00 'Yauyo Limascca Walter Ingeniero de Planeamiento y Control 20/02/2021
5.00 -Contreras Vargas Oscar Ingeniero de Planeamiento y Control 20/02/2021
6.00 -Delgado Andia José Ingeniero SST 20/02/2021
7.00 ‘Pardo Bricefio Juan Carlos Ingeniero SST 20/02/2021
8.00 ILoayza Arias Enrigue Ossiris Tecnico Instrumentista 20/02/2021
9.00 IAIm’ron Mamani German Tecnico Instrumentista 20/02/2021
10.00 Aroni Arando Kevin Tecnico Instrumentista 20/02/2021
.1 3.00 -Chavez Herrera Jorge Luis i Tecnico Instrumentista 20/02/2021
15.00 ‘Gomez Cacigue Edson Tecnico Instrumentista 20/02/2021
17.00 ‘Meza Conislla Wilmer Tecnico Instrumentista 20/02/2021
18.00 |Paco Condori Diego Armando Tecnico Instrumentista 20/02/2021
19.00 .Palormres Magallanes Jose Manuel Tecnico Instrumentista 20/02/2021
21.00 .Puma Quispe Alberto Tecnico Instrumentista 20/02/2021
22.00 .Quiroz Diaz Edward Fabian Tecnico Instrumentista 20/02/2021
23.00 .Ormeﬁo Huauya Mariano Jhonatan Tecnico Instrumentista 20/02/2021
26.00 'Solis Chinchon Carlos Eugenio Tecnico Instrumentista 20/02/2021
27.00 'Saucedc Hurtado Jimy Anderson Tecnico Instrumentista 20/02/2021
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Anexo 26. Plan de mantenimiento preventivo de instrumentacion

ABENGOA Plan de Mantenimiento Preventivo Instrumentacion
PERU Nuevo Sistema de Chancado y Transferencia - Ampliacion Zona Nueva
tem Mantenible TAG del Instrumento Actividad § n E 2§ § § 2 b 2
[ - | -]~ 29-] (1877 (]
1 5712CR110 [Ch dora Primari { |sensor de temperatura motor ch dora |2D1+GCO01.DRVO1-B8101@105 Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 88 |11/01/2021| 2 3
2 | 5712CR110 |Chancadora Prim g i6n 2D1+GC01.DRV01-B9601 @ B9602 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 6S | 18/01/2021| 2 2
3 | 5712CR110 Chancadora Primaria sensor de velocidad trituradora 2D1+GC01.BGR0O1-B7501 _hspeccion, Limpieza y ajuste 65 | 1/02/2021 | 2 3
i 4 | 57112CR110 |Chancadora Primaria peralura engranaje trituradorg 2D1+GC01.BGR01-B8101 / BB102 Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 65 | 4/01/2021 | 2 3
5 | 5712CR110 |Chancadora Primari € |transmisor de posicion eje principal 2D1+GC01.CYLO1-B1201 Inspeccién, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c 8S | 28/12/2020| 2 2
6 | 5712CR110 |Chancadora Primaria *  |balizas y sirenas 2D1+GC01.DRVD1-P9601 / P98O01 /Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 108 | 25/01/2021| 2 2
f T | 5712CR110 |Chancadora Primaria n sensor de nivel tolva de chancado 2D1+GC01.MTJ01-BS101 @ B9102 Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 55 |18/01/2021 | 2 2
" 8 | 5712CR110 |Chancadora Primari swilch de posicion sist lubricacion 2D1+GC01.LBS01-B3201 @ B3205 |inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (ca 8S | 31/05/2021| 2 2 7
9 | 5712CR110 Chancadora Primaria transmisor de presion sist de lubricacion  |2D1+GC01.LBS01-B5001 @ B5002 _hspeccbn, Limpieza y ajuste 8S | 22/03/2021 | 2 2 T
10 | 5712CR110 |Chancadora Primaria flujometro 2D1+GC01.LBS01-B6301 @ B6302 _hspeccidn, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (cg4 95 | 1/03/2021 | 2 2 T
11 | 5712CR110 |Chancadora Primaria Gytramatic - medidor de flujo 2D1+GC01.LBS02-B4501 \Inspeccién, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (cq 4S5 | 28/12/2020| 2 1 15
12 | 5712CR110 (Ch dora Primari |switch de presion sist de lubricacion 2D1+GC01.LBS01-B7001 Inspeccion, Limpieza y ajuste 85 |11/01/2021 | 2 1 T
13 | 5712CR110 [Ch dora Prim g de temperatura sist lubricacion 2D1+GC01.LBS01-B8101 @ B8102 Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 8S | 4012021 | 2 3 7
14 | 5712CR110 |Chancadora Primaria sensor de nivel - tanque de lubricacion 2D1+GCO1 HYS01-B7701 @ B7703 _hspscl:idn, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (cg 55 | 18/01/2021| 2 3 1"
15 | 5712CB210 |Faja Transportadora #1 sensor de temperatura motor 5712CB210M101-TE-OMA @ 001F - 2A/ 2B Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 95 [11/01/2021 | 2 6 7
16 | 5712CB210 |Faja Transportadora#1 | |sensor de temperatura reductor 2D1+BC01.GRU01-B8101 Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 8S | 31/05/2021| 2 2 7
17 | 5712CB210 |Faja Transportadora #1 2D1+BC01.BFRO1-B4701 @ B4704 /inspeccion, Limpieza y ajuste, pruebas de Operatividad (c4 98 | 15/02/2021| 2 4 | 6
18 | 5712CB210 |Faja Transportadora #1 2D1+BC0O1.BFR0O1-B7901 Inspeccidn, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c2 85 | 1/02/2021 | 2 1 T
19 | 5712CB210 |Faja Transportadora #1 B 2D1+BC01.BFR01-S4601 @ S4602 |inspeccion, Limpieza y ajuste,pruebas de Operatividad (cal 8S | 1/02/2021 | 2 2 7
20 | 5712CB210 |Faja Transportadora #1 : 2D1+BCO1.MTDO1-B7701 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 128 | 15/02/2021| 2 1 5
21 | 5712CB210 |Faja Transportadora #1 n sensor de lemperatura chumacera 2D1+BCO1.MTFO-B7601 @ B7602 _hspecl:ion. Limpieza, ajuste y Contrastacion 65 | 8/02/2021 | 2 4 10
22 | 5712CB210 |Faja Transportadora #1  |sensor de velocidad polea 2D1+BCO1_MTFO1-B7601 \Inspeccién, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 11S | 12/04/2021| 2 1 5
23 | 5712CB210 |Faja Transportadora #1 ¥ 2D1+BCO1_MTO1-XEC01-AO901 Inspeccion, Limpieza y ajuste 58 | 40172021 | 2 1 12
24 | 5712CB210 |Faja Transportadora #1 balanza 2D1+BW01 BFRO1-A0S01_2D1+BW01 XCCiinspeccion, Limpieza y ajuste 55 | 8032021 | 2 1 12
25 | 5712CB210 |Faja Transportadora #1 B |balizas y sirenas 2D1+BCO1_MTDO1.P9601 / PS801 - MTFO1 .F'_hspecl:idn. Limpieza, ajuste y pruebas de Operatiidad (cg 55 | 8/03/2021 | 2 2 12
i 26 | 5812CB110 |Faja Transportadora #2 balizas y sirenas 5812CB110-YA/YL-001 @ 004 Inspeccidn, Limpieza, ajuste y pruebas de Operalividad (c2 95 | 31/05/2021| 2 4 ;]
27 | 5812CB110 |Faja Transportadora #2 swilch de freno 5812CB110M201-ZS0O-001 / M202-ZSO-001 | Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c2 65 | 12/04/2021 | 2 2 9
28 | 5812CB110 |Faja Transportadora #2 sensor de velocidad polea 5812CB110-SSL-001 @ 002 /Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 98 | 26/04/2021| 2 2
f 29 | 5812CB110 |Faja Transportadora #2 tilt switch 5812CB210-LSH-001 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c2 55 | 5/04/2021 | 2 1
" 30 | 5812CB110 |Faja Transportadora#2 switch desalineamiento 5812CB110-ZS-001A/001B @ 003A'003B  Inspeccion, Limpieza, ajusle y pruebas de Operatividad (ca 11S | 8/03/2021 | 2 6

166



31 | 5812CB110 (Faja Transportadora #2 ruptura de faja 5812CB110-XS-001 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 5S | 22/03/2021| 2 0.5 1 11 11

32 | 5812CB110 [Faja Transportadora #2 sensor de temperatura motor 5812CB110M101/102-TE-001A @ 001F - 2A {Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 5S | 5/04/2021 | 2 4 8 11 88
33 | 5812CB110 |Faja Transportadora #2 sensor de temperatura reductor 5812CB110M101/102-TE-004A / 004B @ 006 Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 10S | 19/04/2021| 2 3 6 6 36
34 | 5812CB110 (Faja Transportadora #2 pullcord 5812CB110-HSS-001A/001B @ 007A / 007HInspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c§ 6S | 4/01/2021 | 2 5 10 10 | 100
35 | 5812CB210 |Faja Transportadora #3 switch de freno 5812CB210M201 @ 204/401-ZSO-001 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 6S | 11/01/2021( 2 2 4 10 40
36 | 5812CB210 (Faja Transportadora #3 sensor de velocidad polea 5812CB210-SSL-001 @ 006 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 5S | 1/02/2021 | 2 1.5 3 12 36
37 | 5812CB210 (Faja Transportadora #3 switch desalineamiento 5812CB210-ZS1A/1B @ 21A/21B Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (cq 13S | 22/03/2021| 2 2 4 4 16
38 | 5812CB210 (Faja Transportadora #3 flujmetro 5812CB210M101 @ M104-FSL-001 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (cq 12S | 12/04/2021| 2 2 4 5 20
39 | 5812CB210 (Faja Transportadora #3 encoder del variador 5812CB210M101 @ M104-ZT-001 Inspeccion, Limpieza y ajuste 12S | 19/04/2021| 2 2 4 5 20
40 | 5812CB210 |Faja Transportadora #3 sensor de temperatura motor 5812CB210M101 @ M104-TE-001A @ 001F {Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 13S | 31/05/2021| 2 4 8 4 32
41 | 5812CB210 |Faja Transportadora #3 sensor de temperatura reductor 5812CB210M101 @ M104-TE-004A / 004B @ Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 10S | 26/04/2021 | 2 4 8 5 40
42 | 5812CB210 |Faja Transportadora #3 ruptura de faja 5812CB210-XS-001 @ 002 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (cq 12S | 15/03/2021 | 2 1 2 4 8

43 | 5812CB210 |Faja Transportadora #3 tilt switch 5812CB210-LSH-001 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 5S | 8/02/2021 | 2 0.5 1 12 12
44 | 5812CB210 |Faja Transportadora #3 balanza 5812CB210-WE-001 @ 002 Inspeccion, Limpieza y ajuste 12S| 1/02/2021 | 2 1.5 3 5 15
45 | 5812CB210 |Faja Transportadora #3 balizas y sirenas 5812CB210-YA/YL-001 @ 030 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (cq4 12S | 18/01/2021| 4 4 16 5 80
46 | 5812CB210 |Faja Transportadora #3 pullcord 5812CB210-HSS-001A/ 001B @ 045A / 045H Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c§ 6S | 8/02/2021 | 4 12 48 10 | 480
47 | 5812CB220 |Faja Transportadora #4 ruptura de faja 5812CB220-XS-001 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 6S | 1/02/2021 | 2 0.5 1 9 9

48 | 5812CB220 |Faja Transportadora #4 switch de freno 5812CB220M201-ZS0-001 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 6S | 1/02/2021 | 2 | 0.5 1 9 9

49 | 5812CB220 (Faja Transportadora #4 encoder de polea 5812CB220M101-ZT-001 Inspeccion, Limpieza y ajuste 6S | 1/02/2021 | 2 0.5 1 9 9

50 | 5812CB220 (Faja Transportadora #4 tilt switch 5812CB220-LSH-001 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 8S | 11/01/2021| 2 0.5 1 7 7

51 | 5812CB220 (Faja Transportadora #4 switch desalineamiento 5812CB220-ZS-001A/001B @ 002A/002B Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c§ 9S | 4/01/2021 | 2 2 4 7 28
52 | 5812CB220 (Faja Transportadora #4 sensor de temperatura motor 5812CB220M101-TE-001 Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 6S | 11/01/2021| 2 1 2 10 20
53 | 5812CB220 (Faja Transportadora #4 sensor de temperatura reductor 5812CB220M101-TE-004A / 004B @ 006 Inspeccion, Limpieza, ajuste y Contrastacion 13S | 22/02/2021| 2 1.5 3 4 12
54 | 5812CB220 |Faja Transportadora #4 pullcord 5812CB220-HSS-001A/001B @ 002A/002B  |Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (c4 6S | 1/02/2021 | 2 2 4 9 36
55 | 5812CB220 (Faja Transportadora #4 balizas y sirenas 5812CB220-YA/YL-001 @ 003 Inspeccion, Limpieza, ajuste y pruebas de Operatividad (cq 13S | 22/02/2021| 2 2 4 4 16
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