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RESUMEN

El presente informe tuvo como objetivo principal implementar y mejorar el sistema de operacion
de izaje de gruas pescantes en el area de mantenimiento talleres 3420, de la Minera Southern Pert,
Toquepala 2022. Se implement6 a través de la empresa MYV COMEIMPRO SAC la griia
pescante mediante el disefio del producto con el programa AutoCAD, calculos estructurales
desarrollados mediante la norma Crane Manufacturers Association of America (CMAA),
American Society for Testing and Materials (ASTM F3125) y American Institute of Steel
Construction (AISC); posterior a ello, se inicid con la fabricacion, montaje, pruebas de carga y
funcionamiento para verificar que la griia cumpliera con los requisitos previamente mencionados.
Los resultados demuestran que tuvo un ahorro significativo ascendente al medio millén de soles,
tanto es asi que la produccion mejord por contar con nuevos sistemas de izaje, el cual también
redujo incidentes de dafios a la propiedad y a trabajadores del area. Con estos resultados se ha
llegado a la conclusion que la implementacion y mejora del sistema de operacion de izaje
mediante gruas pescantes influyd positivamente en la operacion, seguridad en el trabajo y
respuesta de entrega de equipos por mantenimiento que ha sido desarrollado en el presente

informe.

Palabras Claves: Graas pescantes, sistema de izaje, dafos ocasionados.
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ABSTRACT

The main objective of this report was to implement and improve the hoisting operation system of
jib cranes in the maintenance area, workshop 3420 of Minera Southern Peru, Toquepala 2022.
The davit crane was implemented through the company MYV COMEIMPRO SAC by designing
the product with the AutoCAD program, structural calculations developed using the Crane
Manufacturers Association of America (CMAA), American Society for Testing and Materials
(ASTM F3125) and American Institute of Steel Construction (AISC) standards; after that, the
manufacturing, assembly, load, and operation tests were started to verify that the crane complied
with the requirements. The results show that there were significant savings amounting to half a
million soles, so much so that production improved by having new hoisting systems, which also
reduced incidents of damage to property and workers in the area. With these results, it has been
concluded that the implementation and improvement of the hoisting operation system using davit
cranes had a positive influence on the operation, work safety and equipment delivery response for

maintenance that has been developed in this report.

Key words: Davit cranes, hoisting system, damage caused.
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INTRODUCCION

El sector minero contribuye alrededor de dos tercios del valor de las exportaciones en el Peru;
asimismo, el crecimiento econdmico que ha experimentado nuestro pais en los ultimos afios ha

sido impulsado en su mayoria por el precio y la exportacion de los minerales.

No obstante, las actividades mineras implican un nivel de riesgo alto, en términos de seguridad
industrial. Por otra parte, el izaje mecanico es una operacion critica en la industria minera; las
gruas pescantes estan disefiadas para cargar y descargar materiales como minerales, suministros
y equipos de manera eficiente; adicionalmente, facilita la transferencia de materiales entre
camiones, cintas transportadoras y areas de almacenamiento. En ese sentido, la seguridad,
eficiencia y efectividad de estas operaciones son fundamentales para garantizar la integridad de

los equipos, la proteccion del personal y el cumplimiento de los objetivos productivos.

En ese contexto, en este trabajo de suficiencia profesional, como jefe de planta en la empresa
MYV COMEIMPRO SAC, se enfoca en la implementacion y el mejoramiento del sistema de
operacion de izaje de grias pescantes de una minera. El objetivo principal es determinar la
implementacion y mejoramiento del sistema de operacion de izaje de gruas pescantes en el area
de mantenimiento talleres 3420 de la Minera Southern Peru, Toquepala en el afio 2022 y
determinar el costo beneficio de las griias pescantes de operacion eléctrica. Para ello, se abordaran
aspectos como la ingenieria preliminar, memoria de calculo, procura, fabricacién, montaje y

puesta en servicio.



CAPITULO I: INFORMACION DE LA INSTITUCION DONDE SE DESARROLLO LA

1.1.

1.1.1.

EXPERIENCIA
Generalidades

Descripcion de la empresa

MYV COMEIMPRO SAC es una empresa peruana especializada en el sector industrial
y minero que brinda servicios de ingenieria, fabricacion y montaje del rubro
metalmecénica desde el afio 2008, aplicando y cumpliendo normativas del sistema
integrado de gestion ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001 en los diversos proyectos
adjudicados. La sede principal esta ubicada en Lurin — Lima, lugar donde su equipo staff
de profesionales con amplia experiencia en el mercado desarrollan actividades de costos
y presupuestos, ingenieria, control de proyectos, calidad, supervision de operaciones,
ademas de un numero importante de profesionales técnicos que han demostrado la

capacidad y competencia.

MYV COMEIMPRO SAC de los servicios que ha desarrollado hasta la actualidad le ha
permitido transformarse en una empresa lider en soluciones integrales, permitiéndole
abordar proyectos desde el inicio del servicio que comprende desde la ingenieria,
construccion y puesta en marcha, demostrando la competitividad a los mas exigentes
clientes del sector industrial y minero. Es por ello que en la actualidad cuenta con una
cartera de clientes con los que viene concretando aprobaciones en las diferentes
licitaciones de proyectos de gran envergadura. A continuacion, en la Fig. 1, se detalla

alguno de sus clientes y en la Fig. 2 el logotipo de la empresa.

COSAPI \ @ MILPO /vz\“\:\
ANTAMINA 8% *

VOLCAN COMPAMA MINERA S AA

= o
=% SOUTHERN COPPER , D @
oy SANSIED A TERMINALS ol |
N Nous”

LA) KONEGRANES n B

LAS BAMBAS o — (ermoYerde Sl it MARCOBRE

Fig. 1. Cartera de clientes
Fuente: MYV COMEIMPRO SAC.
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MyV COMEIMPRO S.A.C.
Fig. 2. Logotipo de MYV COMEIMPRO SAC.

Fuente: MYV COMEIMPRO SAC.
Las generalidades encontradas en el registro SUNAT sobre MYV COMEIMPRO SAC,
se detalla a continuacion en TABLA 1y en la Fig. 3 la ubicacion geografica.

TABLA I
INFORMACION MYV COMEIMPRO SAC - REGISTRO SUNAT

Rie 20492109496

Razén social MYV COMEIMPRO S.A.C.

Tipo empresa Sociedad Anénima Cerrada

Condicion Activo

Fecha inicio actividades 10 de agosto de 2008

Actividades de Asesoramiento

Actividad comercial ; i
Empresarial y Construccion

Mz. A4, Lote 1, Asociacion Ill, Ampliacion
Direccion legal Asociacion Agropecuaria Sumac Pacha
Lurin-Lima

Gerente lvan Medina Jimenez

+51 963 655 735

Teléfono +51 17178285

recepcion@myvcomeimprosac.com

Correo electronico

Fuente: MYV COMEIMPRO SAC.
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Fig. 3. Ubicacion de MYV COMEIMPRO SAC - Sede central
Fuente: MYV COMEIMPRO SAC.

1.1.2. Actividades empresariales

MYV COMEIMPRO S.A.C. ha llevado a cabo proyectos significativos en areas como
estructuras, montajes, equipos de procesos, tanques, caldereria, fajas transportadoras,
tuberias forzadas y montaje electromecénico. La empresa se ha comprometido a realizar
ingenieria, fabricacion y montaje metalmecanico con altos estandares de calidad,

seguridad, salud ocupacional y cuidado del medio ambiente, segtn su sitio web. [1]

Sus politicas de calidad y seguridad

v" Cumplir con las expectativas de los clientes, estableciendo relaciones beneficiosas
para ambas partes.

v' Fomentar una cultura de prevencion, a través de la identificacion de peligros,
evaluacion y control de riesgos en nuestras actividades, para evitar lesiones,
enfermedades ocupacionales y dafios materiales.

v" Promover una cultura de prevencion, identificando y controlando los riesgos en las
actividades para prevenir lesiones, enfermedades laborales y dafios materiales.

v Cumplir con los compromisos en la gestion de operaciones y contar con un equipo de
colaboradores capacitados y comprometidos.

v Proporcionar a los colaboradores capacitacion en calidad y seguridad y se esfuerza
por mejorar continuamente sus procesos y productos para fortalecer el sistema de

gestion.

12



Asimismo, en las siguientes figuras se muestran alguno de sus proyectos principales

ejecutados.

Fig. 4. Fabricacion de 3 tanques, agua acida

Fuente: Area de Proyectos - MYV COMEIMPRO SAC.

Fig. 5. Montaje de puente griia 40 Toneladas

Fuente: Area de Proyectos - MYV COMEIMPRO SAC.
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Fig. 6. Tanque de 3.0 m diametro y 5.0 m de altura

Fuente: Area de Proyectos - MYV COMEIMPRO SAC.

Fig. 7. Instalacion de sistema eléctrico de viga carrilera area 600 m.

Fuente: Area de Proyectos - MYV COMEIMPRO SAC.
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Fig. 8. Fabricacion de puente grua 20 toneladas

Fuente: Area de Proyectos - MYV COMEIMPRO SAC.

Fig. 9. Fabricacion de grua pescante giratoria 360° de 5 toneladas

Fuente: Area de Proyectos - MYV COMEIMPRO SAC.
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1.1.3. Estructura corporativa

Contamos con una planta metalmecanica de 10 mil m2 donde podemos pre-montar

diversas estructuras, lo que garantiza la fabricacion correcta de las mismas. MyV

COMEIMPRO SAC, con mas de 15 afios en el desarrollo de proyectos, cuenta con el

siguiente organigrama que se muestra a continuacion en la Fig. .

Gerente General

Gerente de Operaciones

Administrador

Jefe de Planta

Jefe de Oficina

Calidad

Seguridady

Cadista

Control
documentario

Costosy
Presupuestos

Fig. 10. Organigrama General MYV COMEIMPRO SAC.

Fuente: MYV COMEIMPRO SAC.

Técnica Medio Ambiente
Recursos Supervisor L
L Ingenieria
Humanos Mecanico
_— Supervisor .
Logistica P . Proyectista
Electrico

Con cargo de jefe de planta, tengo la funcion de planificar, controlar, inspeccionar y

hacer cumplir las tareas asignadas de acuerdo con mi alcance de proyecto. (Anexo 11)

1.1.4. Sistema organizacional

1.1.4.1. Politica empresarial

e QGarantizar la seguridad y salud en el entorno laboral, evitando cualquier dafio a la

salud y bienestar de los empleados, clientes, contratistas y visitantes

e Preservar el medio ambiente, evitar su contaminacion y utilizar de manera eficiente

los recursos relacionados con nuestras actividades y servicios, fomentando y

promoviendo practicas éptimas en la economia circular

e Mejorar continuamente la efectividad de nuestro sistema integrado de gestion, que

abarca calidad, seguridad, salud ocupacional, medio ambiente y responsabilidad

social

16




1.1.4.2. Mision y Vision
Mision
Prestar servicios con los mas altos niveles de calidad y seguridad en los diferentes

proyectos a fin de brindar cumplimiento y rentabilidad.
Vision

Ser empresa lider en ingenieria, fabricacion, construccion y montaje de proyectos

multidisciplinarios en Peru.

1.1.4.3. Valores

e Transparencia.

e Respeto.

e Excelencia.

e Libertad.

e Puntualidad.

e Integridad.

e (Calidad.

e Confidencialidad.

1.1.4.4. Estrategia

En nuestra sociedad, la responsabilidad social corporativa es un factor estratégico, por
lo que MYV COMEIMPRO S.A.C. considera un pilar fundamental. Ademas de
incorporarlo en la politica medioambiental, de calidad, recursos humanos y en los
sistemas de gestion de la compaiiia, la estrategia esta presente en foros de trabajo

relacionados con el desarrollo sostenible.

17



2.1.

CAPITULO II: TRAYECTORIA PROFESIONAL

Descripcion general de la experiencia

Trabajé como bachiller en ingenieria mecanica y eléctrica, con el cargo de jefe de planta
en los diversos proyectos adjudicados por la empresa MYV COMEIMPRO SAC,
participando activamente desde el disefio, ingenieria de detalle, supervisiéon en la
fabricacion, montaje de estructuras y equipos en el sector industrial y minero, asimismo,
cuento con conocimientos en control de proyectos, costos y presupuestos, de mi
experiencia general he sabido anticipar y planificar actividades que me han permitido

resolver los posibles problemas que puedan suscitar.
Mi trayectoria de forma general se describe a continuacion:
MYV COMEIMPRO SAC

Jefe de Planta, con responsabilidad en Produccion de Estructuras y
Construcciones, desde junio 2021 hasta diciembre 2022 (Anexo 11).

Entre mis principales funciones detallo las siguientes:

Elaboracion de andlisis de precios unitarios.

Elaboracion de valorizaciones de proyectos.

Planificacion y programacion.

Supervision del personal para el desarrollo dptimo de produccion.
Supervision del area de pintura.

Elaboracion de packing list.

Revision del cronograma de entrega.

Verificacion de alineamiento, verticalidad, nivelacion de estructuras.

NS N N N O N NN

Supervision de montaje.

Asistente de Ingenieria con responsabilidad en Estructuras y Construcciones, entre

agosto 2018 hasta junio 2021. (Anexo 11)
Entre mis principales funciones describo las siguientes:

Asistente de disefio de fajas transportadoras.
Asistente de disefio de nave industriales

Lectura e interpretacion de planos electromecanicos.
Levantamiento de planos.

Elaboracion de planos mecéanicos para fabricacion.

RN NN

Elaboracion de metrado y presupuesto de estructuras metalicas.
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CAPITULO III: APLICACION PROFESIONAL

3.1. Marco institucional

Southern Peri Copper Corporation es una compaiiia minera lider en el mundo que se dedica
a la extraccion de recursos minerales como cobre, molibdeno, plata y zinc, para su
procesamiento y venta, con el fin de satisfacer las demandas del mercado. Sus yacimientos
se ubican en el Sur del Perq, en el distrito de Ilabaya, en la provincia de Jorge Basadre, en
el departamento de Tacna, a una elevacion de entre 3100 a 3600 m.s.n.m., especificamente
a una latitud Sur de 17° 15’ y una longitud Oeste de 70° 35°, a continuacion, se muestra la
grafica referencial en la Fig. 1 y Fig. 1; en la Fig. 13 el logotipo de la empresa minera

Southern Pertl. [2]

Fig. 11. Geolocalizacion de Toquepala en el Pert

Fuente: Google Earth.
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Fig. 12. Ubicacion geografica de Toqepala - Tacna
Fuente: Google Earth.
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Fig. 13. Logotipo empresa minera Southern Pert

Fuente: Southern Peril.

3.2. Situacion Problematica

El izaje en el sector industrial y minero se ha convertido en trabajos continuos que han
permitido a las diferentes organizaciones incorporar equipos moéviles de izaje propios de la
organizacion, en otros casos la tercerizacion de estos o mejorar su produccion
implementando gruas pescantes y/o grias puentes cuando los trabajos de traslados abarcan

en la misma area.

En Southern Pert especificamente en el area de mantenimiento talleres al contar con una
grua pescante de 03 toneladas de operacion mecanica ha dificultado y retrasado los trabajos
de mantenimiento debido a que se utilizaba la fuerza humana para hacer giro del brazo,
trasladar la carga en su carril de la viga propia de la griia y a su vez mediante tecles ascender
y descender cargas; por otra parte se requeria de otras grias para maniobra a donde el brazo
no llegaba a lo que permitid incorporar equipos moéviles de izaje para el proceso de montaje,
desmontaje, traslados de materiales, componentes y equipos, ante ello, se procedi6 al
alquiler por el servicio externo de tercerizacion que fue brindado a través de una
contratacion un montacarga de 03 toneladas y un camion gria de 12 toneladas debido a las

diferentes longitudes de componentes para izaje, siendo asi, que en momentos que se
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3.3.

requeria maniobrar dos o tres componentes de 04 toneladas para diferentes lugares de
descarga conllevaba a la paralizacion o espera de uno debido a la maniobra y longitud del
camion graa que ha venido generando demoras en la operacion y por ende demoras en los
mantenimientos para entrega al usuario, a razén de estos problemas de demoras en

produccion se ha incurrido en mejorar el sistema de operacion.

El proceso de produccion son dos turnos de doce horas durante todo el tiempo, la gerencia
de mantenimiento del area talleres 3420 después de la contratacion de equipos moéviles de
izaje para el traslado de cargas a un punto determinado se ha venido afectando
indirectamente por retrasos de entrega, desde el 2019 los personales directamente
involucrados en las tareas de mantenimiento preventivo y correctivo se han visto en la
obligacion de paralizar los trabajos que realizaban para retirarse del area de trabajo debido
a que las tareas de izaje son considerados criticos en seguridad porque existe la
probabilidad de generar consecuencias mortales con el ser humano, por otra parte se ha
tenido antecedentes en la operacién que conllevd a casi accidentes con el personal de
mantenimiento y dafios a la propiedad debido a la maniobra dificultosa y a la gran
dimension del equipo (camion grua) en un area reducido, esto ha permitido que las
gerencias de mantenimiento y seguridad y salud en el trabajo de la minera Southern Pera
tomen decisiones basados en datos reales para mejorar las operaciones de izaje a través de
la implementacion de gruas pescantes en el area de talleres 3420 que se traduce en mejorar
los tiempos de entrega de los equipos por mantenimiento y reducir los incidentes que han
conllevado estos tipos de operaciones, después de tres afios de operacion en noviembre del
2021 se realizo el concurso de licitacion donde la empresa contratista MYV COMEIMPRO
SAC gan6 adjudicandose el proyecto en febrero del 2022, respetando los acuerdos y

alcances de contratacion el proyecto de mejora inici6 en abril 2022,

Formulacion del problema

Con lo antes expuesto se planted el problema general y el problema especifico.
Problema general

(Cual sera la implementacioén y mejoramiento del sistema de operacion de izaje de graas
pescantes en el area de mantenimiento talleres 3420 de la Minera Southern Pert, Toquepala

20222
Problemas especificos

PE:: ;Cual sera el costo beneficio de las grias pescantes de operacion eléctrica en el area

de mantenimiento talleres 3420 de la Minera Southern Perti, Toquepala 2022?
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34.

3.5.

Objetivos

Objetivo general

Determinar la implementacion y mejoramiento del sistema de operacion de izaje de grias
pescantes en el area de mantenimiento talleres 3420 de la Minera Southern Pert, Toquepala

2022.
Objetivo especifico

OE1: Determinar el costo beneficio de las grias pescantes de operacion eléctrica en el area

de mantenimiento talleres 3420 de la Minera Southern Pert, Toquepala 2022.

Etapa de implementacion

La etapa comprendid desde la invitacion del proceso de licitacion hasta la puesta en marcha
de la graa pescante en la Minera Southern Pera. Para la implementacion y mejoramiento

del sistema de operacion de izaje de grias pescantes, se basé en el alcance contractual.
Alcance

Fue un documento donde las partes aceptaron las condiciones de acuerdo con el
presupuesto que se generd, para el presente proyecto. El alcance sostiene que cubre los
requerimientos minimos para la ingenieria, disefo, fabricacion, pre-armado, suministro,
inspeccion, pruebas, servicio de asistencia técnica de montaje y puesta en marcha hasta su
correcto funcionamiento de los 10 grias pescantes de los cuales seis son tipo columna con
capacidad de 1Tn, tres tipo fijas con capacidad de 5Tn (Fig. 23 y Fig. 24) y uno sera la gria
existente tipo fija mejorada con capacidad de 5Tn, de operacion eléctrica, que para el inicio

del proyecto se baso en el siguiente cronograma que se detalla en la TABLA 1.

TABLAII
CRONOGRAMA DEL ALCANCE CONTRACTUAL

- Cronograma del Alcance Comi Fi feb 22 mar 22 [ abr 22 [ may 22 jun 22
Contractual omienzo M TeJ13J2027 [6[13 2027 [3]0 1724 18152229 [5]12
| Implgmentacnon y me_]f)ramlento 15002722 | 10/06/22
del sistema de operacion.
1,1 | Ingenieria preliminar 15/02/22 | 07/03/22
1,2 | Procura 01/03/22 | 14/03/22
1,3 | Fabricacion 10/03/22 | 20/03/22
14 Tra§1ad0 Lima-Minera Shoutern 15/03/22 | 30/03/22
Pera
1,5 | Tabajos previos 31/03/22 | 05/04/22
1,6 | Montaje 10/04/22 | 05/06/22
1,7 | Puesta en servicio 05/06/22 | 10/06/22

Fuente: Departamento de Control de Proyectos — MYV COMEIMPRO SAC. (2021)
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Ingenieria Preliminar

Luego de obtener la informacion para instalacion de griias pescantes, se inicid con la
seleccion de materiales y adquisiciones de acuerdo con el alcance. Como supervisor de
planta de una mediana empresa, tuve la responsabilidad de planificar y organizar la
fabricacion de la griia con el jefe inmediato; asimismo, supervisar la calidad de los
materiales y componentes utilizados en la fabricacion, que estos cumplan con los
estandares y especificaciones requeridas por el contratante. Para ello, detallaremos los

siguientes componentes que componen las griias pescantes.

e Columna de gria pescante. La columna estd compuesta por un elemento
estructural de acero que ha de soportar el peso de la pluma o brazo, accesorios de

elevacion y su propio peso. A continuacion, se muestra en la Fig. 14.

Fig. 14. Columna de grua pescante

Fuente: Departamento de Ingenieria — MYV COMEIMPRO SAC. (2021)

e Brazo pivotante o pluma. Es el encargado de soportar el mecanismo de traslacion
e izaje que usa como eje de giro a la columna para realizar el giro de la carga a lo
largo de su longitud, permitiendo de esta forma el traslado de la carga en un area
bastante amplia. Esta se une a la columna en la parte superior de la misma,
asimismo, el brazo pivotante o pluma es una herramienta 1util para mejorar y
simplificar los puestos de trabajo donde se realizan operaciones simples y

movimientos de cargas que no requieren mucha fuerza. Son soluciones eficaces
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para manejar cargas ligeras en periodos de trabajo mas cortos que los puentes gria.
Es una estructura segura y funcional que se instala rapidamente y permite una
mejor optimizacién del transporte y manejo de cargas pequefias para los

trabajadores, ya sea de forma manual o motorizada. ello se muestra en la Fig. . [3]

Fig. 15. Brazo pivote o pluma

Fuente: Departamento de Ingenieria — MYV COMEIMPRO SAC. (2021)

Sistema de anclaje. La groa se fija a la base de concreto mediante pernos de
anclaje en la parte inferior de la columna. Esta columna debe tener una placa base
lo suficientemente resistente para soportar las cargas que se generan durante el

funcionamiento de la gria, a continuacion, se muestra el detalle en la Fig. 16.

Fig. 16. Sistema de anclaje para columna tipo tubular

Fuente: Departamento de Ingenieria — MYV COMEIMPRO SAC. (2021)

Mecanismo de izaje y traslacién. Para esta funcion, se usa un polipasto comercial
con un mecanismo de elevacion y traslacion con alimentacion eléctrica. Para la
seleccion del presente polipasto se ha tenido en cuenta el tipo de servicio, para el
presente proyecto la carga maxima a manipular es 01 y 05 toneladas, y el modelo

del equipo se muestra en la Fig. 17 [4]
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Jib cranes offer
outstanding performance
and flexibility.

Fig. 17. Mecanismo de izaje y traslacion
Fuente: Konecranes (2021)

o Sistema feston. componente de la grua para operacion eléctrica del mecanismo de

izaje y traslacion; a continuacion, el detalle referencial se muestra en la Fig. 18. [5]

Viga del polipasto
Conjunto de brida
Brazo soporte
Soporte regulable
Perfil de rodadura
Empalme

Carro fijo

Carro intermedio
Carro arrastrador
10. Tope

11. Empalme con proteccion
12. Soporte de cable
13. Cable eléctrico

LN U e W

Fig. 18. Sistema feston

Fuente: Konecranes (2021)

o Topes de final de carrera de sistema de traslacion. Se instalé un sistema para
limitar el movimiento del polipasto, garantizando una distancia minima de
seguridad para evitar que el polipasto choque con la columna; a continuacion, se

muestra el detalle en la Fig. 19.
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Fig. 19. Topes de final de carrera de sistema de traslacion

Fuente: Konecranes (2021)

Soldadura. Para la implementacion de griias pescantes, se realizé el tipo de
soldadura MIG(GMAW), con las especificaciones y criterio de soldadura de
acuerdo con la norma AWS D1.1. (Anexo 13 y 14). [6]

Rodamiento. Se instalaron rodamientos SKF, segun el catdlogo y a los esfuerzos
obtenidos en la memoria de calculo. (Anexo 2) [7]

Motoreductor. En la actualidad las gruas pescantes estan equipadas con un
motoreductor, que permite al mecanismo de giro de la pluma regular la velocidad
de rotacioén y operar a un ritmo especifico; a continuacion, el detalle referencial se

muestra en la Fig. 18. (Anexo 12) [8]

Fig. 20. Mecanismo de giro

Fuente: SEW-EURODRIVE (2021)
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Memoria de calculo

Se realizd la memoria de calculo segun las especificaciones del cliente, teniendo en

consideracion la capacidad de izaje de grua, longitud del brazo, altura de la columna, con

sistema de operacion de traslado e izaje eléctrico. De acuerdo, a ello se valido el disefio a

través de calculos estructurales que se convirtieron en documentos aprobados para

construccion validados por la minera Southern Perti. Ante ello, los planos y memoria de

calculo se muestran en los Anexos 1y 2, respectivamente.

Procura

Consistio en el tiempo de compra de materiales para fabricacién y montaje de equipos, las

coordinaciones se realizaron directamente con el area de compras, logistica y gerencia,

debido a que se ha tenido el compromiso en las reuniones con la gerencia de la unidad

minera de cumplir con los tiempos pactados del cronograma de trabajo que se uestra en la

TABLA IIL

TABLA III
CRONOGRAMA DE PROCURA DE MATERIALES

Cronograma del . . 7-Mar-21 14-Mar-21 21-Mar-21 28-Mar-21
D Alcance Contractual Comienzo Fin
mIxL sl e[ mlxslvls e e[ [x ] vls o] e[ [x[s]v]s

| | Procurademateriales | 0535 | 300321

y equipos
11 Estructuras de gria 10/03/21 | 30/03/21

" | pescante

1,2 | Tuberias conduit 15/03/21 | 20/03/21
1,3 Cables eléctricos 18/03/21 | 21/03/21
1,4 tablero eléctrico 20/03/21 | 28/03/21
1,5 Motores de traslacion 20/03/21 | 28/03/21

y elevacion de graa

pescante
1,6 | Sistema festoon, 22/03/21 |29/03/21

acometida eléctrica
1,7 Vigasy concreto para | 70351 | 30/03/2]

armado de mallas

Fuente: Departamento de Control de Proyectos — MYV COMEIMPRO SAC. (2021)

Fabricacion

Después de la aprobacion de los planos y la memoria de calculo realizado por el equipo

especializado, se inici6 con la fabricacién. En esa misma linea, como supervisor de planta,

tuve la responsabilidad de monitorear el proceso de fabricacion y ensamble de la gria,

verificando que los trabajadores sigan los procedimientos correctos, respetando los criterios

de disefio y especificaciones técnicas; asimismo, monitorear que resuelvan cualquier
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problema o desviacion que se detecte durante este proceso. A continuacion, en la Fig. se

muestra la fabricacion en el taller de MYV COMEIMPRO SAC.

Fig. 21. Fabricacion de estructuras metalicas - Graa pescante

Fuente: MYV COMEIMPRO SAC. (2021)
Traslado Lima — Minera Southern Pera

Fue la etapa donde se trasladé las grias pescantes hacia la minera Southern Peru, el tiempo
de traslado consistio en un periodo de 06 dias calendarios, a continuacion, en la Fig. se

muestra donde partes de la gria pescante se encuentran apiladas listo para envio a mina.

Fig. 22. Traslado de grua pescante

Fuente: MYV COMEIMPRO SAC. (2021)
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Trabajos previos

Como supervisor de planta, se colabor6 de manera sistematica con otras areas, como
logistica y control de calidad, manteniendo una comunicacion fluida para resolver
cualquier ajuste necesario, con el objetivo de lograr la eficiencia en la fabricacion,

optimizando el uso de materiales, herramientas y mano de obra.

Por otra parte, los trabajos preliminares que se realizaron antes de iniciar la fase de
construccion, consistio en el apilamiento de materiales, componentes del equipo,
delimitacion de area, nivelacion de terreno y asi como también los preparativos que
facilitaron y permitieron dar inicio sin restricciones a los trabajos de construccion, por la
parte de seguridad y salud en el trabajo asegurar la documentacidon necesaria,
capacitaciones de trabajo, difusion de procedimientos y toda gestion para prevenir posibles
paradas de produccion, a continuacion en la TABLA IV se muestra la lista de

procedimientos implementados para la ejecucion de trabajos, ello con sus respectivos

ancxos.
TABLA IV
PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO
TALLER DE MANTENIMIENTO MINA 3420 - SHOUTERN PERU
PROCEDIMIENTO DE TRABAJO -

ITEM MYV COMEIMPRO SAC CODIGO REV ANEXO
1,00 | Traslado de equipos, herramientas y materiales MYV-PETS-SSO-002 3
2,00 | Preparacion y vaciado de concreto MYV-PETS-SSO-010 1
3,00 | Montaje y desmontaje de andamios MY V-PETS-SS0-005 3
400 Instglamon de tablero eléctrico, equipos eléctricos y MYV-PETS-SSO-022 |

tendido de cables
Fuente: Procedimientos de trabajo - MYV COMEIMPRO SAC. (2022)
Montaje

En esta etapa, me encargué de supervisar los trabajos del servicio de implementacion y
mejoramiento de graas pescantes, verificando que lo ejecutado forme parte del alcance
contractual, controlando desviaciones del proyecto, asegurando el cumplimiento del
servicio en el tiempo establecido y haciendo cumplir la correcta ejecucion de trabajos
planificados, gestionando los recursos de manera Optima. A continuacion, se muestra en

las Fig. y Fig. 4.
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Fig. 23. Montaje e instalacion de gria pescante tipo columna

Fuente: Supervision - MYV COMEIMPRO SAC. (2022)

Fig. 4. Montaje e instalacion de grua pescante tipo viga

Fuente: Supervision - MYV COMEIMPRO SAC. (2022)

Puesta en Servicio

Luego de las pruebas de operacion en vacio y pruebas con carga, los equipos han operado
con normalidad de acuerdo con las condiciones de disefio, ante ello, la empresa realizé la
entrega del proyecto finalizado de griias pescantes obteniendo la conformidad del cliente
en cumplimiento de lo establecido en el contrato del servicio. En la siguiente imagen se
muestra donde el equipo ya es utilizado en un area acondicionado por el personal de
mantenimiento. Los equipos se dejaron operativos y en funcionamiento, a continuacion, se

muestra en la Fig. 5.
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Fig. 5. Grla pescante en uso por el cliente

Fuente: Supervision - MYV COMEIMPRO SAC. (2022)
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CAPITULO IV: REFLEXION CRITICA DE LA EXPERIENCIA

4.1. Analisis de resultado

Respecto al objetivo general, el presente trabajo consistié en implementar y mejorar la
operacion de izaje, de ello en el periodo 2021 se utilizaba gria pescante de accionamiento
mecanico y la subcontratacion de montacarga y camion gria. Estos equipos generaron
dafios a la propiedad y al trabajador; por otra parte, genero retrasos en la operacion y, por
ende, retrasos de entrega de equipos por mantenimiento. Respecto al analisis en la Fig. 6,

se muestran los siguientes resultados.

INCIDENTES PERIODO 2021 VS 2022

2021
87%

2022
13%

Fig. 6. Incidentes periodo 2021 Vs 2022
Fuente: Area de seguridad - Southern Perii. (2022)

De acuerdo con la Fig. 6, la mayor cantidad de incidentes se report6 en el periodo 2021 que
en el periodo 2022, siendo los resultados 87% y 13% respectivamente. Estos resultados
demuestran que después de adquirir equipos de operacion mejorada, los incidentes
disminuyeron considerablemente. De la misma forma, las demoras por entrega de equipos
por mantenimiento disminuyeron indirectamente y sobre los costos que impactaron estos

incidentes se muestra en la siguiente.

COSTO POR INCIDENTES U.S.D.
2021
$7.325,00

2022
S$350.00

Fig. 7. Costos por incidentes (moneda dolares americanos)

Fuente: Area de costos - Southern Perii. (2022)
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De acuerdo con la Fig.27, el costo incurrido por incidentes en el periodo 2021 ha sido
7.325,00 dolares americanos, mientras que en el periodo 2022 se redujo a 350,00 dolares

americanos, el detalle se muestra en el anexo 7 y 8.

4.2. Respecto al objetivo especifico
La propuesta econdomica contractual contemplo el suministro, instalacion y puesta en
marcha de 10 gruas pescantes de operacion eléctrica por un monto de 100.294,71 dolares
americanos, mientras que en el periodo 2021 se subcontrataba el alquiler de equipos
moviles de izaje por un monto de 287.793,25 dodlares americanos que a continuacion se
muestra en la TABLA V, en el anexo 9 y 10 la estructura del detalle de costos por periodos.
A partir del afio 2022 hasta la actualidad, los inicos gastos operativos que se tendrian son
los siguientes:
- Mantenimiento preventivo (verificacion de tableros eléctricos, verificacion de grasa a
los cables del polipasto, verificacion de grasa a los rodamientos, etc.)
- Consumo energia eléctrica por la operacion.
- Personal calificado para realizar las actividades mencionadas.
- Personal calificado para realizar las maniobras de las gruas pescantes.
Lo cual resulta menos el costo del gasto que se generaba con subcontratar el alquiler de
equipos moviles.
TABLA V
COSTOS DE ALQUILER EQUIPOS 2021 VS IMPLEMENTACION 2022
PERIODO DISPOSICION DE EQUIPOS C[?SS.]T)?
2021 ALQUILER DE EQUIPOS MOVILES DE IZAJE 287.793,25
2022 IMPLEMENTACION Y MEJORA DE EQUIPOS DE IZAJE 100.294,71

Fuente: Costos y presupuestos - MYV COMEIMPRO SAC. (2022)

El analisis de evaluacién economica fue realizado con la finalidad de demostrar que el
suministro, instalaciéon y puesta en marcha de las diez gruas pescantes fueron de efecto
positivo, ofreciendo un ahorro significativo ascendente al medio millon de soles con respecto

al alquiler de equipos que se efectuaban en los periodos anteriores.
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CONCLUSIONES

La implementacion y mejora del sistema de operacion de izaje de gruas pescantes tuvo
un impacto significativo en la seguridad, eficiencia y costos asociados. Asimismo,
constituye una estrategia efectiva para manejar cargas pesadas y optimizar el trabajo.
Al haber desarrollado dispositivos que mejoran el proceso de trabajo, el periodo
necesario para entregar los equipos de mantenimiento a su destino final disminuye,
reduciendo los tiempos de espera.

Después de la adquisicion de la gria pescante mejorada, los incidentes disminuyeron
considerablemente en comparacion con el periodo 2021, permitiendo salvaguardar la
salud y bienestar de los trabajadores.

La fabricacién de la gria pescante mejorada es rentable porque a partir de su
implementacion solo generaron gastos administrativos, consumos de repuestos y
materiales de mantenimiento.

Una gria pescante es un equipo disefiado para levantar y mover cargas pesadas de
manera mas rapida, permitiendo maximizar la cantidad de trabajo realizado en un
periodo determinado; asimismo, contribuye a reducir significativamente los tiempos de

traslado.
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RECOMENDACIONES

Continuar con el programa de mantenimiento preventivo y establecer calendarios para
las labores de mantenimiento de gruias pescantes, con el propodsito de garantizar la
disponibilidad y confiabilidad de los equipos durante su funcionamiento, incluyendo la
verificacion de tableros eléctricos, cables de polipasto y rodamientos.

Es importante realizar la limpieza y la lubricacion del cable para prevenir la acumulacion
de suciedad y asi prolongar su vida 1til. Adicionalmente, se sugiere emplear cepillos de
alambre para la limpieza externa y llevar a cabo un engrase periddico como parte de las
labores de mantenimiento.

Es fundamental familiarizarse con el entorno de trabajo de la grua pescante para anticipar
y evitar posibles obstaculos o contratiempos.

Realizar seguimiento continuo de los costos operativos, incluyendo el consumo de
energia eléctrica y los gastos del personal; asimismo, evaluar periddicamente el ahorro
generado por la implementacion de las nuevas graas.

Para el mejoramiento de la produccidon de mantenimiento en situaciones donde se maneje
un mayor tonelaje, se debe implementar un puente grua, ya que este equipo ayudaria a

maximizar los trabajos y mitigar tiempos de traslados de izaje de mayores capacidades.
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Anexo 2. Memoria de calculo de gria pescante.

CALCULO DE JIB CRANE

DATOS :
1. Longitud del tramo(Lv): 4.000,00 mm
2. Altura total(Lc): 7.229,00 mm
3. Diametro de la columna: 508,00 mm
4. Carga de izaje(F): 1.000,00 Kg
5. Peso del polipasto(Wt): 200,00 Kg
DIAGRAMA DE CUERPO LIBRE
VIGA LAMINADA A UTILIZAR: W 21"X444
COLUMNA @ 20x1/2"

| &

W Wit
| e ! ‘
Lv
s

U ma

gt
1 Ray

1. Calcular la carga total a elevar.

- Cargaizaje: 1.000,00 Kg= 9,81 KN
- Factor de carga del polipasto: 0,15x 9,81 = 1,47 KN [10]
Carga total a elevar: 11,28 KN

2. Carga del carro
- Carga del carro: 200,00 Kg= 19 KN
- Carga del carro: 1,96 x 1,20 = 2,35 KN [10]

3. Carga muerta de la estructura

- Carga de la estructura: 262,24 Kg= 2,57 KN

- Carga de la estructura: 2,57 x 1,20 = 3,09 KN [10]
CARGATOTAL : 16,72 KN

CARGADE PRUEBA : 20,90 KN

4. Fuerza horizontal para pluma de la graa
Se considera el 20% de la suma de carga levantaday el carro
Carga Horizontal : 2,73 KN

45



5. Disefio de viga
5.1 Célculo debido a la carga total a elevar
Carga total:P = 11,28 KN
Momento flector maximo=P L = 45,13 KN —m [9]
Cortante maximo:T =11,28 KN

M
0, =— = 33,75 N/mm?
S

X

7, =—= 135 N/mm?

|3

5.2 Calculo debido a la carga del carro

Cargadel carro:P = 2,35 KN

Momento flector mdximo=P L = 942 KN -—-m [9]
Cortante maximo:T = 2,35 KN

M
0, =—= 704 N/mm?

Ty, = = 0,28 N/mm2

|3

5.3 Calculo debido ala carga muerta

Cargade la estructura: q = 0,64 KN/m
qxL?
Momento flector maximo = > = 5,15 KN —m [9]
Cortante maximo:T = qxL = 2,57 KN
M
03=—= 3,85 N/mm?

X

T
T3=2= 0,31 N/mm?

5.4 Calculo debido ala fuerza horizontal

Carga horizontal:P =2,73 KN

Momento flector maximo=P *L = 1091 KN —m [9]
Cortante maximo:T = 2,73 KN

o,=—7 =816 N/mm?

NS

T
Ty == 0,33 N/mm?
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5.5 Tensidn equivalente maximo:

Ocq. = V(o + 03+ 03 +0)24+ 3% (1.2 + 1,2 + 132 + 142 [10]
Oeq. = 52,85 MPa < 248 Mpa.......... CUMPLE

NOTA: 044;m = 248 Mpa; del acero A — 36

5.6 Calculo por deflexién maxima:

3
A=l [9]
3E x1
P L3
Bmax =737 = 4,94 mm < 2L/600 ... ... CUMPLE [9-10]
*

6. Diseiio de columna
6.1 Calculo debido al peso propio de la columna, plumay accesorios
Carga total: P = 27,71 KN

P
o == 1,51 N/mm?

6.2 _Momento flector transmitido a la columna

Momento flector maximo=P xL = 66,89 KN —m [9]

M
= 30,01 N/mm?

O, =
Sx

6.3 Tension equivalente maximo:

Oeq. =V (01 + 03)?

Oeq.= 31,52 MPa < 248Mpa......... CUMPLE [10]

6.4 Calculo de pandeo en la columna:

Compresién en columna

Relacién de esbeltez : KL/7; K =1,00 41,19 [9]
Interpolando tenemos Fa: 131,69 N/mm? [9]
Fy < Oggm = 131,69 MPa < 248 Mpa ...CUMPLE

7. Calculo de anclajes
7.1 Fuerza total de traccion de los anclajes a resistir

M +N'*(05+*a—g)

Z'=—N'+ [11]
(0,875 xa—g)
Carga axial:N' = 16,72 KN
Momento flector : M' = 66,89 KN —m

Longitud de placa base:a = 700,00 mm
Distancia de borde de placa al anclaje: g = 45,00 mm

Z' = 126.842,25 N
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7.2 Calculo del area resistente

Serealiza latracion a cada anclaje

Zg
—<08*0. x4,

n [11]
Arearesistente : A,
Nuimero de perno: n = 12,00
Limite elastico : 0 = 634,48 N/mm? [12]
o
Resistencia del tornillo: o, = T~ 551,72 N/mm?
En caso de que solo resista aun solo perno:n = 1,00
AL _ 28738 mm?
.= =
0,8 *xn * gy

El anclaje seleccionado es M30,lo cual tiene un area resistente de
A, = 561mm?,por lo que es mayor que el area resistente de disefo.

SELECCION DE RODAMIENTO

Rodamiento Dimensiones
Designacion: 2214 cc PERT
d&= 70 mm r
D= 125  mm = =
B= Ky mm 2 i
c= 208000 N ‘
Co= 228000 N D D, d d;
da= 79 mm
Da= 116 mm L
e= 0,23 I =
Y 1= 29 ' =
Y2= 44
Yo= 28 Dimensiones de los resaltes
Fa(N) 1672299 I
Fr(N) 27272 _}L—-~~—Jr :

C. Cap.de carga basica dinamica
Co: Cap.de carga basica estética

Carga dinamica equivalente:

Fa FalFr= 6,13
P=Fr+Yl«Fa siESe
F P= 75408 N
P=067Fr+Y2+Fa si—>e
Fr
Camga edatica equivalente:
Po= 49552 N

Po=Fr+Yo+Fa

Formula de duracion:
tipo de maquina gruas,8 horas de trabajo continuo

L10h= 30000
RP.M = 0,6
Seleccion de Rodamiento

Cseleccion= 77083

Rodamiento selec. 22214 cc
Verificacion C CORRECTO
Verificacion Co CORRECTO
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Anexo 3. Procedimiento de trabajo _Traslado de equipos, materiales y herramientas

PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS

TRASLADC DE EQUIFOS, HERRAMIENTAS Y MATERIALES

Cadigo: MYV-PETS-550-002 |'1-'er5in:'|n: 03 |F'égin55:5-:le’-.'l

hrea: Ejecuciin/Ingenieria | Fecha: 18/08/2022

Shoutern Pend

R T ——

1.1
1.2
1.3
14

Supervizor de Operaciones.

Stperdsar SSlls

Operador de Vehiculo.

Trabajsdores Civiles / Mecanicos [ Soldsdores,

E EQUIFO DE PROTECCION PERSONAL

eeR000

21 Casco de segundad.
22 | Barbiguejo.
23 Chaleco con cintas reflectivas
24 | Guantes anti corte yio anfi deslizente.
25 | Lentes de seguridad y/o sobre lentes con P. N (oscuros).
28 | Lentes de segurdad yio sobre lentes con P. U (cdaros).
27 | Protector de Cido (Orejeras v/o tapones suditives)
28 | Corts viento.
28 | Zapatos de segundad con punta de acero.
210 | Respirador de media cara con fillros para polvos y vapores organicos
211 | Blogueador solar con profeccion UVAUVE.
212 Mascarlla KM 85
E EQUIFCS | HERRAMIENTAS | MATERIALES
EQUIPD HERRAMIENTA S MATERIALES
a1 " HII‘III::L.IE (30 # Linterna de mano. # Conos de seguridad
pasajeros)
12 | & Camion furgdn # Cable de remolgue. # Tacos de seguridad
33 | » Camionsta 4ud * ”E""’?T de presion dz sire pars lo # Meumsatico de repuesta.
neumsticos.
34 # Juego de llaves.
38 * Pico.
16 # Lampa.

| 4| PROCEDIMIENTO

N* TAREA PASD A PASO RIESGD MEDIDA DE CONTROL
1. Caidas a nivel y + ‘ferificar el area de frabsjo, transitar con
INICIO DE JORNADA desnivel. precaucion.
El supervisor SSOMA reslizaré la ':!GLII'I‘EI'ICiE de un + La .leunién de fegl.._lridad dEt.IE ECl
— da seguridad. sismo. reslizada en un sitio nivelado v libre de
Los documenios mpresos no son controladas. Ushe porsable da verificar oL tiene I3 Whmas Yansian

Solo para w=a in

g
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PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS

TRASLADD DE EQUIPO 5, HERRAMIENTAS ¥ MATERIALES

Shoutern Perl

Cadigo: MYV-PETS-550-002

y

|"\-'Ers-i-f|r' 03 | Paginas: 4 de 8

Area: Ejecucion/ingenieria

| Fecha

18082022

Seguidamente el  Supervisor
operativo responsable coordinara y
repartirs las drdenes, formatos de
trabsjo como IPERC, PETAR vy
Listas de Verificacion de acuerde a
|la tares & realizar.

REALIZAR IN SPEEl;IifIIH DE
LAS UNIDADES MOVILES

-El conductor realizars el llenado
del IPERC, donde ldentificara los
peligres, evaluara los riesgos v
dara a conocer las medidas de
control. Dentro de ello debera
verifizar que fodas las luces (cora
y largz) faros y neblineros estén
operativas. erificara la
operatividad del limpiaparabrisas,

reglizard |z limpiezs  dal
parsbrisas  y los  espejos
refrovisores  pare una  buena

vision de fraslado. Verificars el
funcionamiente de la ciguling, la
luminosidad de la baliza de la
pertiga. Verificara el estado de las
llantas. La cocada debe tener
coma minimo 04 milimetroz, de
igual manera que fodos los
niveles, sean los establecidos
para la conduccién de la unidad
(mceite de motor, frencs, aceite
hidraulica, combustible ¥
refrigerante. Debera comprobar
que los sistemas de fremos y
direcaion =@ encuentran
operativos.  Asi  miso  debers
verificar el estado de las comeas
de seguridad.

TRASLADD  MANUAL DE
HERRAMIENTAS ¥
MATERIALES AL VEHICULD Y
AREA DE TRABAJO

Antes de iniciar las labores de
fraslado, &l personal  (civil,
mecanico wo soldador) debera
tener puesto sus epos adecuados
2 inspeccionara y desinfectara las
herramientas & ufilizer pars ser
cargadas & la movilidad.

+ Exposicion a '
contagio de .
SARS-Cov-2/

COVID.

+ Tropezones, '
golpes, atriccion
de manos.

L]
L]
L]
+ Caidas a nivel '
L]
L]
+ Contacto por L]

mianipulacian de
herramientas |

objetos.

+ Exposicion a '
contagio de
SARS-CaoV-2/

COVID.

*  Sobresfuerzopor | e

lewantamiento o ¥
fraslado manusl
de cargas.
+ Caidas al mismo '
nivel
+ Contscto por L]

manipulacian de

herramisntas .

obstéculos.

Identificar las rutas de evacuacion pars
ponernaos en buen recaudo.

Uso obligatorio de mascarilla KM 25

El personal debera mantenerse 2 una
distancia de 1.5 mefros.

El conductor reslizara el correcio llenado
de sus documentos de gestion, lo cusl
debera ser revisade y aprobado por 2l
supervisor JPERATIVO- SEGURIDAD.
Revisar las herramientas, y saparar las
gue s2 encuentren en mal estado.
Verificar que las heramientas estén
inspeccionadas y cuenten con ba cints del
mes.

Verificar que las puertas del vehiculo
cuentes identificadas con la sefialética
de atrapamiento de manos.

\erificar el rea da trabajo, fransitar con
Precaucion.

Estar concentrade en la ejecucion de
acfividades.

Transitsr por zonas seguras, libre de
obstaculos.

Inspeccionar las hemamisntas y deben da
contar con canta del mes

Realizar el llenado de ghesk lisi de
herramientas con riesgo de splastamiento
o caidas de objatos.

Ze realizara |a desinfeccion v limpieza de
lzs unidades mdviles segln especifica &l
FLAM  PARA LA VIGILAMCLA,
FREVEMCION % CONTROL COVID-18
EM EL TRABAJC.

Uso chligatonio de mascarilla KN 95

El perzonal deberd mantenserse 2 una
distancia de 1.5 mefros.

Usa de slechad liguide yo alcohal en gal.

Mo levantar carga mayor 2 25 kg,
Verificar que las manos no estén
expuestas a riesgo de africcion de
manaos al momento de levantar una
Carga.

Transitsr por zonas seguras, libre de
cbstaculos.

Uso de epps. basicos (lentes, guantes,
casco, Zapato de seguridad).

Antes de bajar los matensles, werificar

LOS QoCumenios

IMPMRES0s NO 0N Sonen

9%, Lsbad &
0 [PRArd L IS

0
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PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS

TRASLADO DE EQUIPOS, HERRAMIENTAS ¥ MATERIALES

Shoutern Peni

Codigo: MYW-PETS-530-002

|"\-'Er5i-fur' 03 | Paginas: 5 de 8

Area: Ejecucion/ingenieria

| Fecha

16082022

TRASLADO VEHICULAR DE
MATERIALES AL AREA DE
TRABAJO

Antas de iniciar las labores de
traslado el conductor ya tenienda
inspeccionado su unidad
wverificara que el personal que le
acompane este sujeto &l cinturan
de saguridad, se mantendra
concentrado en todo el trayecto v
tendra esfrictamente prohibide
manipular &l celular.

FARGQUEDQ DE LA UNIDAD

Al legar al Zrea de trabajo, al
conductor reslizara el parguec
respectivo de |3 unidad en zonas
zefalizadas o designadas para la
unidad mévil. Deberd ubicar su

objetos.

Sobresfuerzo por
empuje o fraccion
manusal de cargas.

Courrencia de
sismos.

Exposicion a
contagio de
SARS-Cov-2/
COVI0.

Afropella,
despistes,
colisiones.

Afropella
Chogue

que los bordes filudos wo puntas, estén
profegidos.

Reslizar pausas activas.

El personal no deberd exceder en
levantar una carga superior & 25 KG.
Verificar que las manos no estén
expuestas a riesgo de atriccion de
manos al momento de empuje o
traccion manual de cargas.

Conserva la calma.

Aléjate de todo aquello que pueda caer en
la via de evacuacion.

2i no puedes salir, ubicate en una zona
da seguridad hasta la evacuacion.

Za realizars |la desinfeccion y limpieza de
las wnidades méviles segln especifica &l
FLAWN  PARA LA WIGILAMCIA,
FREVEMCION % COMTROL COVID-18
EN EL TRABAJD.

IIso obligatoric de mascarilla KN 95

El personzl debers mantznarse 2 una
distancia de 1.5 meiras.

Uszo de sleohol liguide wio alcohol en gel.
Difundir PETE para la actividad de
fraslada de materiales.

La= unidades mdviles respetarsn los
limites de velocidad dentro y fuers de las
instalaciones de la obra.

El operador de la unidad estara habilitado
con bos requisitos que exge el RITRA.

El conductor deberda de reslizar su
limpieza de maners sdecusda, esio se
realizara 2 veces al dia.

El conductor estard descansado, cumplira
lo sefialado en el Flan de fatige v
somnolendia (minimo & horas de suefo,
control tecnalogico, ete.).

El conductor debe acomodar y ssegurar
los materales y hemamientas con scgas.
Mo ponerse en los punios ciegos del
equipo.

Cuando reslice el refrocesc se debe
verificar que el estacionamianto esté libre
de transito para estacionar su unidad.
Fara realizar el estacionamiento en
retroceso, togue el claxon 03 veces.
MUMCA permita que =l personal 2 bordo
baje o suba de |z unidad cuando ésta se

LOS OOCUMENIoS @Mpresos No San oo

1%, Usbad s responsable da wanfichr que tene la olima varkidn

A LD InRefmo
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PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS

TRASLADO DE EGUIPOS, HERRAMIENTAS Y MATERIALES

Shoutem Per

Cadigo: MYWV-PETS-550-002

| Version: 03

| Faginas: G de 8

Area: Ejecucion/ingenieria

|Fecha: 18/00/2022

unidad 8 por lo menos 10 metros
del talud mas cercano en caso
de gque hubiese, =apagard el
wehiculo y posteriormente podrén
descender de la unidad. Asi
mismo procederd a colocar los
tacos  en los  neumsticos
posteriores, adicional a ello se
procedera a colocar los conos en
la parte delantera de la unidad.

DESCARGA DE
HERRAMIENTA, EQUIFOS YIO
MATERIALES DE LA UNIDAD

VEHICULAR

IUna vez estacionade el vehiculo v

+  Ccurrencia de "
sismos '

+ Exposicion a '
contagio de
SARS-Caol-2 1
CoviD.

+ Caidas sl misma U
nitvel

encuentra en movimiento.

Tedo el personal debera desabrocharse al
cinturén de seguridad, cuando el vehiculo
este completaments detenido y cusndo el
conductor de la orden de sbandonar el
vehiculo.

MUNCA estacione su unidad & menos de
50 metros de los eqguipos pesados gue se
encuentren en cperacion.

Apsgue su motor y retire 2 llave de
contacio. ha aplicado el LOCK OUT.
Anfes de bajar de su unidad, asaglrese
de fener puesios sus implementos de
profeccion personal.

Conserva la calma.

Algjste de todo aquello que pueda caer en
Iz via de evacuacion.

Ubicate en una zona de seguridsd hasta
la evacuacion.

Ze reslizarz la desinfeccion y limpieza de
las unidades maviles segin especifica al
PLAM FPARA LA WIGILAMCIA,
FREVEMCION ¥ CONTROL CCVID-18
EM EL TRABAID.

Uz obligatorio de mascarilla KM 85

El personzl debera mantensrse a una
distancis de 1.5 metros.

Uso de alechol liguido yio alcohol en gel.

Verificar antes de iniciar las aclividades
|z existencia y el buen estado de la
sefializacion en el frente de frabajo.
Transitsr por zonas seguras, libre de
ohstaculos.

Mantener en orden y limpieza el drea de

puestos  sus  disposifivos  de trabaijo.
seguridad,  los  trabajadores + Sobresfuerzo por | ¢ El personal no deberd exceder en
{:arred.amente uniformadas  y levantamients o levantar una carga superor & 25 KG por
PmtEglde' por  SU= EppRs. fraslado  manual persona.
procederan & descargar  las de cargas. i i
herrsmizntas, equipos ylo Reslizar + Verificar que las manos no resten
materizles de la unidad vehicular. movimicnkos expuestas a riesge de atriccion de
repetitivos. manos al momento de levantar una
carga.
+ Reslizar pausas activas de cada 2 o 3
horas durante su actividad.
+ lJso de EPP detsllados en el punto 2.
LO% SOCUMERICS FMpesos no Son !!!!IlEliil!!l\.ti!i Lishayg samarisabile de verifica U Hene &8 WHmE e rsan
=00 [ard uEg
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PROCEDIMIENTOD ESCRITO DE TRABAJO SEGUROD - PETS

TRASLADO DE EGUIPO S, HERRAMIENTAS Y MATERIALES

Showtern Pani

Cadigo: MYY-PETS-330-002

s

|"\-'Er5i-fur' 03 | Péginas: 7 de @

A

rea: Ejecucion/Ingenieria

|Fecha: 187002022

T.

+ Contacto

por

manipulacidn de

herramientas
objetos.

+ Sobresfusrzo por
a

Empuje
fraccion  manual
de cargas.
ESTACIONAMIENTC DE +  Colisicn
EMERGENCIA +  Afropello
El conductor deberd encender las + Voleadurs
luces de emergencis. De  tal + Chogues
manera mantendré encendida la + Despiste
irculi eders I I
gireuling. y proceders a colocar los + Golpes

tacos de seguridad 2 la unidad,

asi mismo se proceders a colocar
los conos de seguridad.

TERMIND DE JORNADA

Al finglizar |3 jornads, el personal
ordensra el drea donde se ejecutd
la labor asegurandoss de no dejar
materiales y herramientas

+  Ocurrencia de
SISMOS.

+ Exposicion a
contagio da
SARS-CoV-2 1
COVID.

+ Caidas al mismo

nivel,
+ Contacto

herramientas
objetos.

en el suslo y postenorments
retornaran & almacsnar sus

materiales, herramientas y

SOUIDoE.

por
manipulacion  de

Uso de epps, bésicos (lentes, guantes,
casco, zapate de seguridad).

Antes de bajar los materiales, verificar
que kos bordes filudos yio puntss, estén
protegidos.

Realizar pausas activas.

El personal no debers exceder en
levantar una carga superior & 25 KG.

Cuando ze presente una emergenca o
una situacion inesperada conserve la
calma y realice lo siguiente.

Trate de ubicer su unidad en uns zona
libre de fransifo.

Detengs  completaments
aplique &l freno de mano.
Apague =u motor y orefire |3 llave de
contacto. ha aplicado el LOCK JUT.
Antes de bajar de su unidad, assglrase
de fener puesios sus implementos de
proteccion personal.

Conzarva la calma.

Algjate de todo aguello que pueda caer
en lz viz de evacuscion.

Ubicate en una zona de seguridad hasta
lz evacuacion.

la unidad

Ze realizars ls desinfeccion y limpieza de
lzs unidades maoviles segin especifica el
FLAM FARA LA VIGILAMCLA,
FREVEMCION % CONTROL COVID-18
EM EL TRAEBAJO.

Uso obligatorio de miascarilla KM 95

El perscnal debera mantenerse a una
distancia de 1.5 metros.

Usa de alcohol liguide yo sleohal en gel.
Orden y limpizza en el ares (materisl
dispersa).
Segregacion de residuos
comectaments.

Accesos libres en todo momenta.

Los

OAGCLUMETN DS MPResos RO San Sontno

=
SUA0 [HErE LED INGEmo
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PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURD - PETS
TRASLADO DE EQUIFOS, HERRAMIENTA S Y MATERIALES
Cadigo: MyV-PETS-550-002 |'w'er5inf|n: 03 | Paginas: 3de®

Area: Ejecucitn/ingenieria | Fecha: 18/00/2022

Shoutem Peni

RESPONSABLES

RESTRICCIOMES A TENER EN CUENTA DURANTE LA ACTIVIDADY (CARGO DE GUIENES REALIZAN
LA ACTIVIDAD)

El personal en todo momento hars uso de la mascarilla
quirlrgica, se respetara el distanciamienta social de 1.5 metros,
y si por motivo del trabajo el personal se acercs a menos de
esta distancia s debera llenar la bitdcora de contacto.

Mo se ejecutars el trabajo si las unidades, equipos yo las )
2 herramientas a utilizar, no se encuentran en buenas Supervisor de Area Operarios
condiciones.

Mo se realizara el transporte de personal hacia las areas de
frabajo si no hacen uso del cinturan de seguridad.

Todo el personal

Supervisor de Areal Ciperarics

4. Detener la marcha en condicicnes sub estandares. Supervisor de Areal Ciperarios

Se proceders 8 evacusr apersons] hacis las unidades i
L wehiculares ylo refugios seguros ante presencia de fuertes Supervisor de Area [ Operarios
wientos de arena y tierra llamados paracas.
Los operarios dabaran de contar con capacitacion aprobada en .
. frabajos en caliente JU-550-5TD-008 (TRABAJOS EN Supervisor de Area [ Operarics
CALIEMTE).
Loz operarios dabarén de contar con capacitacion aprobada en
7. frabsjos en slhurs estandar JU-330-5TO-020 (TRABAJCS EN Supervisor de Area / Operarios
ALTURA).
s %&SESJ#HD?M no reuns las condiciones de segunidad Superisor de hraa/ Operssios
Mo realizar el frabajo sin antes haber realizar el IFERC ,
a Continuo, PETAR u ofro Permiso antes de realizar |= tares Supervisor de Ares [ Operarios
=2gin apliqua.
:Enr;aﬁnr:;rl::hm?u sin haber capacitade al Persenal en el Supervisor de furea f Operssis
En caso de slerts por presencia de “Tormentas Eléciricas”
Activar el Esténdar JU-SS0-STD-041 concermnients a Profeccion
ante Tormentas Eléectricas, paralizar la actividad dirigirsz a la
zona de Refugio.

10.

11. Supervisor de Area’ Supervisor SSOMA

Log dacumenios mpresos no San cordralados, Ustad a5 responsabla da vanficar que tiens kb olima vensin
Sclo para s indemna.
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Anexo 4. Procedimiento de trabajo _ Preparacion de vaceado de concreto

M PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS NRRRR Pert
— PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO

Cédigo: MYV-PETS-550-010 | Version: 01 | Paginas: 2 de 9
Area: Ejecucion / Ingenieria | Fecha: 16-09-2022

1| PERSONAL

1.1. Supervizor de Operaciones (01).

1.2. Supervisor SS0OMA (01).

1.3. Operador de Mezcladora tipo trompo (1),
1.4. Operario civil (1).

1.5. Oficial civil (2).

1.6. Ayudantes {2).

H EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

60000

11. Chaleco de cintas reflectivas.

22, Casco de segunidad.

11 Guantes de jebe.

14 Lentes de Seguridad

25, Careta Facial.

15, Protector de Oido.

21, Ropa de trabajo con Cintas reflectivas.

18, Cortaviento.

15 Barbiquejo.

210, Zapates de seguridad con punta de acero.
111. Botas de jebe.

212 Respirador con filtro para polvo.

113 Blogueador solar con proteccion UVAUVE.

214 Tuuek
2.15 Mascarilla Knd5.

H EQUIPOS / HERRAMIENTAS | MATERIALES

»  Grupo electrogenc. Regla de aluminio. Concrelistn 210.
* Vibrador de concreto. Fratacho. *  Agua

*  Mezcladora tipo trompo. Plancha PVC. *  Cemento tipo 5.
Mivel de mano. * Baldes.

Palas.

Plancha de pulir.

Rastrillo.

Plancha de batir.

Brufia de canto.

hoja de sierra.

Carretilla de mano.

Los documentos impresos o son controtadas. Usted es responsable de verificar que tiens la dltima versidn.
Soln para uso intema.
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PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS hRgRsy Perl
PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO

Codigo: MYV-PET3-550-010
Area: Ejecucion / Ingenieria

4 PROCEDIMIENTOS

| Version: 01 | Paginas: 3de 9
| Fecha: 16-09-2022

TAREA PASO A PASO RIESGO MEDIDAS DE CONTROL
Caidas a nivel Verificar el area de trabajo, fransitar con
INICIO DE JORNADA Choque de calar, precaucion.
condicione Uso de blogueador solar, hidratacion
El Supervisar SS0MA realizara Zona sismica constante e hidratacion
la reunion de seguridad antes Exposicion ~ a Zona de reunion libre de obstaculos v
‘: nml_arnIlas Iabnir:;'c?:n dinar contagio de material de aplastamiento.
ml drdenes de trabajo y SARS-CoV-2 i La reunion de seguridad debe ser
distribuira la t cad {desmnpensam realizada en un sitio nivelado v libre de
per:a::la alafea atada on por obsticulos, el personal  deberd
’ mantenerse a una distancia de 1.5 mefros
y mazcarilla KM 95.
wﬁﬁ%gﬁlﬁg Alropello. Verificar el area de frabajo, ubicarse en
Valcadura. lugares libre de transito de vehiculos.
ElLos Conductor(es) a realizar mimmes Personal capacitado y enirenado en
la movilizacion y Zona sismica mangjo defensivo.
desmovilizacion equipos, Exposicion  a Inspeccionar de operatvidad de la
responsable de su unidad, SARSCov-2 [ il .
debera realizar 1a inspeccion COVID-19. Zona de reunion liore de obstaculos y

previo uso de la unidad,
revisando los fares y luces,
retrovisores, |a presion y
cocada de las llantas, extintor
operativo y en buenas
condiciones, niveles de liquidos

material de aplastamiento.

La reunion de seguridad debe ser
realizada en un sitio nivelado v libre de
obstaculos, el  personal  debera
mantenerse a una distancia de 1.5

(refrigerante, aceite y mefros y mascarilla KN 95.
embriague).
TRASLADO MANUAL DE & Sobre esfuerzo El personal no debera exceder en
HERRAMIENTAS Y levantar una carga superior a 25 KG.
MATERIALES AL « Caidas al_distintos. Healizar de forma coordinada el traslado
VEHICULOD ¥ AREA DE nieeles de los materiales
TRABAJD Realizar pausas aclivas si ze realiza
El personal operativo « Movimiento. actividades prolongadas.
procedera a frasladar los P — repetitivos Uso de EPPS, basicos
materiales v herramientas a la Zona de reunion libre de obstaculos vy
uniclad mavil, validando que se material de aplastamiento.
encuentren en buen estadoy =~ * Golpes.
con la cinta de inspeccicn del
mes. El personal * Fona sismica
operativo/conductor, ajustaran
de forma comecta v segura el

Los documentos impresos no son controlados. Uséed es responsable de verificar que tiene la ultima version.

Solo para uso infema.
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PREFARACION Y VACIADO DE CONCRETO

Cédigo: MYV-PETS-S50-010

| Version: 01 | Paginas: 4 de 9

material y herramientas antes

de iniciar el fraslado de al punto

de frabajo.

IHSTALA_EI(EIH DE GRUPO
ELECTROGENO

El personal verificara el buen
estado de la maguinaria con
su llemado de gheck list v la
cantidad de combustible
para el desamolle de las
actividades.

Se  colocara el
electrogeno  sobre
bandeja antiderrame.

grupc
una

El personal comprobara el
nivel de tension que se esté
generando al memento del
encendidc en la salida
elécrica.

INSTALACION DE
MEZCLADORA

El personal verificara el buen
estado de la  maquinana,
haciendo uso check, list de
ple Us0 £ inspeccion con
cinta del mes

Se  instalara el equipo
mezclador en area nivelada y
estable, dicha area de contar
con una basze aislante de la

superficie  (geomembrana),
evitando  generar  algdn
impacto ambiental en

nuestros procesos.

Area: Ejecucion / Ingenieria

» Exposician a
contagio de SARS-
CoV-2 | COVID-
19.

* Electrocucion.

+ Golpes &n las
extremidades
superiores e inferiores.

* Aplastamiento

* Sobre esfuerzo
* 7ona sismica

» Exposicion a contagio
de  SARS-Cov-2
COVID-19.

« (Golpes en las
exfremidades
SUpEriores e
inferiores.

¢  Sobre esfuerzo

* Fona sismica

+  Combustible

* Exposicion a
contagio de SARS-
CoV-2 /1 COVID-13.

| Fecha: 16-09-2022

La reunion de sequridad debe ser
realizada en un sitio nivelado y libre de
obstaculos, el personal  debera
mantenerse a una distancia de 1.5 metros
y mascarilla KN 95.

Personal calificado y entrenado  en
trabajos eléctricos.

Inspeccion del equipo (gheck list, cinta de
inspeccion del mes.

Trabajo coordinado v uso obligatorio de
EPPS bhasicos (Casco, zapato, lentes
guantes.).

Realizar pausas aclivas.

El personal no debera exceder en
levantar una carga superior a 25 KG.
Zona de reunion libre de obstaculos v
material de aplastamiento.

La reunion de sequridad debe ser
realizada en un sitio nivelado y libre de
obstaculos, el  personal debera
mantenerse a una distancia de 1.5 metros
y uso de mazcarilla KM 95.

Trabajo coordinado y difusion v llenado
de documentes (PETS, IPERC, CHECK
LIST.)

Trabajo coordinado v uso obligatorio de
EPPS (casco, guantes, lentes, zapato de
sequridad.).

Realizar pausas acfivas

El personal no debera exceder en
levantar una carga superior a 25 KG.
Zona de reunion libre de obstaculos y
material de aplastamiento.

Kit antiderrames v aislamiento del equipo
con la superficie (geomembrana)

La reunion de sequridad debe ser
realizada en un sitio nivelado y libre de
obstaculos, el  personal  debera
mantenerse a una distancia de 1.5 metros
y uso de mascarilla KM 95.

Los documentos impresos no son cantrolados. Usted es responsable de verificar que tiens s ultima wersion.

Solo para us0 intemda.
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PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS e Perll
PREPARACION ¥ VACIADD DE CONCRETO

Cadigo: MYV-PETS-550-010 | Version: 01 | Paginas: 5de 9
Area: Ejecucion / Ingenieria | Fecha: 16-09-2022
PREPARACION DE + Colision con equipops |+ Sefglizacion del area de trabajo v
CONCRETO moviles o fijos. defimitacion con conos y  barras  de
|+ Contacto con sequidad.
El____perzonal operative, producto quimice. El persupal venficara que la mezcladora fenga
procedera a alistar todos los + Gal proteccion en todas las fajas y partes
materiales para la PES ¥ giratorias expuestas.
preparacion de |a mezcla, en  Airapamiento.
donde se va verter denfro | * Sobresfuerzo * Realizar el Chegk list, de herramientas vy
del  equipo  mezclador  par maguina.
[agua‘cemento/arena). levantamiento
+ Hojaz MSDS  del producte  (cementao),
Todo el personal contara con | o traslado manual de difusion para el manejo comecto y medidas
su epps especifico para  cargar de seguridad.
dln:h._a actividad (traje tivek, + Caidas a nivel. o
respirador, lentes/ootas de ’ + Tampoco realizard cargas mayores a o
jebe, casco). ' FI?FEDFMH de establecido 25 kilos v/o se compartir |a carga
pa |{:g 'E_'?' de ser necesaro, respetando las posturas
* Exposicion  a Ergonomicas.
polvo (material
particulade). + Zona de trabajo libre y delimitade.

+ Exposicion a ruido.

+ Zona sismica + Uso de EPPS (lentes, casco, zapatos de

L i seguridad, guantes, respiradores para polvo,
' E:méi'g'&acgﬂgagmj tarje tyvek, botas de jebe, tapones auditivos.)
CovID-19. + Zona de reunion libre de obstaculos v
material de aplastamiento.
La reunion de seguridad debe ser realizada
en un sitio nivelado v libre de obstaculos, el
personal debera mantenerse a una distancia
de 1.5 metros v uso de mascarilla KN 95,

VACIADO DE_COMCRETO  » Colision con equipos |+ Sefidizacion del area de trabajo v

. moviles o fijos. delimitacion con conos y bamas de sequridad.
Se trasladara con carrefila 13| 4 contacto con El persqpal verificara que |a rne;cladnra tenga
mezcla de concreto ¥ se producto quimico. proteccion en fodas las fajas y partes
vaciara en el encobrado. giratorias expuestas.
+ Golpes Y
El personal operativo civil atrapamiento. ¢ Realizar el Check list de herramientas vy
proceder a moldear la mezcla  * SoDresfuerzo maguina.
y realizando los acabados del  por levantamiento o
concreto. traslado manual de  + Hojas MSDS del producto (cementa), difusion
cargar para .'EI mangjo comecto y medidaz de
* Caidas a nivel. seguridad.
* Proyeccion 98 . Tampoco realizard cargas mayores a lo
particulas. establecido 25 kilos y/o se compartira la carga
+ Exposicion  a _ de ser necesario, respetando las posturas
polvo {material ergonomicas.
particulado).
+ Exposicion a ruido. +  Zona de trabajo libre y delimitado.

* Zona sismica + Uso de EPPS (lenfes, casco, zapatos de

' dEKPﬂGSii'gls_ﬂCE%mzaﬂiﬂj sequridad, guantes, respiradores para polvo,

2 ov- tarje fyvek, botas de jebe, tapones auditivos. )
COVID-19.

+ La reunion de seguridad debe ser realizada

en un sitio nivelado vy libre de obstaculos, &l

personal debera mantenerse a una distancia
Los decumentos impresos o son controlados. Uster esponzable de verficar que hene 13 ulfima version.
Salo para uso intema.
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PREFARACION Y VACIADO DE CONCRETO

Cédigo: MYV-PETS-550-010

| Version: 01 | Paginas: 6 de 9

VIBRADO DE CONCRETO

Se realizard el traslado de la

vibradora de concreto entre
2 personas al lugar indicado.

El  personal ufiizara la
vibradora de concrete para
refirar las burbujas de aire

contenidas en la mezcla.

FROTACHADO Y PULIDO DE

COMNCRETO

El personal colocara una base
de madera para facilitar el
pulido de la loza. Utilizar un
frotacho de madera o PVC para
realizar el acabado de la loza
de concreto con la brufa de

canto y plancha de pulir.

Area: Ejecucion f Ingenieria

+ Colision con equipos
moviles o fijos.

+ Contacto con
producto quimico.

+ 5olpes v
afrapamiento.

+ Sobresfuerzo por
Levantamiento o
frazlado manual de
cargar.

+ Caidas a nivel.

+ Proyeccion de
particulas.

+ Exposicion  a
pahva (material
particulade).

+ Exposicion a ruido.

+ Zona sismica

+ Exposicion a contagio
de  SARS-CoV-2
COVID-19.

+ Colision con equipos
moviles o fijos.

+ Contacto con
producto quimico.

+ Golpes y
afrapamiento.

+ Sobresfuerzo por
Levantamiento ]
fraslado manual de
cargar

+ Caidas a nivel.

* Proyeccion de
particulas.

* Exposicion  a
palvo (material
particuladae).

+ Exposicion a ruido.

* Zona sismica

+ Exposicion a contagio

| Fecha: 16-09-2022
de 1.5 metros v uso de mascarilla KM 95.

Sefializacion del area de trabajp vy
delimitacion con conos v bamas de seguridad.
El personal verificara que la mezcladora tenga
proteccion en todas las fajas y pares
giratorias expuestas.

Realizar el Check list de herramientazs v
maguina.

Hojaz MSDS del producto (cemento), difusion
para e manegjo comecto y medidas de
seguridad.

Tampoco realizard cargas mayores a lo
establecido 25 kilos yio se compartira la carga
de ser necesaro, respetando las posturas
Ergonomicas.

Zona de trabajo libre v delimitado.

Uso de EPPS (lentes, casco, zapatos de
seguridad, guantes, respiradores para polvo,
tarje fyvek, botas de jebe, tapones auditivos.)

Zona de reunion libre de obstaculos v material
de aplastamiento

La reunion de seguridad debe ser realizada
en un sitio nivelado y libre de obstaculos, el
personal debera mantenerse a una distancia
de 1.5 metros y uso de mascarilla KN 95.

Senalizacion del area de ftrabajo vy
delimitacion con conos v bamas de sequridad.
El perzonal verificara que la mezcladora tenga
proteccion en todas las fajaz y paries
giratorias expuestas.

Realizar el Check lisf de heramientas y
maguina.

Hojas M3D5 del producto (cemento), difusion
para e manejo comecto y medidas de
sequridad.

Tampoco realizara cargas mayores a o
establecido 25 kilos y/o se compartira la carga
de ser necesario, respetando las posturas
Ergonomicas.

Zona de trabajo libre v delimitado.

Uso de EPPS (lentes, casco, zapatos de
sequridad, quantes, respiradores para polvo,

Los decurnentos impresos o son controlados. Usted es responsable de verificar que tiene | Ultima versidn.

Slo para uso intems.
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PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS
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PREFARACION Y VACIADD DE CONCRETO

Cédigo: MYV-PETS-550-010

| version: 01 | Paginas: 7 de 9

CURADO DE CONCRETO

Se colocara arena a todo el

borde de |a loza.

El fraslado del agua a la loza se
realizara en baldes. Se vertera

agua a Ia loza para que el
concreto seque
adecuadamente.

TERMINO DE JORNADA

Al finalizar |la jomada, el

personal ordena el area donde

se gjecutd Ia labor

asequrandose de no dejar
materiales y herramientas en el

suelo.

Area: Ejecucion / Ingenieria

de SARS-Cov-2
COVID-19.

+ Colision con equipes
maoviles o fijos.

+ Contacto con
producto quimico.

+ Golpes ¥
afrapamiento.

+ Sobresfuerzo por
Levantamiento o
fraslado manual de
cargar

+ Caidas a nivel.

+ Proyeccion de
particulas.

+ Exposicion  a
patvo (material
particulado).

+ Exposicion a ruido.
+ 7ona sismica

+ Exposicion a contagio
de SARS-CoV-2
COVID-19.

*Caidas  al  mismo
nivel, golpes,
cortes,
aprisicnamientos,
fracturas.

+ Exposicion a contagio
de SARS-CoV-2
COVID-19.

| Fecha: 16-09-2022
tarje fyuek, botas de jebe, tapones auditivos.)

Zona de reunion libre de obstaculos y material
de aplastamiento

La reunion de sequridad debe ser realizada
en un sitio nivelado v libre de obstaculos, el
personal debera mantenerse a una distancia
de 1.5 metros v uso de mascarilla KN 95.

Sefializacion del area de ftrabajo v
delimitacion con conos y bamas de seguridad.
El personal verificara que la mezcladora tenga
proteccion en fodas las fajas y paries
giratorias expuestas.

Realizar e Check list de hemamientas v
maguina.

Hojas MSDS del producto {cemento), difusion
para el manejo comecto y medidaz de
seguridad.

Tampoco realizara cargas mayores a lo
establecido 25 kilos yio se compartira Ia carga
de ser necesano, respetando las posturas
ergandmicas.

Zona de trabajo libre v delimitado.

Uso de EPPS (lentes, casco, zapatos de
seqguridad, guantes, respiradores para polvo,
tarje fyvek, botas de jebe, tapones audifivos.)

Zona de reunion libre de obstaculos y material
de aplastamiento

La reunidn de sequridad debe ser realizada
en un sitio nivelado v libre de obstaculos, el
personal debera mantenerse a una distancia
de 1.5 metros v uso de mascarilla KN 95.

Orden y limpieza en el &area (material
disperso).

Accesos libres en todo momento
Seqgregacion de residuos comectamente.

Los documentos impresos no son controlados. Uséed es responsable de verificar que tiene la ulima version.

S4lo para uso intema.
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Cédigo: MYV-PETS-550-010 | Version: 01 | Paginas: 5 de 9

Area: Ejecucion / Ingenieria | Fecha: 16-09-2022

RESTRICCIONES A TENER EN CUENTA DURANTE LA ACTIVIDAD

10.

Mo se ejecutara el frabajo si las unidades, equipos yo las
herramientas a ufilizar, no e encuentran en buenas condiciones,

Mo se realizara el transporte de personal hacia las areas de trabajo
si no hacen uso del cinturdn de sequridad.

Detener la marcha en condiciones sub estandares.

Se procedera a evacuar 3_personal hacia 1as unidades vehiculares
who refugios seguros ante presencia de fuerles vienfos de arena y
tierra llamados paracas.

Los operarios deberan de contar con capacitacion aprobada en
trabajos en caliente JU-350-STD-009 (TRABAJOS EN CALIENTE).
Loz operarios deberan de contar con capacitacion aprobada en
trabajos en altura estandar JU-350-5TD-020 (TRABAJOS EN
ALTURA).

Si la ejecucion de tarea no relne las condiciones de seguridad MO
EJECUTARLO.

Mo realizar el frabaje =in antes haber realizar el IPERC Continuo,
PETAR u otro Permiso antes de realizar |a tarea seqin aplique.

Mo se realizara el frabajo sin haber capacitado al Personal en el
presents procedimiento.

En caso de alera por presencia de “Tormentas Eléctricas’ Activar el
Estandar JU-S30-3TD-041 concemiente a Proteccion  ante
Tormentas Eléctricas, paralizar la actividad dirigirse a |a zona de
Refugio.

RESPONDABLES

Supervisor de Area Operarnios

Supervisor de Area/ Cperanios
Supervisor de Area Operanos

Supervisor de Area/ Operarics
Supervisor de Area/ Cperanios
Supervisor de Area/ Operanios

Supervisor de Area Operanos
Supervisor de Area Operanos

Supervisor de Area Operanos

Supervisor de Areal
Supervisor SS0MA

Los documentos impresos no son controladas. Usted es responsable de verificar que tiene L Glfima version.

Salo para uso intema.
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Anexo 5. Procedimiento de trabajo _Montaje y desmontaje de andamio

PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS
MONTAJE Y DESMONTAJE DE ANDAMIC

Codigo: MYV-PETS-550-005 | Version: 03 | Paginas: 3 de 8
Area: Ejecucion/ingenieria | Fecha: 14/09/2022

o PRSONAL |
11 Supervisor de Operaciones.
12 | Supenisor 3S0MA.
12 | Operario Andamiero (1)
14 Oficial Andamiera. (2)

2 cawosoemoTicoovEsOM.

SeA000

Shoutern Pen

21 Casco de seguridad.

22 Barbiquejo.

23 Chaleco con cintas reflectivas

24 Guantes anti corte yio anti deslizante.

25 Lentes de segundad v/o sobre lentes con P. UV (oscuros).
26 Lentes de segunidad v/o sobre lentes con P. UV (claros).
27 Protector de Qido (Orejeras yio tapones auditives)

28 Corta viento.

28 Zapatos de seguridad con punia de acero.

210 Respirador de media cara con filtros para polvos y vapores organicos
211 Blogueador solar con proteccion UVAUVE.

212 Mascarilla KN 95

213 Amés de cuerpo entero

214 | Linea de conexion doble

21% | Hombreras de cuero

218 | Cinturon porta herramientas

217 Eslinga elasfica para herramientas

213 | Tambor retractil

EQUIPOS / HERRAMIENTAS | MATERIALES

EQUIPO HERRAMIENTAS MATERIALES

31« Camidn furgan. + Martille trinquete de andamios. + Conos de seguridad.
22 * Rondanas o + Cuerda + Baras retractiles

i poleas. ’ )

* Piezas de ) + Tarjetas de inzpeccion de

i3 andamios. * Llaves mixtas. andamics.
24 + Maletin porta herramientas. + Tacos de madera.
35 + Nivel de mano imantado.

Los documentos impresos n son controlados. Usted es responsable de verificar que tiens L dfima version
Solo para uso infema.
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PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS
MONTAJE Y DESMONTAJE DE ANDAMIC
Cadigo: MYV-PETS-550-005
Area: Ejecucion/Iingenieria

Shoutern Perd

| Version: 03 | Paginas: 4 de 8
|Fecha: 14/08/2022

6.

+ Sefaléficas.

n PROCEDIMIENTO

TAREA PAS0 A PASO

INICIO DE JORNADA

El supervisor SSOMA realizara
la reunion de seguridad. El
Supervisor operative
responzable  coordinara v
repartira las ordenes, formatos
de trabajo como IPERC, PETAR
y Listas de Verficacion para
Trabajos en Altura.

SELECCIONAR
HERRAMIENTAS,
MATERIALES Y PIEZAS
ANDAMIO 3

Antes del inicio de las labores
se reglizara la seleccion y
desinfeccion de las
herramientas, materiales vy
elementos de  andamios a
utilizar.

TRASLADO MANUAL DE
HERRAMIENTAS Y PIEZAS
DE ANDAMIO AL VEHICULO
Y AREA DE TRABAJO

Antez de iniciar las labores
de fraslado se inspeccionara
las heramientas yo piezas
de andamic para  ser
cargadas a la movilidad, el
trabajador debera  portar
hombreras para el fraslado.
El personal mantendra una
buena postura v realizasa un
comecto traslado para evitar
golpear a los transedntes.

TRASLADO VEHICULAR DE
MATERIALES AL AREA DE
TRABAJO

Antes de iniciar las laborss de

RIESGO

Caidas a nivel y desnivel.

Ocurrencia de un sismo.

Exposicion a contagio de
SARS-CoV-2 / COVID.

Caida al mismao nivel,
tropiezos.

Contacto por manipulacion
de herramientas / objetos.

Exposicion a contagio de
SARS-CoV-2 F COVID.

Sobresfuerzo por
levantamiento o traslado
manual de cangas.

Caidas al mismo nivel

Contacto por manipulacion
de herramientas / objetos.

Sobresfuerzo por empuje
o fraccion manual de
cargas.

Atropello, despistes,
colisiones

MEDIDA DE CONTROL

Verificar el area de frabajo, transitar
con precaucion,

La reunion de seguridad debe ser
realizada en un sitio nivelado y libre de
obstaculos.

Identificar las rutas de evacuacion para
ponemas en buen recaude.

Uzo obligatorio de mascarilla KN 95

El personal debera mantenerse a una
distancia de 1.5 metros.

Verificar el area de trabajo, ubicarse en
lugares liore de obstaculos.

Inspeccicnar las herramientas v deben
de contar con cinta del mes

Realizar €l llenado de check list de
herramientas con riesgo de
aplastamiento o caidas de objetos.
Uso obligatorio de mascarilla KN 95
El personal debera mantenerse a una
distancia de 1.5 metros.

Mo levantar carga mayor a 25 k.

Transitar por zonas seguras, libre de
obstaculos.

Uso de gpps basicos (lentes, guantes,
casco, zapato de sequridad).

Antes de bajar los materiales, verificar
gue loz bordes filudos wo puntas,
esten protegidos.

Realizar pausas activas.

El personal no debera exceder en
levantar una carga superior a 25 KG.

Difundir PETS para la actividad de
traslade de materales.

Las unidades maviles respetaran los
limites de velocidad dentro v fuera de
las instalaciones de la obra.

Los documentos impresas no son controlados. Usted es responsable de verficar que fiens ka ulfima version

Solo para uso infema.
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PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS

M

MONTAJE ¥ DE SMONTAJE DE ANDAMIO

Shoutern Perd

Codige: MYV-PETS-350-005

| Version: 03 |Paginas: 5de 8

Area: Fjecucion/ingenieria

|Fecha: 14/08/2022

traslado el conductor ya teniendo
inspeccionado su unidad verificara
que el personal que le acompafie
tenga colocado el cinturon de
sequdad, el conductor e
mantendra concentrado en todo &l

trayectn v tendrd estictaments

prohibido &l uso de celular.

MONTAJE Y DESMONTAJE
DE ANDAMIOS

Bazes regulables: Las bases
regulables deberan situarse
en la medida del marco y la
distancia que exista con las
horizontales. Fijarse que el
piso que s& esté armando el
madula sea resistente, en
£as0 gue S8a Necesarno se
emplearan tablones (zopories)
para distribuir la presion que
ejerza &l andamio sobre &l
terreno. Dejar uno 15 cm. De
diferencia entre el tornillo y &l
suelo.

Colocacion base collarin:

5 | Las bases collarin se
introduciran en las bases
regulables.

Colocacion de horizontales:
La union enire verficales se
reglizara  mediante  los
horizontales y las rosetas.
Colocacion de plataformas;
Cuando las bases regulables
y base collarin esten unidos,
se colocaran las plataformas
metalicas sobre los
horizontales, En los pisos
superiores se colocara por
encima del horizontal.

Nivelacion del replanteo:
Mediante un nivel de burbuja
o similar se nivelara y se
ajustara el replanieo  del

+ Caida al mismo nivel.

Exposicion a neblina acida
fgases toricos

Caida a desnivel / Pozas —
Presa de relave

Exposicion a polvo (material
particuladao)

Exposicion a ruido

+ Contacto por manipulacion
de herramientas / cbjetos
ylo piezas de andamio.

+ Afrapamiento de manos,
golpes o cortes.

+ El operador de la unidad estara

habilitado con los requisitos que exige
el RITRA.

El conductor debera de realizar su
limpieza de manera adecuada, esto se
realizard 2 veces al dia.

El conductor estard descansado,
cumplita lo sefalado en & Plan de
fatiga y somnolencia (minimo 6 horas
de suefio, control tecnologico, ete.).

El conductor debe acomodar vy
asegurar los materiales y herramientas
CON 50035

Mo ponerse en los puntos ciegos del

equipo.

Verficar antes de inmiciar las
actividades la existencia v el buen
estado de la senalizacion en el frente
de trabajo.

Transitar por zonas seguras, libre de
obstaculos.

Mantener en orden y limpieza el area

de trabajo.

Respirador doble via con filtros para
gases

Uso de chaleco salva vidas

Comunicar al duefio de area antes
de ingresar.

Uso de respirador doble via con
filiro para polvos

Uzo de tapones auditivos

Uso de guantes anti impacto

Personal capacitado en: Trabajos con

manipulacion  de  hemamientas
manuales y de poder.

Verificar que las herramientas estén
inspeccionada debidamente

encintadas con el color
comespondiente del mes.

Mo exponer las mancs en los extremos
de la plataforma al momento de
ensamblar las plataformas en los

Los documentos impresas no son confrolados. Usted es responsable de verficar que tiens 3 uifima version.

Salo para use intemo.

64



PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS
MONTAJE ¥ DESMONTAJE DE ANDAMIC

M

AA Shoutemn Perd
— Cadigo: MYV-PETS-550-005 |Version: 03 | Paginas: 6 de 8
Area: Ejecucion/Ingenieria | Fecha: 140972022
andamio mediante & uso de la horizontales de
mariposa de los niveladores. estructura de andamio.

Para empezar, se recomienda
usar el punfo mas alto del
andamio.

Colocacion de verticales:
Despues de la colocacion de
las plataformas metalicas v la
nivelacion, se procede a
inserfar el verical en las
bazes regulables hasta fopar
con la base collarin_
Terminacion del modulo con
diagonal: Las diagonales
siempre se dispondran para la
estabilizacion vertical del nivel
horizontal como también de
nivel de plataforma a ofro nivel
de plataforma. Para esto se
procedera de la  siguiente
manera:

A.- Se ensamblara la diagonal
en la roseta de la pare
superior del wvedical, luego
conectar |a parte inferior de la
diagonal a la roseta inferior
del vertical.

-Colocacion de plataforma en
nivel superior: Para instalar la
plataforma en el nivel superior
horizontal s& debe colocar las
pestanas sobre el horizontal
dejando descansar la
plataforma. luego se tomara
de ambos extremos de la
plataforma se hara descansar
en ambos herdzondales (Tener
presente que la plataforma
que sigue de [a base debe ser
una plataforma con escalera,
para poder seguir montando la
estructura y asi
sucesivamente). Se
recomienda que 2 personas
efectiien estas maniobras.
Colocacion de  rodapié
frontal y Baranda Lateral
con  Rodapiés: Estos
elementos estan orientados a
evitar caidas par
deslizamientos, fanto de los
trabajadores como de ofras

+ Caidas a desnivel.
+ Caidas de objetos.

+ Deszplome de andamios

Uzo de EPP defallados en el punto 2.
Difusion del Procedimiento Escrito de
Trabajo Seguro — PETS: MOMNTAJE
DESMONTAJE DE  ANDAMIOS
(TECGU-PETS-550-005)

Personal Capacitado y autorizado en
Trabajos en Alfura.

El montaje v desmontaje de andamio
serd realizado por un  Operario
Andamiero.

Herramientas amamradas con driza yo
eslinga elasfica para herramientas,
uzar cinturdn porta herramientas.

Uso de equipo contra caidas (ames
con doble linea de anclaje, faja

conectora y cinta gofi-frauma)

Para altura mencres a Sm uso de
doble tambor retractil.

Las lineas de vidas y tambor retractil
deben ser inspeccionadas previo al
trabajo, por persona competents.

En el memento del lzale de los
elementos del andamio mantener
distancia adecuada y estar fuera De la
sefializacion.

Mo se acopiara materiales en |a pare
superior de la plataforma del andamio.
El personal estara anclado en todo
momenta con su ameés vy linea de
anclaje.

Mantener en orden v limpieza el area
de trabajo.

Sioel terreno es natural se debe
compactar luego se colocara tacos o
soleras de madera.

En concreto {loza) no aplica colocar
tacos o soleras.

Nivelar la base del andamio antes de
iniciar con el montiaje
de andamios.

Los docurnentos impresos no son controlados. Usted es responsable de verificar que fiens la dfima version.

Salo para uso infemo,
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herramientas yfo materiales.
Por ende, se jusfifica su
colacion solo desde el 2° nivel
hacia armiba. Estos se ubican
en la parte frontal inferor de
cada nivel y cemando los
extremos de estos, yvasea 1o
(¥) columnas.

+  Realizar movimientos
repetitivos.
+  Sobresfuerzo por

levantamiento o traslado

manual de cargas

Exposicion a contagio

Realizar pausas activas.

El personal no debera exceder en
levantar una carga superior a 25 KG.
Uszo de EPP detallados en el punto 2.

Todo personal sin  excepcion

Colocacion de tubos de de  SARS-CoV-2  f debera usar mascarilla KN3S.

anclajes Y grﬂpﬂs: Esms GGU'D-19 * MEI'ItEI'IEI IE dislancia minima. E!I'ﬂl'e

elementos estan  orientados sus companercs de 1.5m

para asegurar los andamios + Uso de alcohol liquide y/o alcohel en

hacia una estructura o bien una gel.

esfructura  adyacenie. Se

colocaran los tubos de anclaje

y grapas cada Z cuerpos de

altura, los cuales estaran

sujetos al verical con 1 grapa

para evitar cualquier fipo de

movimiento. En ningin caso

los  fubcs de  anclaje

reemplazaran las horizontales

y diagonales del andamio. En

Cas0 requiera se montard un

contra andamio (previa

evaluacion).

+ Caidas al mismo nivel, + Orden vy limpieza en el area (materal

TERMINO DE JORNADA disperso).

Al finglizar la jomada, el * Curlt_anln . por + Segregacion de residuos
5 personal ordenara el area rnanlpullat:lun , de correctamente.
" donde se ejecutd la labor herramientas / objetos. + Accesos libres en todo momento.

asequrandose de no  dejar
materiales y heramientas en el
suelo, redlizara el orden y
limpieza del area.

PERSONAL

RESTRICCIONES A TENER EN CUENTA DURANTE LA ACTIVIDAD (CARGO DE QUIENES

REALIZAN LA ACTVIDAD)

51 | Elpersonal en todo momento hara uso de la mascarila quinirgica, se
respetara el distanciamiento social de 1.5 metros, y si por motivo del frabajo
el personal se acerca a menos de esta distancia se debera llenar |a bitacora
de contacto.

52 Mo se ejecutara el frabajo silas unidades, equipos yio las herramientas a

) utilizar, no s& encuentran en buenas condiciones.

Mo se ejecutara el frabajo si las unidades, equipos yo las herramientas a

utilizar, mo se encuentran en buenas condiciones.

Todo el personal

Supervisor de Area Operarios

2.3 Supervisor de Area Operarios

54  Detener la marcha en condiciones sub estandares. Supervisor de Areal Operarios

Se procedera a evacuar a_personal hacia las unidades vehiculares yio
5.5 | refugios seguros ante presencia de fuertes vientos de arena v tierra
llamados paracas.
56 Los operanios deberan de contar con capacitacion aprobada en trabajos en
) caliente JU-S30-STD-009 (TRABAJOS EN CALIENTE).
Los operarios deberan de contar con capacitacion aprobada en trabajos en
57 | altura estandar JU-350-STD-020 (TRABAJOS EN
ALTURA],

Supervisor de Area/ Operarios
Supervisor de Areal Operarios

Supervisor de Area/ Operarios

Los docurnentos impresos no son confrofados. Usted es responzable de verificar que fiens ks (ima version
Sdlo para uso infemo.
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58 5ila gjecucion de tarea no redne las condiciones de sequridad NO

EJECUTARLD. Supenvizor de Area / Operarios
Mo realizar el frabajo sin anteg haber realizar el IPERC Continuo, PETAR u . ; .

a9 otro Permiso antes de realizar |a tarea seqin aplique. Supervisor de Area / Operarios
Mo se realizara el frabajo sin haber capacitado al Personal en el presente ) ; .

210 procedimiento. Supervizor de Area / Operarios
En caso de alerta por presencia de “Tormentas Eléctricas” Activar el Estandar ] : .

511 JU-SS0-STD-D41 concemients a Proteccion ante Tomentas Eléclricas, Supenvisor 'm Supervisor

paralizar la actividad dirigirse a la zona de Refugio.
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Anexo 6. Procedimiento de trabajo _ Instalaciones de tablero eléctrico, equipos eléctricos y

tendido de cable

PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS
INSTALACIONES ELECTRICAS

Cadigo: MYV-PETS-S50-022 | Version: 01 | Paginas: 3 de 14
Area: Ejecucion/ingenieria | Fecha: 160372022

Shoutern Peni

1) PERSONAL
1.1. | Supervizor de operaciones (01).
12| Supervizsor SSOMA (01).
1.3 Operario electricista (02).
14. | Oficial electricista (03).
15 | Operario andamiero (01)

16 Oficial mecanico (01).

E EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

eeA000

21 Casco de seguridad.

Barbiquejo.

Chaleco reflectivo

24 | Guantes anti corle

25 | Lentes de seguridad v/o sobre lentes con P. UV (oscuros).
Lentes de seguridad v/o sobre lentes con P. UV (claros).
27 | Tapones auditivos.

2% | Corta viento.

B

5

28 Zapatos de sequridad con punia de acero.
210 | Respirador con filiro para polvo y/o gases.
Z11 | Blogueador solar.

212 Orejeras.

213 | Ropa de cuero.

214 | Guantes de cuero caia larga.

215 | Escarpines.

218 | Mandil de cuero.

217 | Careta facial.

213 | Guantes dieléctricos.

219 | Zapatos dieléctricos.

EQUIPDS / HERRAMIENTAS / MATERIALES

EQUIPO HERRAMIENTAS MATERIALES
31 Camioneta dxd. * | laves mixtas. * Conos de segundad.
32 Camion furgon. + Taladro inalambrico. + Barras retractiles.
32 Grupo electrogeno. |« Taladro eléctrico. * Soga.

Los docurnentos impresos no son controlados. Usted es responzsable de verificar que tiens L dfima version
Solo para uso intemo.
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4.

35

16

T

38

18

310,

i

412

* PMivel de mano.

* Guardas de seguridad.

* Cizalla. * | efreros.

* Arco siema. * Sefialsticas.

« Amoladora. * Femeteria menuda.
+ Lima plana. + Luminarias.

+ Prensas terminales.

« Desarmadores dieléctricos.

+ Alicate pela cable, de core v
universal digléctrico.

» Ciiter retractil.

* Cables unipolares.
+ Cables vulcanizados.
* Maguinas eléctricas.

» Bandejas y tubenias poria cables.

| 4| PROCEDIMIENTO

TAREA PASO A PASO

INICIO DE JORNADA

El Supervizor SSOMA
realizara la reunion de
seguridad  antes  de
iniciar las labores, el
SUpErvisor operativo
coordinara las ordenes
de trabajo v distribuira la
tarea a cada personal.

SELECCIONAR
HERRAMIENTAS,
MATERIALES Y
EQUIPC3

Antes del inicio de las
labores == reglzara &
inspeccion y desinfaccion
de laz herramientas,
materales y equipos &
uzar, el personal deberd
contar  obligatoriamente
con su epp. basico. El
trabaiador  realizass el
lenado de gheek list para
los distntos equipos y
herramientas 3 utilizar.

RIESGO MEDIDA DE CONTROL
+ ‘erificar el drea de trabajo, transitar
CON precaucion.
Caidas a nivel y desnivel. + Lareunion de seguridad debe ser
Ccurrencia de un gismo. realizada en un sitio nivelado v libre
Exposicion a contagio de de obstaculos.

SARS-CoV-2 / COVID. + Fl personal debera manfenerse a
una distancia de 1.5 mefros y
mascarilla KM 85

+ Verificar el area de trabajo, ubicarse
en lugares liore de obstaculos.
+ |nspeccionar las heramientas y
deben de contar con cinta del mes
Cal't_la al mizmo nivel, + Realizar el llenado de check list de
tropiezos. herramientas con riesgo de
aplastamiento o caidas de objetos

gur;ltanln purgal;lpu_l:tcmn + |denfificar las rutas de evacuacion
& herramientas / objetos. para ponemos en buen recaudo.

Los documentos impresos no son controlados, Usted es responsable de verificar que fiens la ulfima version

Solo para uso infemo.
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TRASLADO MANUAL
DE HERRAMIENTAS
Y MATERIALES AL
VEHICULO ¥ AREA
DE TRABAJO

Antes de iniciar |3z |abores
de traslado se
Inspeccionara las
herramicntas para ssr
cargadas & la mowlidad, &l
trabajador debera poriar
completamente su gop,
basico. 5i el equipo es
mayor & 20kg. deberd ser
trazladado en grupo de
trabaadores de acuerdo al
peso de la maguina.

TRASLADO
VEHICULAR DE
MATERIALES AL
AREA DE TRABAJO

Antes de iniciar =
labores de traslado el
conductor ya teniendo
inspeccionado su umidad
verificara que & personal
que = acompafie tenga
colocado el cinturdn de
seguridad, el conductor
2e mantendra
concentrado en todo &l
trayecto v tendrg
estrictamente prohibido
&l uso de celular.

INSTALACION DE
GRUPO
ELECTROGEND PARA
HERRAMIENTAS
ELECTRICAS

Se frasladara & grupo
elecirogeno de  una
capacidad no mayor a
J0Kva al area de
trabajo en camioneta,
para luego serinstalado

Sobresfuerzo por
levantamiento o traslado

manual de cargas.

Caidas al mismo nivel

Contacto por manipulacion
de herramientas / objetos.

Sobresfuerzo por empuje
o fraccion manual de
cargas.

Afropello, despistes,
colisiones.

Electrocucion.

Contacto directo /
indirecto / induccian con
energia eléctrica
Afecciones ocularss,
respiratorias y auditivas

por exposicion.

Mo levantar carga mayor a 25 kg.

Transitar por zonas seguras, libre de
obstaculos.

Uszo de epps basicos (lentes,
guantes, casco, Zapato de
seguridad).

Antes de bajar los materiales,
venficar que los bordes filudes yio
puntas, estén profegidos.

Realizar pausas activas.

Difundir PETS para la aclividad de
traslade de materiales.

Lazs unidades maviles respetaran los
Iimites de velocidad dentro y fuera
de las instalacicnes de la obra.

El operador de 12 unidad estara
habilitado con los requisites que
exige el RITRA,

El conductor debera de realizar su
limpieza de manera adecuada, esfo
se realizara 2 veces al dia.

El conductor estara descansadao,
cumplira lo sefialado en el Plan de
fatiga v somnolencia (minimo &
horas de suefio, control tecnologico,
etc.).

El conductor debe acomodar y
asegurar los materiales y
hesramientas con sogas.

Mo ponerse en los punfos ciegos del
equipo.

Lienado de IPERC continuo y
formatos de gestion.

Cumplir con el estandar de

BLOQUED, ETIQUETADOC Y
PRUEEA DE ENERGIA - LOTOTO.

Personal autorizado v capacitado en
Bloguen de Energias.

Capacitacion en riesgo elécirico.

El personal debe estar entrenado en
el uso correcto de herramientas y
equipos.

Uzo de EPP basicos detallados en

Los docurnentos impresos ne son confrodados, Usted s responsabl

Sdlo para uso infemao.
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manualmente y
operado por oun
personal capacitado, el
grupo electrogeno
suministrara de energia
a las herramientas
eléctricas coma
amoladora, taladro
elécirico, maguina de
soldar,  compresora,
sierra radial, y tores de
iluminacion.

TRAZO DE TUBERIA O
BANDEJA  PORTA
CABLE

El técnico electricista
sacara medidas  en
campo segin la nta de
alimentacion  eléctrica

con flexometro.

Posteriormente 28
demarcara las
estructuras con

marcador, flexometro,
escuadra tope vy tira
linea a nivel de piso, las
tuberias v bandejas
porta cable.

CORTE DE TUBERIAS
Y O BANDEJAS
PORTA CABLE

Se acondicionara un
area exclusivamente
para corte de tubenas y
bandejas con
andamios, mantas
ignifugas y una mesa
de trabajo con tornillo
de banco vy ferraja para
una mayor estabilidad y
precision.

El frabajador cortara
con amoladora o arco
sierra las tuberias y
bandejas en las zonas
demarcadas
previamente sujetadas
con prensas o tomillo
de banco.

Caida al mismo nivel
Sobresfuerzo por posturas
inadecuadas.

Realizar movimientos
repetitivos.

Exposicion a radiaciones
no ionizantes.

Cortado por superficies
punze cortantes.

Contacto por manipulacion
de herramientas / objetos.
Exposicion al ruido.

Contacto térmico,
Inhalacion de gases o
humas, Incendios.
Sobresfuerzo por posturas
inadecuadas.

Contacto por manipulacicn
de herramientas / objetos.
Contacto directo / indirecto
con energia eléctrica.

el punto 2.
Mantener distancia de equipos en

movimiento, no exponer las
extremidades a la linea de fuego.

Difusion del PETS al personal
imvolucrado.

Mantener en orden v limpieza el
area de trabajo.

Superficies y/o pisos liores de
aceites, grasas o similares.
Transitar por zonas seguras, libre de
obstaculos.

Realizar pausas activas.

Uzo de EPP basicos detallados en
el punto 2.

Uz de protector solar.

Difusion del PETS al personal
invalucrada.
Personal capacitado en frabajos en

caliente y en manipulacion de
herramientas manuales / poder.

Pausas activas.

Inspeccion de equipo de soldadura,
venficacion de los cables eléctricos.
Cables eléctricos deben estar de
preferencia tendidos de forma aérea
sujefados con material aislante
(ganchos tipo *5").

Se debera contar con un vigia de
fuego capacitado, el cual usara el
mismo EPP que el soldador.
Exfintor de PQS de 9 kg en |a zona
de trabajo.

Mantener en crden y limpieza el
area de trabajo.

Superficies y'o pisos libres de
aceites, grasas o similares.

Uso de mantas ignifugas para evitar

proyeccion de particulas fuera del
area de trabajo.

Loz docurmentos impresos no son controlados, Listed es responsable de verificar que tiens b (fima versidn

Sdlo para uso intemo.
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FABRICACION  DE
ESTRUCTURAS

El trabajador evaluara
las condiciones de la
ruta del cableado
eléctrico y definira el tipo
de soporteria que va a

emplear.
Para la fabricacion se
acondicionara una

cabina habilitada con
andamias, mantas
ignifugas y una mesa de
trabaje con tornillo de

banco, teraja y
prensas.

El especialista
habilitara las

estructuras uniéndolas
por arco eléctrico.

INSTALACION  DE
SOPORTERIA

El operaric andamiero
ammara cuerpos  de
andamios con la
finalidad de instalar
soporterias a una altura
mayaor de 1.5m.

El especialista detendra
el armado cuanda llegue
a la alwra donde
instalara los soportes.
Para la instalacion de
los soportes, se debera
trazladar manualmente
los sopores hacia el
punto sefialado.

Contacto térmico,
Inhalacion de gases o
humaos, Incendios.
Contacto directo / indirecto
con energia eléctrica.
Sobresfuerzo por posturas
inadecuadas.

Caidas al mismo nivel.
Contacto por manipulacion
de herramientas / cbjetos.
Sobre esfuerzo por
posturas inadecuadas.
Afrapamientos de manos

Verificar que las herramientas estén
inspeccionadas y debidaments
encintadas con el color
comespondiente del mes.

Uso de EPP basicos detallados en
el punto 2,

Difusion del PETS al personal
involucrado.

Personal capacitado v autorizado en
trabajos en caliente v trabajos de
soldeo.

Inspeccion de equipo de soldadura,
verificacion de los cables eléctricos.
Cables eléctricos deben estar de
preferencia tendidos de forma aérea
sujetados con material aislante
(ganchos tipo 37,

Se debera contar con un vigia de
fuego capacitado, el cual usara el
mismo EPP que el soldador.

+ Extintor de PQS de 9 kg en la zona de

trabajo.

Mantener en orden y limpieza el area
de trabajo.

Superficies yio pisos libres de aceites,
grasas ¢ similares.

Uso de biombos, mantas ignifugas
para evitar proyeccion de particulas
fuera del area de trabajo.

Uszo de ropa de cuero, casaca,
pantalén escampines guantes cana
larga, careta de soldar y respiradaor.
Pausas activas.

Mantener en orden y limpieza el area
de trabajo.

Superficies yfo pizos libres de
aceites, grasas o similares.
Inspeccionar las herramientas de
trabajo colocandole la cinta del mes.
Al manipular los materiales no
ExXponer 1as manos v ninguna parte
del cuerpo en la linea de fuego.

El traslado de materiales se hara
usando sogas o ganchos para evitar
exponer los dedos a puntos de
atrapamiento.

Antes de manipular loz materiales,
verificar que los bordes filudos vio
puntas, estén protegidos o usar

LOS QOCUMenTos IMpresas mo

son controlados. Usted es responsable de verificar que tiens la dfima version

Sdlo para uso infemo.
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10.

Posteriormente ufilizara
un taladro eléctrico o
inalambrico para
perforar la  superficie
donde se quiers instalar
el soporte.

Con ayuda de llaves
mixtas el operario
ajustara la pemena de
cada soporte.

MONTAJE DE
TUBERIAZ 0
BANDEJAS PORTA
CABLE

El técnico especialista
tendera las tuberias y
bandejas a nivel de piso
para gue una a una se
pueda trasladar los
materiales
manualmente por el
andamio, hacia el lugar
final de montaje.

Para e montaje se
necesitara de  dos
personas para que esté
completamente fija v se
pueda ajustar sobre los
soportes instalados
previamente.

Para el caso de las
tuberias  unistrut se
sujetaran con
abrazaderas  unistrut
sobre rieles  unistrut
instalados
anteriormente, para ello
5E ufilizara
desarmadores y llaves
mixtaz  sujetas con
drizas amamadas al
ames.

En los sifios de cambio
de  direccion  se
acoplaran cajas de paso
condulet para gue el
cableado =ea mas
sencillo.

Para el caso de las
bandejas porta cables,
cada pieza de bandeja
e sujetara a  los
soportes mediante unocs
pemog con  cabeza
redonda  para  gue

Contacto termico,
Inhalacion de gases o
humos, Incendios.
Contacto directo / indirecto
con energia eléctrica.
Sobresfuerzo por posturas
inadecuadas.

Proyeccion de particulas.
Exposicion al ruido

+ Superficies o pisos

guantes de proteccion.

El personal no debera exceder en
levantar una carga superior a 25 KG.
Uso de guantes anticorte.

Difusion del PETS al personal
invalucrado.

Perzonal capacitado y autorizado en
trabajos en caliente y trabajos de
soldeo.

Inspeccion de equipo de soldadura,
verificacion de los cables eléctricos.
Cables eleciricos deben estar de
preferencia tendidos de forma aérea
sujetados con material aislante
(ganchos fipo “57).

Se debera contar con un vigia de
fuego capacitado, el cual usara el
mismao EPP que &l soldador.

Extintor de PQS de 9 kg enla zona de
trabajo.

Mantener en orden v limpieza el area
de trabajo.

libres de
aceites, grasas o similares.

Uszo de mantas ignifugas para evitar
proyeccion de particulas fuera del area
de trabajo.

Pausas activas.

Uso de EPP detallados en el punto 2.

Los documentos EMpresos ng Son

Sdlo para uso infemo.
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1.

12.

cuando el cable ze
tienda v peine en la
bandeja no  sufra
desgaste ded
aislamiento.

CABLEADO PCR
TUBERIA

Antes de realizar el
cableado ze tendra que
tender o desenrollar en
forma lingal el cable a
nivel de pizo para que el
cable no sufra torsion y
guiebre de hebras de
cobre.

Para el cableado se
reguiere de dos
personas para gue &l
aizlamiento del cable no
se dane.

Para ello un cficial
tendra que alimentar
una wincha pasa cable,
e debera infroducir por
la tuberia v en el otro
extremo del fubo otro
especialista recibira la
wincha.

Luego de recibir la
wincha se procede a
jalar la wincha para

que &l cable que esta
sujefa en un extremo

de la wincha pueda
pasar por la fuberia.
CABLEADO Y PEINDO
POR BANDEJA
PORTA CAELE

Antes de realizar el
cableado ze tendra que
tender o desenrollar en
forma lingal el cable a
nivel de pizo para que el
cable no sufra torsion y
guiebre de hebras de
cobre.

Para el tendido de cable
por bandeja se requiere
que el cable
desenrollado se sujete a
una varilla PVC de Bm
en caso el tendido sea
harizontal y en altura y si
en caso el tendido sea
vertical el especialisia

Contacto térmico,
Inhalacion de gases o
humos, Incendios.
Contacto directo / indirecto
con energia eléctrica.
Sobresfuerzo por posturas
inadecuadas.

Proyeccion de particulas.
Exposicion al ruido

Contacto térmico,
Inhalacion de gases o
humos, Incendios.
Contacto directo / indirecto
con energia electrica.
Sobresfuerzo por posturas
inadecuadas.

Proyeccion de particulas.
Exposicion al ruido

Difusion del PETS al personal
involucrado.

Perzcnal capacitado v autorizado en
trabajos en caliente y trabajos de
soldeo.

Inspeccion de equipo de soldadura,
verificacion de los cables eléctricos.
Cables eléctricos deben estar de
preferencia tendidos de forma aérea
sujetados con material aislante
(ganchos fipo “37).

Se debera contar con un vigia de
fuego capacitado, el cual usara el
mizmo EPP que el soldador.

Extintor de PGS de 9 kg en la zona de
frabajo.

Mantener en orden v limpieza el area
de trabajo.

Superficies  yio pisos libres de
aceites, grasas o similares.

Uso de mantas ignifugas para evitar
proyeccion de particulas fuera del area
de trabajo.

Pausas activas.

Uso de EPP detallades en el punto 2.

Difusion del PETS al personal
involucrado.

Perzcnal capacitado v autorizado en
trabajos en caliente y trabajos de
soldeo.

Inspeccion de equipo de soldadura,
verificacion de los cables eléctricos.
Cables eléctricos deben estar de
preferencia tendidos de forma agrea
sujetados con material aislante
(ganchos fipo “37).

Se debera contar con un vigia de
fuego capacitado, el cual usara el
mizmo EPP que el soldador.

Extintor de PQIS de 9 kg en la zona de
frabajo.

Mantener en orden v limpieza el area
de trabajo.

Lios docurnentas impresas no son confrolades. Usted es responsable de venficar que tiens b wfima version

Solo para uso infemao.
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13.

14.

subira con el cable por
el andamio para
templario dezde |a parie
superior de la bandeja.

El peinado se realizara
con cintilla PVC
ajustando por tramos el
cable con loz mismos
agujeros de la bandeja
que  vya vienen de
fabrica, para ello el
cable v los cables que
vayam a pasar por la
bandeja no tienen gque

entrecruzarse

CABLEADOD ¥
PEINADO POR
BANDEJA PORTA

CABLE EXISTENTE

Para el tendido del cable
por bandejas existentes,
primero se tendra gue
amar  cuerpos de
andamios hasta llegar a
las  bandejas poria
cables.

Posteriormente cuando
se haya llegado a las
bandejazs con  los
andamios se procede
con retirar las tapas con
taladro inalambrico, ofro
operador movilizara las
tapas para que no
interfiera con el tendido
del cable.

El frabajador introducira
una tuberia wincha PVC
de 6m e ira
empalmande segin la
distancia de la bandeja
gxistente, luego se
ammara otro cuerpo de
andamio al ofre extremao
de la tuberia infroducida
por la bandeja.

e procede con templar
el cable y peinar con
cinfillo.

Al finalizar se fapa
nuevamente las
bandejas con faladro
inalambrico.

MONTAJE DE
TABLERO DE
DISTRIBUCION

Contacto térmico,
Inhalacion de gases o
humos, Incendios.

Contacto directo / indirecto

CON energla elécirica.
Sobresfuerzo por posturas
inadecuadas.

Proyeccion de particulas.
Exposicion al ruido

Contacto térmico,
Inhalacion de gases o
humos, Incendios.

Contacto directo / indirecto

Superficies o pisos libres de
aceites, grasas o similares.

Uso de mantas ignifugas para evitar
proyeccion de particulas fuera del area
de trabajo.

Pausas activas.

Us=o de EPP detallades en el punio 2.

Difusion del PETS al personal
involucrado.

Perzcnal capacitado y autorizado en
trabajos en caliente y trabajos de
saldeq.

Inspeceion de equipo de soldadura,
verificacion de los cables eléctricos.
Cables eléciricos deben estar de
preferencia tendidos de forma agrea
sujetados con material aislante
(ganchos fipo “S%).

Se debera contar con un vigia de
fuego capacitade, el cual usara el
mismo EPP que el soldador.
Extintor de PGS de 9 kg en la zona de
frabajo.

* MMantener en orden v limpieza el area

de trabajo.

Superiicies o pisos libres de
aceites, grasas o similares.

Uso de mantas ignifugas para evitar
proyeccion de particulas fuera del area
de trabajo.

Pausas activas.

U=o de EPP detallades en el punto 2.

Difusion del PETS al personal
involucrado.

Perzonal capacitado v autorizado en

Lo docurnentos Enpresas no son controlados. Usted es responsabl

Solo para uso infemao.
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13.

La soporteria del tablero
de distribucion  se
instalara perforando la
base de concreto con
taladro eléctrico para la
colocacion de pemos
Hilti, luego se procede a
acoplar manualmente el
marco en los pernos Hilti
y  asegurando  las
fuercas  con  llaves
mixtas.

La implementacion de
loz  dispositives  de
proteccion y el cableado
se realizara sobre una
mesa de trabajo con
dlicate de core, prensa
terminales estrella y de

compresion,  cuchilla
refracti, pela cable,
pistola de calor vy
destornilladores
digléctricos.
Culminada la

implementacion del
tablere se procede con
el montaje en el marco
previamente  instalado
asegurandose con
llaves mixtas vy llave
francesa.

Culminando con  la
instalacion se instala la
tubena o bandeja para
el ingreso v salida de

cables como la
acometida vy circuitos
derivados para
conectarse  en  los
dispositivos de
proteccion
correspondiente.

Para el core del tablero

se utilizara siema copa y
amoladora

CONEXION DE
MAGUINAS
ELECTRICAS

Para la conexion en las
maquinas eléchicas el

tecnico especialista
destapara la caja de
bomeras utilizanda

destornilladores o llaves
Alen.
Luego identificara el

con energia eléctrica.
Sobresfuerzo por posturas
inadecuadas.

Proyeccion de particulas.
Exposicion al ruido

Contacto termico,
Inhalacion de gases o
humos, Incendios.

Contacto directo / indirecto

con energia eléctrica.

Sobresfuerzo por posturas

inadecuadas.
Proyeccion de particulas.
Exposicion al ruido

frabajos en caliente v trabajos de
soldeo.

Inspeccion de equipo de soldadura,
verificacion de los cables eléctricos.
Cables eléciricos deben estar de
preferencia tendidos de forma aérea
sujetados con material aislante
(ganchos tipo “S7).

Se debera contar con un vigia de
fuego capacitado, el cual usara el
mismo EPP que &l soldador.

Exdintor de PGS de 9 kg en la zona de
frabajo.

Mantener en orden v limpieza el area
de trabajo.

Supericies yfo pisos  libres  de
aceites, grasas o similares.

Uso de mantas ignifugas para evitar
prayeccion de particulas fuera del area
de trabajo.

Pausas activas.

Uso de EPP detallados en el punto 2.

Difusion del PETS al personal
involucrada.

Perzcnal capacitado v autorizado en
trabajos en caliente v trabajos de
soldea.

Inspeccion de equipo de soldadura,
verificacion de los cables eléctricos.
Cables eléctricos deben estar de
preferencia tendidos de forma agrea
sujetados con material aislante

Los docurnentos impresos no son confrodados, Usted es responsabl

Sdlo para uso intemo.
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16.

17.

fipo de entrada v las
fases para proceder a
conectar el cable
alimentador

procedente del fablero
de disfribucion
ulilizando pela cable,
dlicate de corte, prensa

terminal  estrella v
llaves mixtas.
CONEXION DE
LUMINARIAS

Para conexion de las
luminarias se debe de
ammar  cuerpos  de
andamios para llegar a
la altura de instalacion.
Luego se procede a
desarmar la luminaria a
nivel de piso para luego
SEr frasladado
manualmente hacia la
parte  superior  del
andamio.

Se fijaran los anclajes
de la luminaria con
taladro inalambrico en &l
techo o  estructura
metalica donde se haya
llegado con el tubo v el
cable alimentador.
Luego el especialista en
la pare superior del
andamio procede a
introducir los cables en
la luminaria u conectar
en la caja de bomeras
de la misma con pela
cable, alicate de core,
prensa terminal estrella

y desarmadores
dieléctricos.
Finalmente, el

especialista colocara las
lamparas y procedera a
cermar 1a luminaria.

ENERGIZADO DE
TABLERO DE
DISTRIBUCION ¥

Contacto térmico,
Inhalacion de gases o
humos, Incendios.

Contacto directo / indirecto

con energia eléctrica.
Sobresfuerzo por posturas
inadecuadas.

Proyeccion de particulas.
Exposicion al ruido

Contacto térmico,
Inhalacion de gases o
humos. Incendios.

(ganchos tipe “S7).

Se debera contar con un vigia de
fuego capacitado, el cual usara el
misma EPP que &l soldador.

Extintor de PGS de 9 kg en la zona de
trabajo.

Mantener en orden v limpieza el area
de frabajo.

Superficies yio pisos libres de
aceites, grasas o similares.

Uso de mantas ignifugas para evitar
proyeccion de particulas fuera del area
de trabajo.

Pausas activas.

Uso de EPP detallados en el punto 2.
Difusion del PETS al personal
involucrado.

Personal capacitado v auterizado en
trabajos en caliente vy trabajos de
soldeo.

Inspeccion de equipo de soldadura,
verificacion de los cables eléctricos.
Cables elécricos deben estar de
preferencia tendidos de forma agrea
sujetados con material aislante
(ganchos tipo “37).

Se debera contar con un vigia de
fuego capacitado, el cual usara el
mismo EPP que el soldador.

Extintor de PQS de 9 kg en la zona de
trabajo.

* Mantener en orden v limpieza el area

de trabajo.

Superficies yfo pisos libres de
aceites, grasas o similares.

Uso de mantas ignifugas para evitar
proyeccion de particulas fuera del area
de frabajo.

Pausas activas.

Uso de EPP detallados en el punto 2.

Difusion del PETS al personal
invalucrado.

Los documentos impresos no son contrefados. Lsted es responsable de verificar que tiens b 0fima version

Sdlo para uso infema.
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15.

CIRCUITOS
DERIBADOS

Para energizar e tablero
de distribucion y sus
circuitos  derivados, la
acometida tiene que
estar tendida hasta el
fablero de donde se
vaya a energizar.

Sabiendo que la
acometida se encuentra
tendida hasta el tablero
de donde s quiere

sacar  enemgia  se
procede con
desenergizar la
acometida de dicho
tablero.

Una vez que el tablero
esté completamente sin
energia se procede con
la perforacion  con
taladro para el ingreso
de los cables, se
colocara un AcCesorio
que impida que el cable
tenga contacto con la
parte perforada del
tablero y se conectaran
loz cables en el
interruptor designado.
Finalmente, el
especialista peinara los
cables v los rofulara.
Terminada la conexion
se procede con liberar la
energia seguido de las
pruebas
correspondientes de
tencion, fuga a fiera vy
neutro-tierra.

TERMINO DE
JORNADA

Al finalizar la jornada,
el personal ordena el
area donde se gjecuto
la labor asegurandose
de no dejar materiales
y herramientas

en el suelo.

Contacto directo / indirecto

con energia eléctrica.
Sobresfuerzo por posturas
inadecuadas.

Proyeccion de particulas.
Exposicion al ruido

+  Caidas al mismo nivel,

golpes, cortes.

Personal capacitado v autorizado en
trabajos en caliente y trabajos de
solden.

* |nspeccion de equipo de soldadura,

verificacion de los cables eléctricos.
Cables electricos deben estar de
preferencia tendidos de forma aérea
sujetados con material aislante
(ganchos tipo “37).

Se debera contar con un vigia de
fuego capacitado, el cual usara el
mismo EPP que el soldador.

Extintor de PQS de 9 kg en |la zona de
trabajo.

Mantener en orden vy limpieza el area
de trabajo.

Superficies yfo pisos libres de
aceites, grasas o similares.

Uso de mantas ignifugas para evitar
proyeccion de particulas fuera del area
de trabajo.

Pausas activas.

Uso de EPP detallades en el punto 2.

Orden y limpieza en el area (material

dispersao).

Accesos libres en todo momento
Seqregacion de residuos
in situ.

Los docurmentos impresos na son controtados. Usted es responsable de verificar que tiene [a dfima versidn

Sdlo para uso infemo.

78




PROCEDIMIENTO ESCRITO DE TRABAJO SEGURO - PETS
INSTALACIONES ELECTRICAS
Cadigo: MYV-PETS-550-022 |V&rsit':nn: 01 | Paginas: 14 de 14

Shoutern Perd

Area: Fiecucion/ingenieria | Fecha: 16/03/2022

PERSONAL
RESTRICCIONES A TENER EN CUENTA DURANTE LA ACTIVIDAD {CARGO DE QUIENES
DEA]I7A A ACTIVIDAD

51 Mo se ejecutarda el frabajo =i las unidades, equipos yio las
) herramientas a uiilizar, no =& encueniran en buenas condicicnes.

52 Mo se realizara el transqorte de personal hacia las areas de rabajosi | Supenvisor de frea Operarios
) no hacen uso del cinturon de sequridad. .

53 | Detener la marcha en condiciones subestandares. Supenvisor de Area / Operarios

Supervisor de Area Operarios

Prohibido trasladar personal en caso de vientos fueres (vientos | Conductor
24 Paracaz] .
55 Los operarios deberan de contar con capacitacion aprobada en | Supenvisor de Area/ Operarios
) trabajos en caliente JU-S50-5TD-009 (TRABAJOS EN CALIENTE). .
Loz operarios deberan de contar con capacitacion aprobada en | Supenvisor de Area/ Operarios
56 | trabajos en altura estandar JU-350-5TD-020 (TRABAJOS EN
ALTURA). .
57 Si la ejecucion de tarea no relne las condiciones de seguridad NO | Supervisor de Area [ Operarios
) EJECUTARLO.
53 Mo realizar el frabajo =in antes haber realizar el IPERC Confinuo, | Supenvisor de Area ! Operarios
) PETAR u otro Permiso antes de realizar |a tarea seqin aplique. .
59 Mo se realizara el frabajo sin haber capacitado al Personal en el Supenisor de Area / Operarios
' presente procedimiento.
En caso de aledta por presencia de “Tormentas Eléctricas” Activar el | Supenisor de Areal Supervisor
Estandar JU-350-STD-041 concemiente a Profeccion ante = SS0MA
Tormentas Eléctricas, paralizar la actividad dirigirse a la zona de
Refuaio.

510

Los documentos impresas no son conirelados, Usted es responsable de verficar que tiens ks ulfima version
Solo para uso intemo.
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Anexo 7.

Reporte de incidentes 2021

REPORTE DE INCIDENTES 2021

COSTO
ITEM INCIDENTE FECHA
INCURRIDO

1 Cuando la gria hacia el izaje de un reductor del motor eléctrico, en la maniobra chocd con la 21021201 895 00
estructura de la nave

5 En cge?nto refrocedia el camion griia para posicionarse en el taller, impactd con la pared y 1710412001 2 354 00
rompid parte de la cobertura '
Después de haber cargado una caja de 4 metros de largo con el montacarga, se choca con

3 un personal de mantenimiento, consecuencias: lesiones de segundo grado y descanso 50712021 1,895.00
médico al personal afectado.

s Al hacelr’la manjopra con el tecle, e! personal sufre atrapam@tq enla cadena, gria por 13101201 1.356.00
operacion mecanica lesiones de primer grado y descanso médico al personal afectado

5 Al alargar la plgma del camion grua , esta hace contacto con la estructura de |a nave por el 16/11/2021 0.00
espacio reducido

6 L; mon’tacarga qespues de trasladar un motor electru:oF recibe una llamada telefonica 29/11/2001 295,00
distrayéndose e impactando con una mesa de trabajo

7 Cuando se realizaba la operacion con la gria pescante n?ecan|c0: el personal sufre 2201 0.00
descompostura por el esfuerzo de jalar y maniobrar la gria

Anexo 8. Reporte de incidentes 2022
REPORTE DE INCIDENTES 2022
CosTO
ITEM INCIDENTE FECHA
INCURRIDO
| Cuando se realizaba el giro del brazo de [a gria pescante, se queda paralizada con carga de 2010002 2000

izaje. Sele realizd el mantenimiento v se repuso la energia
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Anexo 9. Costo alquiler de equipos moviles

COSTO DE ALQUILER DE EQUIPOS MOVILES

PRECIO UNIT. PARCIAL SUBTOTAL
ITEM PARTIDAS CUADRILLA | UNIDAD | METRADO
(USD) (USD) (USD)
1 ACTIVIDADES Y PARTIDAS DE CONTROL
1.1 SUBCONTRATO
1.1.1  |ALQUILER DE CAMION GRUAY MONTACARGA 250.255,00
1.1.1.1 |MANODE OBRA Cantidad Unidad Metrado P.U (USD) Parcial (USD) 40.880,00
Operador de Camién Grua 1 DIAS 365 42,00 15.330,00
Operador de Montacarga 1 DIAS 365 35,00 12.775,00
Rigger de Camion Grua 1 DIAS 365 35,00 12.775,00
1.1.1.2 |EQUIPOSY HERRAMIENTAS # Equipos Unidad M etrado P.U (USD) Parcial (USD) 173.375,00
Camién Grua 12T 1 DIA 365 285,00 104.025,00
Montacarga 3T 1 DIA 365 190,00 69.350,00
1.1.1.2 |CONSUMIBLE Cantidad Unidad Metrado P.U (USD) Parcial (USD) 36.000,00
Diesel 10 gal 360 10,00 36.000,00
COSTO DIRECTO (USD) 250.255,00
4 GASTOS GENERALES (CONTRACTUAL) 25.025,50
4.1 Gastos Generales Contractual % 10,00% 250.255,00 25.025,50
5 UTILIDAD CONTRACTUAL 12.512,75
% 5,00% 250.255,00 12.512,75
COSTO TOTAL (USD)| $ 287.793,25

Fuente: Costo de alquiler de equipos moviles - ELABORACION PROPIA

Nota: Los precios han sido estimados de acuerdo con el mercado nacional.
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Anexo 10. Costo de implementacion de grias pescantes

ITEM PARTIDAS Cuadrila | Unidad | Metrado | recio UMb | Parcial Subtotal
(USD) (USD) (USD)
1 TRABAJOS PRELIMINARES 350,00
Instalacion de facilidades operativas y seguridad Glb 1 350,00 350,00
2 ACTIVIDADES Y PARTIDAS DE CONTROL
2.1  |SUBCONTRATO Unidad  [Metrado |P.U(USD) [Parcial (USD) 31.640,00
Subcontrato de Disefio y Memoria de calculo estructural Glb 1 1.200,00 | 1.200,00
Subcontrato en fabricacion de brazo pescante Glb 1 28.565,00 | 28.565,00
Subcontrato en fabricacion de soporte para tablero eléctrico y tuberias conduit Glb 1 1.875,00 1.875,00
2.2 |MONTAJEEINSTALACION DE BRAZO PESCANTE Y TECLE ELECTRICO 10 |DIAS 8.369,20
2.21 |MANODEOBRA Unidad  [Metrado |P.U(USD) [Parcial (USP) 6.525,00
Capataz mecanico 0,5 HH 50 10,50 525,00
Operario mecanico 2 HH 200 10,15 2.030,00
Oficial mecénico 2 HH 200 9,85 1.970,00
Operario Andamiero 1 HH 100 10,15 1.015,00
Oficial Andamiero 1 HH 100 9,85 985,00
2.2.2 |EQUIPOS YHERRAMIENTAS #Equipos |Unidad  |Metrado [P.U(USD) |Parcial (USD 1.844,20
Herramientas manuales %M.0. 5% 6.525,00 326,25
Andamio 3 DIA 8 24,00 576,00
Maguina de soldar 350 1 DIA 10 9,25 92,50
Taladro Magnetico 1 DIA 5 11,30 56,50
Taladroinalémbrico 18V/1900min 3 DIA 5 3,25 48,75
Amoladora 7" 1 DIA 10 3,24 32,40
Grupo electrogeno 5Kw, 220V 1 DIA 10 11,10 111,00
Camon baranda 1 DIA 2 190,40 380,80
Camion Grua MCB 0,5 DIA 2 220,00 220,00
2.3 |INSTALACIONES ELECTRICAS DE TECLE ELECTRICO 25 DIAS 15328,16
231 |MANODEOBRA Unidad  [Metrado |P.U(USD) [Parcial (USD) 10.850,00
Capataz electricista 0,5 HH 125 10,50 1312,50
Operario electricista 2 HH 500 10,15 5075,00
Oficial electricista 1 HH 250 9,85 2462,50
Operario andamiero 1 HH 100 10,15 1015,00
Oficialandamiero 1 HH 100 9,85 985,00
2.3.2 |MATERIALES Unidad  [Metrado |P.U(USD) |Parcial (USD) 589,42
Consumibles %M.0. 5% 561,35 28,07
Sellador ignifugo firestop und 0,5 819,5 409,75
Galvanox spray 400ml Und 6 25,27 151,6
2.3.3 |EQUIPOS YHERRAMIENTAS #Equipos |Unidad  Metrado |P.U(USD) |Parcial (USD) 3.888,74
Herramientas manuales %M.0. 5% 10.850,00 542,50
Detector de tension 1 DIA 3 15,50 46,50
Pinza amperimétrica 1 DIA 4 12,35 49,40
Dobladora de tubo conduit 1 DIA 20 13,50 270,00
Terraja para tubo conduit, incluye accesorios 2 DIA 20 9,60 384,00
Tripode de tuberia conduit 1 DIA 20 9,60 192,00
Sacabocado hidréulico 1 DIA 10 15,50 155,00
Amoladora angular 4 1/2" 1 DIA 15 9,85 147,75
Amoladora angular 7" 1 DIA 15 10,26 153,84
Taladro inalémbrico 18V/1900min 2 DIA 20 3,25 130,00
Aplicador firestop 1 DIA 5 11,50 57,50
Pistola de calor inalémbrica 1 DIA 3 14,25 42,75
Grupo electrégeno 5Kw, 220V 1 DIA 25 11,10 277,50
Andamio certificado 3 DIA 20 24,00 1.440,00
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2.4 |SUMINISTRO Unidad | C: P.U(USD) |Parcial (USD) 24.525,43
Tecle‘electn?o de ca‘dena con carro de traslacion 1Tn, 220380-440V, 60Hz, Und 6 1.850,00 11.100,00
IP54; industria americana, marca Konecranes
Sistema de cable festoon, incluye Perfil de rodadura tipo C, soportes, Conjunto
brida, carro portacable de arras.treyfuo, cable pFano 4x4mm2, l{mlladorde ob 6 672,00 4.032,00
roldana 1 paso paratecle eléctrico, topes amortiguadores mecéanicos, cable
1.5mm2
Controlremoto inaldmbrico IP65 para tecle eléctrico con botonera de subida-
bajada/ izquierda-derecha/ norte-sur / encendido-apagado, incluye mando de Und 6 215,50 1.293,00
repuesto + receptor
Perno de grado para estructura polipasto Und 100 12,32 1.232,00
Tuberia galvanizada conduit RGS 1 1/2"x3000mm Und 25 20,30 507,50
Tuberia galvanizada conduit RGS 1"x3000mm Und 32 9,85 315,20
Tuberia flexible conduit con forroPVC 1 1/2" m 50 8,32 416,00
Tuberia flexible conduit con forro PVC 1" m 30 3,45 103,50
Unidn conduit acero galvanizado RGS 1 1/2" Und 25 1,15 28,75
Unidn conduit acero galvanizado RGS 1" Und 35 1,24 43,40
Abrazadera 1 1/2" para rielunistrut con pernoytuerca Und 50 2,15 107,50
Abrazadera 1" para riel unistrut con pernoytuerca Und 40 1,42 56,80
Conector recto hermético liquid tigh 1 1/2" Und 30 4,65 139,50
Conector recto hermético liquid tigh 1" Und 20 4,32 86,40
Riel unistrut 40x40x3000mm PI000 Und 5 21,30 106,50
Caja condulet galvanizada tipo LR 1 1/2' Und 10 21,30 213,00
Caja condulet galvanizada tipo LB 1 1/2' Und 10 21,30 213,00
Caja condulet galvanizada tipo LB 1" Und 8 12,36 98,88
Caja condulet galvanizada tipo LCT' Und 12 12,36 148,32
Autoperforante punta broca inox 14x1" Und 2 31,24 62,48
Perno hexagonalinox 1/2"x2' con tuercay arandela Und 50 1,85 92,50
Perno 1/2"x2" para riel unistrut con arandela y tuerca resorte Und 30 2,95 88,50
Perno hexagonalinox 1/41x2" con tuercay arandela Und 50 1,97 98,50
Terminalaislado secc. 6mmz2 tipo Pin Glb 1 4,58 4,58
Terminalaislado secc. 2.5mma2 tipo Pin Glb 1 4,62 4,62
Cable eléctrico 5x6mm2, N2XY m 300 7,12 2.136,00
Tablero metalico adosado IP66 con equipamiento eléctrico de fuerza Und 6 299,50 1.797,00
3 Alquiler de gria movil 7000,00
Grua telescopica 50 Ton DIA 7 1000,00 7000,00
COSTO DIRECTO (USD) 87.212,79
4 GASTOS GENERALES 8.721,28
4.1 Gastos Generales Contractual % 10,00% 87212,79 8.721,28
5 UTILIDAD 4.360,64
% 5,00% | 87212,79 | 4.360,64
COSTO TOTAL (USD)| $ 100.294,71

Nota: Los precios han sido estimados de acuerdo con el mercado nacional.

Fuente: Costo de alquiler de equipos moviles - ELABORACION PROPIA
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Anexo 11. Certificado de trabajo Asistente de Ingenieria y Jefe de Planta.

h

COMEIMPRO S.A.C

LIMA 22 DE DICIEMBRE DEL 2022

CERTIFICADO DE TRABAJO

POR MEDIO DEL PRESENTE CERTIFICAMOS A QUE VICTOR MANUEL APARCANA GARCIA CON DNIN" 72878932
PRESTA SUS SERVICIOS EN NUESTRA EMPRESA, DESEMPENANDOSE COMO

ASISTENTE DE INGENIERIA DESDE AGOSTO DEL 2018 HASTA JUNIO DEL 2021.
JEFE DE PLANTA DESDE JUNIO 2021 HASTA DICIEMBRE 2022.

HA DEMOSTRADO RESPONSABILIDAD EN EL CUMPLIMIENTO DE LAS LABORES ENCOMENDADAS, ADEMAS DE
PUNTUALIDAD Y DISPOSICION AL TRABAJO EN EQUIPO.

SE EXPIDE LA PRESENTE A SOLICITUD DEL INTERESADO PARA LOS FINES QUE ESTIME CONVENIENTE

ATENTAMENTE,

|\
Vi~
IVANMEDINA VASQUEZ

GERENTE GENERAL

CEL: 963655736 - 863655743 ,‘
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Anexo 12. Catalogo de motorreductor sew-eurodrive

R..DR
R..DR.. [mm]
LS 01131 00 06
]
=%
1| |
[ (11 128 ac AC | L | 1s | 1B |LES]
R.Z7Ri7 | DAGA. T DR100M.. 187 | 544 | 638 | 304 | 388
R.3TRI7T | DAGA. 132 | 324 DRIDOLC. | 187 | 574 | 666 | 334 | 428
DATIS. | 138 | 335 DR1325. 221 | 618 | 741 | a9 | am
R.ATRI7 | DRE. 132 | 356 | 411 | 1M | 246 DR13ZM. | 221 | 669 | 789 | 428 | 541
R5TRI7T |pAmis. [ 139 | 367 [ 435 | 202 | am0 R.14TR77 | DRE3.. 132 | 411 | 486 | 170 | 234 |
DATIM | 138 | 392 | 460 | 227 | 295 DATS.. 139 | 422 | 489 | 190 | 257
A.67A37 | DABA. 132 | 356 | 411 | 191 | 246 DATINL. 139 | 447 | 514 | 215 | 262
DAT1S. | 138 | 367 | 435 | 202 | 20 DRBOS.. 156 | 455 | 536 | 223 | 304
DATIM | 138 | 392 | 460 | 227 | 285 DRBOM.. 156 | 486 | 567 | 254 | 335
DRE0S. | 156 | 401 | 482 | 238 | ;7 DROOM._. 179 | 486 | 580 | 254 | 348
A.TTR37 | DABA. 132 | 348 | 403 | 191 | 246 DRBOL. 179 | 506 | 600 | 274 | 368
DAT1S. | 138 | 358 | 427 | 202 | 20 DR1DOM.. 187 | 536 | 630 | 304 | 388
DATIM. | 130 | 384 | 452 | 227 | 295 DRIDOLC. | 187 | 566 | 660 | 334 | 428
DABOS. | 156 | 393 | 474 | 238 | ;7 DR1325.. 221 | 611 | 723 | a8 | am
DABOM.. | 136 | 223 | 505 | 267 | 348 A.147RAT | DRBONL 179 | 530 | 628 | 250 | 344
R.BTA57 | DAGI. 132 | 401 | 456 | 185 | 240 [ DRBOL. 179 | 5ol | 648 | 270 | 364
DATIS. | 138 | 212 | 479 | 106 | 263 | DR100M.. 197 | 560 | 674 | 300 | 384
DATIM. | 138 | 437 | 504 | 21 | 286 DRIDOLC. | 187 | &10 | 704 | 330 | 424
DRE0S. | 156 | 446 | 527 | 230 | 311 DR1325. 221 | 654 | 766 | 374 | 484
DABOM.. | 136 | 477 | 556 | 261 | o4z DR13ZMMC_| 221 | 704 | 616 | 424 | 538
DRBOM.. | 178 | 478 | 572 | 262 | 356 DR160. 272 | 745 | 882 | 465 | 602
A.BTRS7 | DAGI. 132 | 396 | 451 | 185 | 240 R.167RET | DATIM. 139 | 520 | 506 | 204 | 271
DAT1S. | 138 | 407 | 474 | 196 | 263 DRBO0S.. 156 | 538 | 619 | 213 | 284
DATIM. | 138 | 432 | 439 | 221 | 266 DRBOM.. 156 | 568 | 650 | 244 | 325
DAB0S. | 196 | 241 | 522 | 230 | a1 DROON.. 179 | 5608 | 663 | 244 | 338
DABOM.. | 136 | 272 | 553 | 261 | 342 " DRBOL.. 179 | 560 | 683 | 264 | 354 |
DREOM.. | 178 | 473 | 567 | 262 | 356 DR100M. 87 | 618 | 713 | 254 | 368
DRSOL. | 178 | 453 | 587 | 282 | 376 DRIDOLC.. | 157 | 648 | 743 | 324 | 418
DAT0OM.. | 197 | 523 | 617 | ;12 | 406 DR1325.. 221 | 694 | 608 | 348 | 481
R.107ATT | DRBA. 132 | 426 | 481 | 179 | 234 DR13ZMMC..| 221 | 744 | 856 | 418 | 531
DAT1S. | 138 | 237 | 504 | 180 | 257 DR1E. 272 | 785 | 922 | 460 | 597
DATIM. | 138 | 462 | 528 | 215 | 282 R.167R107 | DRBOL.. 179 | 648 | 734 | 236 | 352
DRE0S. | 156 | 470 | 551 | 223 | 304 DR1D0M.. 187 | 670 | 764 | 286 | 32
DRBOM.. | 156 | 501 | 582 | 254 | 335 DRIDOLC. | 187 | 700 | 784 | 318 | 412
DREOM. | 179 | 501 | 595 | 254 | 348 DR1Z2S.. 221 | 745 | 857 | 363 | 475
DRBOL. | 179 | 521 | 615 | 274 | 360 | DR132MMC..| 221 | 795 | 907 | 413 | 525
[DR100M.. | 197 | 551 | 645 | 304 | 398 DR160.. 272 | 636 | 973 | 454 | 591
DAT0OLC. | 197 | 581 | 675 | 334 | 428 DR1BOM. | 317 | 22 | 1121 540 | 739
R.137ATT | DRBA. 132 | 419 | 474 | 179 | 234
DAT1S. | 138 | 430 | 497 | 180 | 257
DATIM. | 138 | 455 | 522 | 215 | 282
DRE0S. | 156 | 463 | 544 | 223 | 304
DABOM.. | 156 | 454 | 575 | 254 | 335
DRBOM.. | 178 | 454 | 586 | 254 | 348
DRSIL. | 178 | 514 | 606 | 274 | 366
- DR-GM 01/2008
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Anexo 13. Especificacion del procedimiento de soldadura

Procedure Specification (WPS):
(AWS D1.1/D1.1M: 2015)
Procedure Qualification Records (POR):
My¥ COMEIMPRO S.A.C, (AWS D1.1) D1.1M : 2015)
Company Name: MyV COMEIMPRO S.AC. Identitcation N WPS-004-
ding Process(es) GMAW-S ishoat circut arc) Ripvision 01 Date: __ 090322 By _Mendcoa Ravelo Jome
F: POR N8 PQR-004-17 Authorized by: Luis Vasquez Date: 09-03-22
JOINT DESIGN USED
Type CJP: Butt joint, Single V-groove weld Type: Manua Semi-Automate :
Mzchire Automatc .
Sihge: X Doutle Weld.
Backing: = ves[ ] te[x] [—] POSITION
Backing Materid. Weld Metal or Base Metal Postion of Groove: Varical Filit e
Foot Opening: 0% 3mm  Root Faos Dimersion: 0 %o 3mm Vertcal Progression Uplx] Down | |
Groowe Angle:  60° (=10°,07) Radius (U NA
Back Gougng: Yesl : | NOD Method __ Grinding ELECTRICAL CHARACTERISTICS
Trensfer Mode (GMAW) Shon-Circuiteg
BASE METALS Glodwsar
Materiaf Spac: ASTMA 36 /ASTMA 36 Spray
o Ay Group | Steel 1o Any Group | Stes!
Typa or Grade: —T cument: AC [__Jocer_[XJocen [
Thickness Rangs (Base Metal) Groovs, __amm<= T<= 2mm Power Sourca cc[1™ ev[X]
Filet. Al Other; —
Diameter (Pipe): Tungsan Elecrods (GTAW):
Sze: NiA
Type: NiA
AS18
ER 1056 TECHNIQUE
1.2mm Stringer or Weave Bead. Weave Baad
Thicness Range (Weld Metal): Groove - 3mem<= W<= 26 mm Multhpass or Single Pass (per side)
Minmum filet weld size - & mm Number of Elocyodes: 1
Electrode Spacing: Lorgiudnal NA
[SHIELDING Lateral NIA
Flux: - Gas: AcfCO, Angle NA
Compostfionr 0%/ 20% _ Contact Tube to Work Distance:
Elactrode-Flux (Class): Flow Rate: 2445 CFH Peenng NA
- Gas Cup Size: - Interpass Claaning Grindng andlor brushing
[FREVEAT POSTWELD HEAT TREATMENT
Preheat Temp., Mre -—- Temp.: NA
irteepass Temp., M e Max - Time NiA
3 WELDING PROCEDURE
Pass ar Fller Matals Current v Travel
= Weid Process Type & 6’; Speed
4 Layer(s) Class Diam, Pulariy Amp (&) {cmémin)
e = [ ER 1056 T2 DCEP Tao160 | 1122 | 1093 |
254 2 GRS ER 7056 12 DCEP 147979 | 1923 | 1014 :
Al 3 [ Gwaws | emmse | 12 | OCep | weram | 162 | W05 L
o 4 GMAY-S ER 7056 12 DCEP 132-162 1722 10-16
nt Detads:
VS REALIZADU POR VI REVIGADO POR: VB AR DO PO
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Anexo 14. Ficha técnica del material de aporte utilizado

ACERO AL CARBONO

ALAMBRES SOLIDOS Y VARILLAS (GMAWIGTAW)

SOLDAMIG ER70S-6
Alambre madizo para la soldadura de aceros al carbono o de baja i6n por el p MAG. Su ido de silicio y ie confi
ds i lo que una libre de des en una dad de jos. Esta di para apli en donde se

requieren eficiencia y aito grado de deposicién.

Clasificaciones AWS A5.18 /| ASME SFA-5.18 : ER70S-6
Aprobaciones ABS 3SA: ABS 3SA

Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Pongase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

Condicion Limite de flujo Resistencia a la traccion  Alargamiento Tipo de corriente CAICD
ICC (+)(-)

Como queda soldado 410 MPa 497-552 MPa 2% CC(+)

Condicion Temperatura de prueba Valor de impacto

Como queda soldado -20°C 81J

Dismetro Corriente Tonsion

0.8mm 80-160 A 1721V
1mm 90-190 A 18-24 V

| 1.2mm 130-330 A 1931V
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