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RESUMEN

El presente estudio ha buscado demostrar si el uso de la emulsion gasificada
mejora la fragmentacion rocosa en la Mina 11 en la Empresa Minera Shougang
Hierro Perd - 2021. Se emple6é una metodologia de tipo aplicada, de alcance
experimental, y de disefio pre-experimento, en donde se opt6é por una muestra
no probabilistica (Mina 11), de la cual se revisaron de manera exhaustiva los
diversos reportes que emitio el Area de Voladura de la citada empresa. Entre los
resultados, se hallé6 en la tabla 5 que con la emulsién gasificada Fortis ™
Advantage 65 y Fortis ™ Advantage 80 se obtuvo un de 5559 m/sy un 5657 m/s
respectivamente gue resulté en una excelente liberacion de energia para la
fragmentacion rocosa. En la tabla 6 se encontr6 una granulometria P80
favorable. En las tablas 7, 8 y 9 se encontraron con la emulsion gasificada Fortis
™ Advantage 65 (0,431) y Fortis ™ Advantage 80 (0,400) un factor potencia en
un 80% de efectividad respecto a la fragmentacion. En la tabla 10 se encontré
cierta disminucion de los gases en un 1,52% (Fortis ™ Advantage 65) y en un 0,69%
(Fortis ™ Advantage 80). Como conclusién central, se ha demostrado que el uso de
la emulsion gasificada mejora la fragmentacion rocosa en la Mina 11 en la
Empresa Minera Shougang Hierro Perl en el afio 2021.
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